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Small Semi-Automatic Machine of Herbal Soap Production for Community
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บทคัดย่อ
	 วตัถปุระสงค์ของงานวจิยันีเ้ป็นการพฒันาระบบควบคมุกึง่อตัโนมติัเพือ่ประยกุต์ใช้กับเครือ่งผลติสบูส่มนุไพรขนาดเลก็กึง่อัตโนมตัิ 

ส�ำหรับชุมชน  เครื่องผลิตสบู่ประกอบด้วย ถังกวนผสม (เส้นผ่านศูนย์กลาง 40 เซนติเมตร สูง 50 เซนติเมตร ปริมาตรความจุสูงสุด 

50 ลิตร) ที่ติดตั้งด้วยระบบควบคุมกึ่งอัตโนมัติฟัซซี่ลอจิกเพื่อควบคุมการเติมผงสมุนไพร ผู้ใช้สามารถเลือกชนิดของผงสมุนไพรที่ต้องการ 

ผ่านคอนแทคสวิตซ์ ซึ่งท�ำหน้าที่ส่งแรงดันไฟฟ้าไปยังหน่วยประมวลผล และประมวลผลโดยใช้โปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลเลอร ์

(OMRON SYSTEM CP1E) แล้วส่งสัญญาณไปควบคุมการท�ำงานของมอเตอร์ในการกวนกลีเซอรีนกับผงสมุนไพร หลังจากมอเตอร์หยุด 

การท�ำงานโซลีนอยด์วาล์วท�ำหน้าที่ควบคุมการเทส่วนผสมสบู่สมุนไพรจากถังกวนสู่แม่พิมพ์สบู่

ค�ำส�ำคัญ : ฟัซซี่ลอจิก, ถังกวนผสม, สบู่สมุนไพร

Abstract
	 The objective of this research was to develop the semi-automatic control system for applying to the 

small herbal soap making machine for a community. Herbal soap making machine consisted of mixing tank 

(diameter of 40 cm, height of 50 cm and the capacity up to 50 L) that was installed with automatic fuzzy logic 

system to control the herbal powder filling. Users could select the required herbal powder type via contact 

switch. The contact switch was utilized to transfer voltage to the processor and evaluated data by using Mable 

logic controller (OMRON SYSTEM CP1E). The signal was sent to control the motor operation to mix the glycerin 

and herbal powder. After motor stop operating, solenoid valve was acted to control the pouring of herbal 

soap mixture from mixing tank to the soap mold. 

Keywords : Fuzzy Logic,  Mixing tank, Herbal soap
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บทน�ำ 
	 สบู่เป็นเครื่องส�ำอางชนิดหน่ึงใช้ในการท�ำความสะอาด 

ร่างกาย เพื่อช�ำระล้างคราบสกปรกออกจากผิวหนัง ท�ำให้ร่างกาย 

สะอาดมากขึ้น มีการค้นพบการท�ำสบู่โดยบังเอิญในยุคโรมันโดย 

การน�ำสัตว์มาบูชายัญบนเนินเขา ฆ่าและเผาน�้ำมันจากสัตว์ที่เผา 

ผสมกับขี้เถ้าเกิดก้อนสีขาวและเมื่อฝนตกก้อนสีขาวจะหลุดไหล 

ไปตามล�ำธารเมื่อชาวบ้านน�ำผ้าไปซักก็สังเกตว่า หากน�ำก้อนสีขาวนี้ 

มาซักผ้า จะท�ำให้เสื้อผ้าสะอาดยิ่งขึ้นนับตั้งแต่นั้นมาก็มีการผลิต 

สบู ่เพื่อน�ำมาใช้กันมากขึ้น (สมฤทัย จิตภักดีบดินทร์, 2545) 

การผลิตสบู่สามารถผลิตได้ด้วยตนเอง เพื่อใช้ในครัวเรือนไปจนถึง 

ระดับอุตสาหกรรม การผลิตสบู ่ในทางการค้านิยมใช้สารเคมี 

สังเคราะห์เพิ่มคุณลักษณะท่ีต้องการมากข้ึน เช่น สารแต่งกล่ิน 

หรือน�้ำหอมสารกันหืน กลีเซอรีน เพื่อเพิ่มความชุ่มชื้นให้กับผิว 

(ภานุทรรศน์, 2544)

	 ป ั จจุบันการผลิตสบู ่ มี การพัฒนาปรับปรุ งสู ตร ได  ้

หลากหลายชนิด เช ่น สบู ่สมุนไพรที่ก�ำลังนิยมอยู ่ในขณะน้ี 

ได้มีการดัดแปลงสูตรโดยน�ำสมุนไพรมาเป็นส่วนผสมเพิ่มเติม 

เพื่อเพิ่มสรรพคุณทางยาและลักษณะท่ีพึงประสงค ์มากขึ้น 

สารส�ำคญัทีม่ใีนสมนุไพร ไม่เป็นอนัตรายต่อผูใ้ช้ ไม่ท�ำให้เกดิอาการ

ระคายเคืองผิวหนัง หรือท�ำให้เกิดอาการแพ้เช่น สบู่เปลือกมังคุด 

จากชุมชนบ้านคีรีวง อ�ำเภอลานสกา จังหวัดนครศรีธรรมราช

เป็นกลุ่มชุมชนที่มีชื่อเสียงในด้านการผลิตสบู่ โดยมีจุดขายคือ 

ใช้สารสกัดจากเปลือกมังคุด และสมุนไพรชนิดอื่นๆ ที่มีอยู ่ใน 

ท้องถิ่นเข้ามาเป็นส่วนผสมในการผลิตสบู่ ท�ำให้กลุ่มชุมชนชาว 

คีรีวงเป็นชุมชนที่เข้มแข็ง ท�ำรายได้ให้กับสมาชิกในกลุ่มเป็น 

จ�ำนวนมาก รายได้เฉลี่ยของประชากรประมาณ 59,250 บาท 

ต่อครัวเรือนต่อปี และสามารถช�ำระหนี้กู้ได้ร้อยละ 99 (พรสวรรค์  

ดิษยบุตร และคณะ, 2543) การผลิตสบู่ในทางอุตสาหกรรมโดย 

ทั่วไปแตกต่างจากการผลิตสบู ่ธรรมชาติ แม้ว่าจะมีหลักการ 

เหมือนกัน แต่การผลิตสบู่ในเชิงพาณิชย์มักสกัดกลีเซอรีน ที่เกิด 

จากกระบวนการผลิตสบู่ออก ท�ำให้สบู่ขาดความชุ่มชื้นท�ำให้ผิว 

หนังแห้งและเกิดอาการแพ้ในขณะเดียวกันใช้สารเคมีสังเคราะห ์

เพือ่เพิม่ประสทิธภิาพในการขจดัคราบสกปรก เพิม่ส ีเพิม่คุณสมบตัิ 

อื่นๆ เพื่อให้ตรงตามความต้องการของผู ้บริโภคให้มากที่สุด 

สารเหล่านี้ อาจท�ำให้เกิดการระคายเคืองต่อผิวหนังและเกิดอาการ 

แพ้ได้ปัจจุบันการผลิตสบู่มีรูปแบบผลิตภัณฑ์ท่ีหลากหลาย มีสูตร 

ในการผลิตหลายสูตร เน่ืองจากมีการเพิ่มเติมส่วนผสมต่างๆ เพื่อ 

เพิ่มประสิทธิภาพของสบู่ ให้ตรงตามวัตถุประสงค์ของผู้บริโภค 

มากขึ้น (ฐาปวีส์ คงสุข, 2553) 

	 ผู้ประกอบธุรกิจผลิตและจ�ำหน่ายผลิตภัณฑ์สมุนไพรใน

ปัจจุบันจึงมีแนวคิดในการน�ำเครื่องจักรมาทดแทนแรงงานคนใน

บางกระบวนการ เพือ่เพิม่ก�ำลงัการผลติให้เพยีงพอต่อความต้องการ

ของลูกค้าที่มีอยู่ในปัจจุบัน เช่นแนวทางในการพัฒนาและปรับปรุง 

กระบวนการผลิตโดยใช้เทคโนโลยีการกวนด้วยระบบควบคุม 

ความร้อน และการตัดสบู่ด้วยระบบใบมีดแบบก่ึงอัตโนมัติขึ้น 

รูปแบบการพัฒนาเทคโนโลยีดังกล่าวได้รับการสนับสนุนภายใต้ 

โครงการ IRTC (เวชยันต์ รางศรี และคณะ, 2556) แต่เมื่อม ี

การด�ำเนินการจัดท�ำสบู่สมุนไพรโดยภาคเอกชนซึ่งมีวัตถุประสงค ์

เพื่อหวังผลก�ำไรในการจ�ำหน่าย จึงท�ำให้สบู่สมุนไพรที่มีการวาง 

จ�ำหน่ายทั่วๆ ไปมีราคาค่อนข้างสูงกว่าสบู่ธรรมดาค่อนข้างมาก  

งานวิจัยนี้จึงต้องการให้แต่ละชุมชนมีอุปกรณ์ในการผลิตสบู  ่

โดยน�ำสมุนไพรที่มีอยู ่แล้วมาเป็นส่วนผสมเพื่อท�ำสบู่สมุนไพร 

และจัดจ�ำหน่ายกันเองภายในชุมชนหรือภายนอกชุมชน ซึ่งจะ 

เป็นการสร้างความแข็งแรงทางด้านเศรษฐกิจขึ้นภายในชุมชนเอง 

จึงท�ำให้สามารถลดภาระค่าใช้จ่ายภายในครัวเรือน จึงมีแนว 

ความคิดในการจัดท�ำเครื่องผลิตสบู่สมุนไพรอัตโนมัติขนาดเล็ก 

ส�ำหรับชุมชน เพื่อที่ผู ้ใช้งานจะสามารถก�ำหนดมาตรฐานของ 

ส่วนผสมในการผลิตแต่ละคร้ังและสามารถปรับเปล่ียนสูตรใน 

การผสมได้ด้วยตนเอง รวมถึงความไม่ซับซ้อนในกระบวนการผลิต 

ท�ำให้สะดวกต่อการใช้งาน ซึง่มแีนวโน้วว่าจะมผีูน้ยิมใช้สบูส่มนุไพร 

เพิ่มขึ้นเรื่อยๆ

วัตถุประสงค์ของการวิจัย
	 1. ออกแบบและพัฒนาระบบควบคุมกึ่งอัตโนมัติส�ำหรับ 

เครื่องผลิตสบู่สมุนไพรกึ่งอัตโนมัติขนาดเล็กส�ำหรับชุมชน

	 2.	 สร้างเครือ่งผลติสบูส่มนุไพรก่ึงอัตโนมตัขินาดเลก็ส�ำหรับ

ชุมชนเป็นเครื่องต้นแบบ  

วิธีด�ำเนินการวิจัย
	 1.	 การออกแบบระบบควบคุมกึ่งอัตโนมัติ

		  ในชีวิตประจ�ำวันนั้นเรามักจะเคยชินกับคุณสมบัติเชิง 

คุณภาพหรือใช้ความรู้สึกเป็นเกณฑ์ในการตัดสินใจไม่ว่าจะเป็น  

ความสูง ความเร็ว ระยะทาง ความร้อน ความดัง ความสว่าง 

ความสวย และความเชื่อมั่นเป็นต้น ซึ่งไม่สามารถแบ่ง จ�ำแนก หรือ 

จัดการให้เป็นที่น่าพอใจ โดยใช้เพียง ‘ใช่’ หรือ ‘ไม่ใช่’ เป็นพื้นฐาน  

ตัวอย่างง่ายๆ เช่น ความสูงของคน แทนที่จะแบ่งออกเป็น 2 อย่าง  

คอื สงู และ ไม่สงู ซึง่ทีจ่รงิน่าเป็นอตัราความสงูน้อยๆ ไปถงึสงูมากๆ  

วิธีการระบุว่าองค์ประกอบหรือสมาชิกในประชากรมีค่าเป็นเพียง  

‘ใช่’ หรือ ‘ไม่ใช่’ น้ันนิยมใช้ในทฤษฏีเซตท่ัวไป ซ่ึงตามความ 

เหมาะสมแล้วไม่เพียงพอในการจัดการกับคุณสมบัติทางนามธรรม 

ที่ค่อนข้างคลุมเครือและไม่เจาะจงเหล่านี้
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	 ลอตฟี ซีเดฮ์ เป็นผู ้เริ่มต้นทฤษฏีฟัซซี่ลอจิกขึ้น เมื่อปี 

ค.ศ.1965 ทฤษฏีฟัซซี่ลอจิกได้อาศัยความสัมพันธ์ทางคณิตศาสตร์ 

น�ำมาออกแบบวิธีการทางฟัซซ่ีลอจิก เพื่อควบคุมการท�ำงานของ 

ระบบ เช่น เครื่องซักผ้า หม้อหุงข้าวไฟฟ้า เครื่องดูดฝุ่น ลิฟต์ และ 

อื่นๆ อีกมากมาย เน่ืองจากการออกแบบระบบควบคุมด้วยฟัซซี่ 

มีความสามารถในการควบคุมได้ในช่วงการออกแบบควบคุมที่ได้ 

กว้างกว่าระบบควบคุมแบบเก่า สามารถแก้ไข และ ปรับปรุงการ 

ควบคุมได้ง่ายกว่าเนื่องจากอาศัยการคิดตรรกะของมนุษย์น�ำมา 

พัฒนา (วศิน สารวิทย์, 2548)

	 การควบคุมด้วยฟัซซ่ีลอจิกท่ีใช้ในงานควบคุมระบบปิด  

สามารถแสดงได้ดังในภาพที่ 1 ซึ่งเป็นสิ่งส�ำคัญที่ใช้ในการควบคุม 

ด้วยฟัซซี่ลอจิกพ้ืนฐาน การท�ำงานของฟัซซ่ีลอจิกในระบบปิดนั้น  

ก็เช่นเดียวกับการควบคุมทั่วไป โดยค่า e คือค่าความผิดพลาดจาก

ระบบทีเ่กดิจากค่าทีก่�ำหนด R เมือ่ท�ำการควบคมุแล้วค่าทีไ่ด้ในการ

ควบคุมก็คือ u ท�ำหน้าท่ีควบคุมระบบการท�ำงาน ค่าที่วัดได้ของ

ระบบการท�ำงานคือ y ค่าที่ได้ก็จะน�ำไปหักล้างกับค่าที่ก�ำหนดเกิด 

ค่าความผิดพลาด ค่าความผิดพลาดนี้ก็จะน�ำไปท�ำการประมวลผล

เพื่อการควบคุมในรอบต่อๆไป (Dumiter Driankov, 1993)

 

ภาพที่ 1 บล็อกไดอะแกรมการควบคุมพื้นฐาน

ที่มา : Dumiter Driankov (1993)

	 ทฤษฏีฟัซซี่ลอจิกมีกระบวนการในการปฏิบัติงานอยู่ 3 

ขั้นตอนซึ่งสามารถแบ่งการท�ำงานได้ดังภาพที่ 2

 

ภาพที่ 2 กระบวนการท�ำงานในฟัซซี่

ที่มา : คมกฤช รามนัฏ และคณะ (2550)

องค์ประกอบหรือสมาชิกในประชากรมีค่าเป็นเพียง ‘ใช่’ หรือ ‘ไม่ใช่’ นั้นนิยมใช้ในทฤษฏีเซตท่ัวไป ซ่ึงตามความ
เหมาะสมแล้วไม่เพียงพอในการจัดการกับคุณสมบัติทางนามธรรมที่ค่อนข้างคลุมเครือและไม่เจาะจงเหล่าน้ี 
 
 ลอตฟี ซีเดฮ์ เป็นผู้เริ่มต้นทฤษฏีฟัซซ่ีลอจิกขึ้น เมื่อปี ค.ศ. 1965ทฤษฏีฟัซซ่ีลอจิกได้อาศัยความสัมพันธ์ทาง
คณิตศาสตร์นํามาออกแบบวิธีการทางฟัซซ่ีลอจิก เพื่อควบคุมการทํางานของระบบ เช่น เครื่องซักผ้า หม้อหุงข้าวไฟฟ้า 
เครื่องดูดฝุ่น ลิฟต์ และอ่ืนๆ อีกมากมาย เนื่องจากการออกแบบระบบควบคุมด้วยฟัซซ่ีมีความสามารถในการควบคุมได้
ในช่วงการออกแบบควบคุมท่ีได้กว้างกว่าระบบควบคุมแบบเก่า สามารถแก้ไข และ ปรับปรุงการควบคุมได้ง่ายกว่า
เนื่องจากอาศัยการคิดตรรกะของมนุษย์นํามาพัฒนา (วศิน สารวิทย์, 2548) 
 
 การควบคุมด้วยฟัซซ่ีลอจิกท่ีใช้ในงานควบคุมระบบปิด สามารถแสดงได้ดังในภาพที่ 1 ซ่ึงเป็นสิ่งสําคัญท่ีใช้ใน
การควบคุมด้วยฟัซซ่ีลอจิกพ้ืนฐาน การทํางานของฟัซซ่ีลอจิกในระบบปิดนั้น ก็เช่นเดียวกับการควบคุมท่ัวไป โดยค่า e 
คือค่าความผิดพลาดจากระบบที่เกิดจากค่าท่ีกําหนด R เมื่อทําการควบคุมแล้วค่าท่ีได้ในการควบคุมก็คือ u ทําหน้าท่ี
ควบคุมระบบการทํางาน ค่าท่ีวัดได้ของระบบการทํางานคือ y ค่าท่ีได้ก็จะนําไปหักล้างกับค่าท่ีกําหนดเกิดค่าความ
ผิดพลาด ค่าความผิดพลาดนี้ก็จะนําไปทําการประมวลผลเพื่อการควบคุมในรอบต่อๆไป (Dumiter Driankov, 1993) 
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3. การออกแบบกฎการทํางาน 
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4 ควบคุมการเติมสมุนไพรผงทานาคา โดยกําหนดให้สมาชิกเอาท์พุทของผงขมิ้นมีค่าเท่ากับผงมะขามเปียกแสดงดังภาพ
ท่ี 5 และภาพที่ 6 สมาชิกเอาท์พุทของผงเปลือกมังคุดมีค่าเท่ากับผงทานาคาแสดงดังภาพที่ 7 และภาพที่ 8 

 

 
 

ภาพที่ 3 สมาชิกอินพุทการกดสวิทช์เลือกชนิดผงสมุนไพร 
 

3. การออกแบบกฎการทํางาน 
 
 แนวทางในการออกแบบกฏการทํางานอาศัยความรู้ทางการควบคุม ความชํานาญในการเรียนรู้ระบบ และ
ความรู้ท่ีได้จากสมการทางคณิตศาสตร์ท่ีช่วยทําให้รู้การทํางานของระบบ การออกแบบกฏการทํางานได้ออกแบบกฏการ
ทํางานจากการกดสวิทช์เลือกชนิดผงสมุนไพรโดยไปควบคุมสัญญาณโซลินอยในการเติมผงสมุนไพรแสดงดังภาพที่ 4 

 

 
 

ภาพที่ 4 แสดงกฏการทํางานควบคุมการเติมผงสมุนไพร 
 

4. การออกแบบสมาชิกเอาพุทของฟัซซ่ี  
 
 รูปแบบสมการคณิตศาสตร์ท่ีใช้หรือฟังก์ชั่นสมาชิกในการออกแบบมีการออกแบบเช่นเดียวกับการออกแบบ
สมาชิกอินพุท การออกแบบนั้นจะต้องกําหนดช่วงขอบเขตของอุปกรณ์ หรือผลลัพธ์ท่ีจะนําไปใช้งานให้สอดคล้องกับ
สมาชิกเอาพุท ผลลัพธ์ท่ีได้จากการออกแบบสมาชิกเอาพุทนั้นเป็นค่าผลลัพธ์ท่ีเรานําไปใช้งานจริงกระบวนการที่จะนําไป
ซ่ึงผลลัพธ์นั้นจะต้องทําการแปลงกลับจากสมาชิกเอาพุทท่ีได้ การแปลงค่าเพื่อนําไปใช้งานจริงใช้ทฤษฏีค่าจุดศูนย์กลาง
ความถ่วง (Center of Gravity COG) ซ่ึงคํานวณได้จากสมการท่ี 1 
 

1 
 

 
สมาชิกเอาพุทของสัญญาณที่ควบคุมการทํางานมีด้วยกัน 4 สัญญาณ สัญญาณที่ 1 ควบคุมการเติมสมุนไพรผง

ขมิ้น สัญญาณที่ 2 ควบคุมการเติมสมุนไพรผงเปลือกมังคุด สัญญาณที่ 3 ควบคุมการเติมสมุนไพรผงมะขาม สัญญาณที่ 
4 ควบคุมการเติมสมุนไพรผงทานาคา โดยกําหนดให้สมาชิกเอาท์พุทของผงขมิ้นมีค่าเท่ากับผงมะขามเปียกแสดงดังภาพ
ท่ี 5 และภาพที่ 6 สมาชิกเอาท์พุทของผงเปลือกมังคุดมีค่าเท่ากับผงทานาคาแสดงดังภาพที่ 7 และภาพที่ 8 

 คมสัน มุ่ยสี, วยากร  อุดมโภชน์, กฤษณะ จันทสิทธิ์
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สมาชิกเอาท์พุทของสัญญาณท่ีควบคุมการท�ำงานมีด้วยกัน 

4 สัญญาณ สัญญาณที่ 1 ควบคุมการเติมสมุนไพรผงขมิ้น สัญญาณ 

ที่ 2 ควบคุมการเติมสมุนไพรผงเปลือกมังคุด สัญญาณที่ 3 ควบคุม

การเติมสมุนไพรผงมะขาม สัญญาณที่ 4 ควบคุมการเติมสมุนไพร

ผงทานาคา โดยก�ำหนดให้สมาชิกเอาท์พุทของผงขม้ินมีค่าเท่ากับ 

ผงมะขามเปียกแสดงดังภาพที่ 5 และภาพที่ 6 สมาชิกเอาท์พุทของ

ผงเปลอืกมงัคดุมค่ีาเท่ากบัผงทานาคาแสดงดงัภาพที ่7 และภาพที ่8

ภาพที่ 5 สมาชิกเอาท์พุทของสัญญาณควบคุมการเติมผงขมิ้น

 

ภาพที่ 6 สมาชิกเอาท์พุทของสัญญาณควบคุม

การเติมผงมะขามเปียก

 

ภาพที่ 7 สมาชิกเอาท์พุทของสัญญาณควบคุม

การเติมผงเปลือกมังคุด

 

ภาพที่ 8 สมาชิกเอาท์พุทของสัญญาณควบคุม

การเติมผงทานาคา

	 5.	 ถังกวน

		  ถังกวนผสมถูกออกแบบโดยใช้สเตนเลสสตีลเกรด 

304 ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 40 เซนติเมตร สูง 50 เซนติเมตร 

มีความหนา 1 มิลลิเมตร ขนาดความจุสูงสุด 50 ลิตร เน่ืองจาก 

เป็นโลหะที่ไม่เกิดสนิมหลังจากใช้งาน และออกแบบให้สามารถ 

ยกถังออกล้างท�ำความสะอาดได้ง่าย แสดงรายละเอียดต่างๆ 

ดังภาพที่ 9 และภาพที่ 10

 

ภาพที่ 9 แสดงถังกวนสบู่สมุนไพรขนาดเล็ก

กึ่งอัตโนมัติส�ำหรับชุมชน

 
 

ภาพที่ 5 สมาชิกเอาท์พุทของสัญญาณควบคุมการเติมผงขมิ้น 
 

 
 

ภาพที่ 6 สมาชิกเอาท์พุทของสัญญาณควบคุมการเติมผงมะขามเปียก 
 

 
 

ภาพที่ 7 สมาชิกเอาท์พุทของสัญญาณควบคุมการเติมผงเปลือกมังคุด 
 

 
 

ภาพที่ 8 สมาชิกเอาท์พุทของสัญญาณควบคุมการเติมผงทานาคา 
 

5. ถังกวน 
 

ถังกวนผสมถูกออกแบบโดยใช้สเตนเลสสตีลเกรด 304 ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 40 เซนติเมตร สูง 50 
เซนติเมตร มีความหนา 1 มิลลิเมตร ขนาดความจุสูงสุด 50 ลิตร เนื่องจากเป็นโลหะที่ไม่เกิดสนิมหลังจากใช้งาน และ
ออกแบบให้สามารถยกถังออกล้างทําความสะอาดได้ง่าย แสดงรายละเอียดต่างๆดังภาพที่ 9 และภาพที่ 10 

 

 
 

ภาพที่ 5 สมาชิกเอาท์พุทของสัญญาณควบคุมการเติมผงขมิ้น 
 

 
 

ภาพที่ 6 สมาชิกเอาท์พุทของสัญญาณควบคุมการเติมผงมะขามเปียก 
 

 
 

ภาพที่ 7 สมาชิกเอาท์พุทของสัญญาณควบคุมการเติมผงเปลือกมังคุด 
 

 
 

ภาพที่ 8 สมาชิกเอาท์พุทของสัญญาณควบคุมการเติมผงทานาคา 
 

5. ถังกวน 
 

ถังกวนผสมถูกออกแบบโดยใช้สเตนเลสสตีลเกรด 304 ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 40 เซนติเมตร สูง 50 
เซนติเมตร มีความหนา 1 มิลลิเมตร ขนาดความจุสูงสุด 50 ลิตร เนื่องจากเป็นโลหะที่ไม่เกิดสนิมหลังจากใช้งาน และ
ออกแบบให้สามารถยกถังออกล้างทําความสะอาดได้ง่าย แสดงรายละเอียดต่างๆดังภาพที่ 9 และภาพที่ 10 

 

 
 

ภาพที่ 5 สมาชิกเอาท์พุทของสัญญาณควบคุมการเติมผงขมิ้น 
 

 
 

ภาพที่ 6 สมาชิกเอาท์พุทของสัญญาณควบคุมการเติมผงมะขามเปียก 
 

 
 

ภาพที่ 7 สมาชิกเอาท์พุทของสัญญาณควบคุมการเติมผงเปลือกมังคุด 
 

 
 

ภาพที่ 8 สมาชิกเอาท์พุทของสัญญาณควบคุมการเติมผงทานาคา 
 

5. ถังกวน 
 

ถังกวนผสมถูกออกแบบโดยใช้สเตนเลสสตีลเกรด 304 ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 40 เซนติเมตร สูง 50 
เซนติเมตร มีความหนา 1 มิลลิเมตร ขนาดความจุสูงสุด 50 ลิตร เนื่องจากเป็นโลหะที่ไม่เกิดสนิมหลังจากใช้งาน และ
ออกแบบให้สามารถยกถังออกล้างทําความสะอาดได้ง่าย แสดงรายละเอียดต่างๆดังภาพที่ 9 และภาพที่ 10 

 

 
 

ภาพที่ 5 สมาชิกเอาท์พุทของสัญญาณควบคุมการเติมผงขมิ้น 
 

 
 

ภาพที่ 6 สมาชิกเอาท์พุทของสัญญาณควบคุมการเติมผงมะขามเปียก 
 

 
 

ภาพที่ 7 สมาชิกเอาท์พุทของสัญญาณควบคุมการเติมผงเปลือกมังคุด 
 

 
 

ภาพที่ 8 สมาชิกเอาท์พุทของสัญญาณควบคุมการเติมผงทานาคา 
 

5. ถังกวน 
 

ถังกวนผสมถูกออกแบบโดยใช้สเตนเลสสตีลเกรด 304 ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 40 เซนติเมตร สูง 50 
เซนติเมตร มีความหนา 1 มิลลิเมตร ขนาดความจุสูงสุด 50 ลิตร เนื่องจากเป็นโลหะที่ไม่เกิดสนิมหลังจากใช้งาน และ
ออกแบบให้สามารถยกถังออกล้างทําความสะอาดได้ง่าย แสดงรายละเอียดต่างๆดังภาพที่ 9 และภาพที่ 10 

 

 
 

ภาพที่ 9 แสดงถังกวนสบู่สมุนไพรขนาดเล็กกึ่งอัตโนมัติสําหรับชุมชน 
 

 
 

 1. อุปกรณ์เก็บผงสมุนไพร    8. แกนใบกวนสแตนเลส 
 2. อุปกรณ์เติมผงสมุนไพร               9. ตู้ควบคุมการทํางาน 
 3. ฝาถังกวน    10. โครงสร้างหลักสําหรับยึดอุปกรณ์ 
 4. ฝาเล็กท่ีใช้ปิดเปิดดูภายในถังกวน  11. ท่อปล่อยผลิตภัณฑ์ออก 
 5. ถังกวน     12. รางเลื่อนอุปกรณ์เติมผงสมุนไพร 
 6. โซลินอยด์วาล์ว    13. รางกันผงสมุนไพร  
 7. มอเตอร์กระแสสลับ    14. ท่อสแตนเลสต่อระหว่างตัวโซลินอยด์กับ 
           อุปกรณ์เติมผงสมุนไพร 

ภาพที่ 10 แสดงส่วนประกอบเครื่องผลิตสบู่สมุนไพรขนาดเล็กกึ่งอัตโนมัติสําหรับชุมชน 
 
      6.  ผงสมุนไพรในงานวิจัย 
 

ผงสมุนไพรไทยเป็นที่ทราบกันดีว่ามีสรรพคุณและคุณประโยชน์ทางด้านต่างๆมากมายทั้งด้านบริโภคเป็นยา 
หรือนํามาเพ่ิมรสชาติอาหาร อีกหนึ่งคุณประโยชน์คือการนําสมุนไพรมาเป็นส่วนผสมของสบู่เพื่อใช้ในการบํารุงผิวกาย
ของมนุษย์หรือใช้รักษาโรคด้านผิวหนังเป็นต้น งานวิจัยน้ีจึงทดลองใช้ผงสมุนไพร 4 ชนิด มาเป็นส่วมผสมในการผลิตสบู่
แสดงรายละเอียดดังต้อไปนี้ 
 ผงขม้ินชัน มีสารสําคัญคือ เคอร์คูมินอยด์ ท่ีมีฤทธิ์ต้านอนุมูลอิสระ ต้านการเกิดการแพ้ การอักเสบของผิวหนัง 
บรรเทาอาการคัน ลดอาการแพ้ ชะลอการเกิดริ้วรอย เป็นต้น 

 
 

ภาพที่ 9 แสดงถังกวนสบู่สมุนไพรขนาดเล็กกึ่งอัตโนมัติสําหรับชุมชน 
 

 
 

 1. อุปกรณ์เก็บผงสมุนไพร    8. แกนใบกวนสแตนเลส 
 2. อุปกรณ์เติมผงสมุนไพร               9. ตู้ควบคุมการทํางาน 
 3. ฝาถังกวน    10. โครงสร้างหลักสําหรับยึดอุปกรณ์ 
 4. ฝาเล็กท่ีใช้ปิดเปิดดูภายในถังกวน  11. ท่อปล่อยผลิตภัณฑ์ออก 
 5. ถังกวน     12. รางเลื่อนอุปกรณ์เติมผงสมุนไพร 
 6. โซลินอยด์วาล์ว    13. รางกันผงสมุนไพร  
 7. มอเตอร์กระแสสลับ    14. ท่อสแตนเลสต่อระหว่างตัวโซลินอยด์กับ 
           อุปกรณ์เติมผงสมุนไพร 

ภาพที่ 10 แสดงส่วนประกอบเครื่องผลิตสบู่สมุนไพรขนาดเล็กกึ่งอัตโนมัติสําหรับชุมชน 
 
      6.  ผงสมุนไพรในงานวิจัย 
 

ผงสมุนไพรไทยเป็นที่ทราบกันดีว่ามีสรรพคุณและคุณประโยชน์ทางด้านต่างๆมากมายทั้งด้านบริโภคเป็นยา 
หรือนํามาเพ่ิมรสชาติอาหาร อีกหนึ่งคุณประโยชน์คือการนําสมุนไพรมาเป็นส่วนผสมของสบู่เพื่อใช้ในการบํารุงผิวกาย
ของมนุษย์หรือใช้รักษาโรคด้านผิวหนังเป็นต้น งานวิจัยนี้จึงทดลองใช้ผงสมุนไพร 4 ชนิด มาเป็นส่วมผสมในการผลิตสบู่
แสดงรายละเอียดดังต้อไปนี้ 
 ผงขม้ินชัน มีสารสําคัญคือ เคอร์คูมินอยด์ ที่มีฤทธิ์ต้านอนุมูลอิสระ ต้านการเกิดการแพ้ การอักเสบของผิวหนัง 
บรรเทาอาการคัน ลดอาการแพ้ ชะลอการเกิดริ้วรอย เป็นต้น 

	 1.	 อุปกรณ์เก็บผงสมุนไพร

	 2.	 อุปกรณ์เติมผงสมุนไพร

	 3.	 ฝาถังกวน

	 4.	 ฝาเล็กที่ใช้ปิดเปิดดูภายในถังกวน

	 5.	 ถังกวน

	 6.	 โซลินอยด์วาล์ว

	 7.	 มอเตอร์กระแสสลับ 

	 8.	 แกนใบกวนสแตนเลส

	 9.	 ตู้ควบคุมการท�ำงาน

	 10.	โครงสร้างหลักส�ำหรับยึดอุปกรณ์

	 11.	ท่อปล่อยผลิตภัณฑ์ออก

	 12.	รางเลื่อนอุปกรณ์เติมผงสมุนไพร

	 13.	รางกันผงสมุนไพร

	 14.	ท่อสแตนเลสต่อระหว่างตัวโซลินอยด์

		  กับอุปกรณ์เติมผงสมุนไพร

ภาพที่ 10 แสดงส่วนประกอบเครื่องผลิตสบู่สมุนไพร

ขนาดเล็กกึ่งอัตโนมัติส�ำหรับชุมชน

คมสัน มุ่ยสี, วยากร  อุดมโภชน์, กฤษณะ จันทสิทธิ์
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	 6.	 ผงสมุนไพรในงานวิจัย

	 ผงสมุนไพรไทยเป ็นที่ทราบกันดีว ่ามีสรรพคุณและ 

คุณประโยชน์ทางด้านต่างๆ มากมายทั้งด้านบริโภคเป็นยา หรือ 

น�ำมาเพิ่มรสชาติอาหาร อีกหน่ึงคุณประโยชน์คือการน�ำสมุนไพร 

มาเป็นส่วนผสมของสบู่เพ่ือใช้ในการบ�ำรุงผิวกายของมนุษย์หรือ 

ใช้รักษาโรคด้านผิวหนังเป็นต้น งานวิจัยนี้จึงทดลองใช้ผงสมุนไพร  

4 ชนิด มาเป็นส่วมผสมในการผลิตสบู่แสดงรายละเอียดดังต่อไปนี้

	 ผงขมิ้นชัน มีสารส�ำคัญ คือ เคอร์คูมินอยด์ ท่ีมีฤทธิ์ต้าน 

อนุมูลอิสระ ต้านการเกิดการแพ้ การอักเสบของผิวหนัง บรรเทา

อาการคัน ลดอาการแพ้ ชะลอการเกิดริ้วรอย เป็นต้น

	 ผงมะขามเปียก ช่วยช�ำระสิ่งสกปรกจากผิวหนังเพราะฤทธิ์ 

ที่เป็นกรดอ่อนๆ ในมะขาม จะช่วยขจัดสิ่งสกปรกจากผิวหนังได้ดี  

เพื่อให้ผิวหนังที่เป็นรอยด�ำจางลง ท�ำให้ผิวขาวนุ่มนวลขึ้น เป็นต้น

	 ผงเปลอืกมังคดุ มสีารแทนนนิ Tannin & Xamthone  และ  

สาร mangostin มีสรรพคุณในการสมานแผลช่วยให้แผลหายเร็ว  

รักษาโรคผิวหนัง บรรเทาอาการผดผื่นมีสารแมงโกดิน มีฤทธิ์ 

ลดอาการอักเสบและต้านเช้ือแบคทีเรีย ยับย้ังเช้ือรา ท่ีเป็นสาเหต ุ

ของโรคผิวหนัง และช่วยดีท็อกผิวลดจุดด่างด�ำนอกจากนี้ยังมี 

สรรพคุณในการรักษาโรคท้องร่วง ท้องเดิน รักษาน�้ำกัดเท้า 

แก้แผลเปื่อย เป็นต้น 

	 ผงทานาคา มีสารต้านอนุมูลอิสระสูง เพราะมีสาร OPC 

แบบเดียวกับที่พบในเปลือกสนฝรั่งเศส และมีสาร Curcuminoid 

ที่พบในขมิ้นชันของไทย มีคุณสมบัติต้านความเสื่อมของเซลล์  

ป้องกนัการเกดิสวิ ฆ่าเชือ้แบคทเีรยี ช่วยลดผดผืน่คนั จดุด่างด�ำและ 

ฝ้า มีฤทธ์ิลดการสร้างเม็ดสีเมลานิน เป็นต้น (มาตรฐานสมุนไพร

ไทย, 2544)

  

ผลการวิจัย
	 ผลการศกึษาการน�ำระบบควบคุมกึง่อตัโนมตัมิาประยกุต์ใช้ 

กับเครื่องผลิตสบู่สมุนไพรขนาดเล็กก่ึงอัตโนมัติส�ำหรับชุมชน และ 

ด�ำเนินการจัดสร้างเครื่องผลิตสบู่สมุนไพรขนาดเล็กกึ่งอัตโนมัต ิ

ส�ำหรับชุมชน ขึ้นมา 1 เครื่อง ผลการทดลองผลิตสบู่สมุนไพรม ี

รายละเอียดดังต่อไปนี้

	 1.	 การทดลองผลิตสบู่สมุนไพร ผงขมิ้น 10% ใช้กลีเซอรีน 

5 กโิลกรมั ผลทีไ่ด้คือสบูส่มนุไพรผงขมิน้ 10 % น�ำ้หนกั 2.5 กโิลกรัม

จ�ำนวน 2 ก้อน แสดงดังภาพที่ 11

 

ภาพที่ 11 แสดงสบู่สมุนไพรผงขมิ้น 10 %

	

	 2.	 การทดลองผลิตสบู่สมุนไพร ผงขมิ้น 5% และผงมังคุด  

5% ใช้กลีเซอรีน 5 กิโลกรัม ผลที่ได้คือสบู่สมุนไพรขมิ้นมังคุดรวม  

10% น�ำหนัก 2.5 กิโลกรัม จ�ำนวน 2 ก้อน แสดงดังภาพที่ 12

 

	

ภาพที่ 12 แสดงสบู่สมุนไพร ผงขมิ้น 5 % และผงมังคุด 5%

	 3.	 การทดลองผลิตสบู่สมุนไพร ผงมังคุด 5% และผง 

มะขามเปียก 5% ใช้กลีเซอรีน 5 กิโลกรัม ผลที่ได้คือสบู่สมุนไพร  

มังคุด มะขามเปียก รวม 10% น�ำหนัก 2.5 กิโลกรัม จ�ำนวน  

2 ก้อน แสดงดังภาพที่ 13

 

ภาพที่ 13 แสดงสบู่สมุนไพร ผงมังคุด 5% ผงมะขามเปียก 5%

ผงมะขามเปียก ช่วยชําระสิ่งสกปรกจากผิวหนังเพราะฤทธิ์ท่ีเป็นกรดอ่อนๆ ในมะขาม จะช่วยขจัดสิ่งสกปรก
จากผิวหนังได้ดี เพื่อให้ผิวหนังที่เป็นรอยดําจางลง ทําให้ผิวขาวนุ่มนวลขึ้น เป็นต้น 

ผงเปลือกมังคุด มีสารแทนนินTannin & Xamthone  และ สาร mangostin มีสรรพคุณในการสมานแผลช่วย
ให้แผลหายเร็ว รักษาโรคผิวหนัง บรรเทาอาการผดผื่นมีสารแมงโกดิน มีฤทธิ์ ลดอาการอักเสบและต้านเชื้อแบคทีเรีย 
ยับย้ังเชื้อรา ท่ีเป็นสาเหตุของโรคผิวหนัง และช่วยดีท็อกผิวลดจุดด่างดํานอกจากนี้ยังมีสรรพคุณในการรักษาโรคท้องร่วง 
ท้องเดิน รักษาน้ํากัดเท้า แก้แผลเปื่อย เป็นต้น  

ผงทานาคา มีสารต้านอนุมูลอิสระสูง เพราะมีสาร OPC แบบเดียวกับท่ีพบในเปลือกสนฝรั่งเศส และมีสาร 
Curcuminoid ท่ีพบในขมิ้นชันของไทย มีคุณสมบัติต้านความเสื่อมของเซลล์ ป้องกันการเกิดสิว ฆ่าเชื้อแบคทีเรีย ช่วย
ลดผดผื่นคัน จุดด่างดําและฝ้า มีฤทธิ์ลดการสร้างเม็ดสีเมลานิน เป็นต้น (มาตรฐานสมุนไพรไทย, 2544) 
   
ผลการวิจัย 
 

ผลการศึกษาการนําระบบควบคุมกึ่งอัตโนมัติมาประยุกต์ใช้กับเครื่องผลิตสบู่สมุนไพรขนาดเล็กกึ่งอัตโนมัติ
สําหรับชุมชน และดําเนินการจัดสร้างเครื่องผลิตสบู่สมุนไพรขนาดเล็กกึ่งอัตโนมัติสําหรับชุมชน ขึ้นมา 1 เครื่อง ผลการ
ทดลองผลิตสบู่สมุนไพรมีรายละเอียดดังต่อไปนี้ 
 
 1. การทดลองผลิตสบู่สมุนไพร ผงขมิ้น 10 % ใช้กลีเซอรีน 5 กิโลกรัม ผลท่ีได้คือสบู่สมุนไพรผงขมิ้น 10 % 
น้ําหนัก 2.5 กิโลกรัมจํานวน 2 ก้อน แสดงดังภาพที่ 11 

 

 
 

ภาพที่ 11 แสดงสบู่สมุนไพรผงขมิ้น 10 % 
  
 2. การทดลองผลิตสบู่สมุนไพร ผงขมิ้น 5 % และผงมังคุด 5 % ใช้กลีเซอรีน 5 กิโลกรัม ผลที่ได้คือสบู่สมุนไพร
ขมิ้นมังคุดรวม 10 % นําหนัก 2.5 กิโลกรัม จํานวน 2 ก้อน แสดงดังภาพที่ 12 
 

   
ภาพที่ 12 แสดงสบู่สมุนไพร ผงขมิ้น 5 % และผงมังคุด 5% 

ผงมะขามเปียก ช่วยชําระสิ่งสกปรกจากผิวหนังเพราะฤทธิ์ท่ีเป็นกรดอ่อนๆ ในมะขาม จะช่วยขจัดสิ่งสกปรก
จากผิวหนังได้ดี เพื่อให้ผิวหนังที่เป็นรอยดําจางลง ทําให้ผิวขาวนุ่มนวลขึ้น เป็นต้น 

ผงเปลือกมังคุด มีสารแทนนินTannin & Xamthone  และ สาร mangostin มีสรรพคุณในการสมานแผลช่วย
ให้แผลหายเร็ว รักษาโรคผิวหนัง บรรเทาอาการผดผื่นมีสารแมงโกดิน มีฤทธิ์ ลดอาการอักเสบและต้านเชื้อแบคทีเรีย 
ยับย้ังเชื้อรา ท่ีเป็นสาเหตุของโรคผิวหนัง และช่วยดีท็อกผิวลดจุดด่างดํานอกจากนี้ยังมีสรรพคุณในการรักษาโรคท้องร่วง 
ท้องเดิน รักษาน้ํากัดเท้า แก้แผลเปื่อย เป็นต้น  

ผงทานาคา มีสารต้านอนุมูลอิสระสูง เพราะมีสาร OPC แบบเดียวกับท่ีพบในเปลือกสนฝรั่งเศส และมีสาร 
Curcuminoid ท่ีพบในขมิ้นชันของไทย มีคุณสมบัติต้านความเสื่อมของเซลล์ ป้องกันการเกิดสิว ฆ่าเชื้อแบคทีเรีย ช่วย
ลดผดผื่นคัน จุดด่างดําและฝ้า มีฤทธิ์ลดการสร้างเม็ดสีเมลานิน เป็นต้น (มาตรฐานสมุนไพรไทย, 2544) 
   
ผลการวิจัย 
 

ผลการศึกษาการนําระบบควบคุมกึ่งอัตโนมัติมาประยุกต์ใช้กับเครื่องผลิตสบู่สมุนไพรขนาดเล็กกึ่งอัตโนมัติ
สําหรับชุมชน และดําเนินการจัดสร้างเครื่องผลิตสบู่สมุนไพรขนาดเล็กกึ่งอัตโนมัติสําหรับชุมชน ขึ้นมา 1 เครื่อง ผลการ
ทดลองผลิตสบู่สมุนไพรมีรายละเอียดดังต่อไปนี้ 
 
 1. การทดลองผลิตสบู่สมุนไพร ผงขมิ้น 10 % ใช้กลีเซอรีน 5 กิโลกรัม ผลท่ีได้คือสบู่สมุนไพรผงขมิ้น 10 % 
น้ําหนัก 2.5 กิโลกรัมจํานวน 2 ก้อน แสดงดังภาพที่ 11 

 

 
 

ภาพที่ 11 แสดงสบู่สมุนไพรผงขมิ้น 10 % 
  
 2. การทดลองผลิตสบู่สมุนไพร ผงขมิ้น 5 % และผงมังคุด 5 % ใช้กลีเซอรีน 5 กิโลกรัม ผลที่ได้คือสบู่สมุนไพร
ขมิ้นมังคุดรวม 10 % นําหนัก 2.5 กิโลกรัม จํานวน 2 ก้อน แสดงดังภาพที่ 12 
 

   
ภาพที่ 12 แสดงสบู่สมุนไพร ผงขมิ้น 5 % และผงมังคุด 5% 

3. การทดลองผลิตสบู่สมุนไพร ผงมังคุด 5 % และผงมะขามเปียก 5 % ใช้กลีเซอรีน 5 กิโลกรัม ผลที่ได้คือสบู่
สมุนไพร มังคุด มะขามเปียก รวม 10 % นําหนัก 2.5 กิโลกรัม จํานวน 2 ก้อน แสดงดังภาพที่ 13 
 

 
 

ภาพที่ 13 แสดงสบู่สมุนไพร ผงมังคุด 5 % ผงมะขามเปียก 5 % 
 

4. การทดลองผลิตสบู่สมุนไพร ผงขมิ้น 5 % ผงมังคุด 5 % ผงมะขามเปียก 5 % และผงทานาคา 5 % ใช้กลี
เซอรีน 5 กิโลกรัม ผลที่ได้คือสบู่สมุนไพรขมิ้น มังคุด มะขามเปียก ทานาคา รวม 20 % นําหนัก 2.5 กิโลกรัม จํานวน 2 
ก้อน แสดงดังภาพที่ 14 
 

 
 

ภาพที่ 14 แสดงสบู่สมุนไพร ผงขมิ้น 5 % ผงมังคุด 5 % ผงมะขามเปียก 5 % และผงทานาคา 5 % 
  

5. การทดลองผลิตสบู่สมุนไพร ผงขมิ้น 15 % ใช้กลีเซอรีน 5 กิโลกรัม ผลท่ีได้คือสบู่สมุนไพรขมิ้น 15 % นํา
หนัก 2.5 กิโลกรัม จํานวน 2 ก้อน แสดงดังภาพที่ 15 
 

 
 

ภาพที่ 15 แสดงสบู่สมุนไพร ผงขมิ้น 15 % 

คมสัน มุ่ยสี, วยากร  อุดมโภชน์, กฤษณะ จันทสิทธิ์



44   วารสารวิจัยรำ�ไพพรรณี ปีที่ 11  ฉบับที่ 1  เดือนมกราคม - เมษายน 2560

	 4.	 การทดลองผลิตสบู่สมุนไพร ผงขม้ิน 5% ผงมังคุด 

5% ผงมะขามเปียก 5% และผงทานาคา 5% ใช้กลีเซอรีน 

5 กิโลกรัม ผลที่ได้คือสบู ่สมุนไพรขมิ้น มังคุด มะขามเปียก 

ทานาคา รวม 20% น�ำหนัก 2.5 กิโลกรัม จ�ำนวน 2 ก้อน 

แสดงดังภาพที่ 14

 

ภาพที่ 14 แสดงสบู่สมุนไพร ผงขมิ้น 5% ผงมังคุด 5%

ผงมะขามเปียก 5% และผงทานาคา 5%

	

	 5. การทดลองผลิตสบู่สมุนไพร ผงขมิ้น 15% ใช้กลีเซอรีน  

5 กิโลกรัม ผลที่ได้คือสบู่สมุนไพรขมิ้น 15% น�ำหนัก 2.5 กิโลกรัม  

จ�ำนวน 2 ก้อน แสดงดังภาพที่ 15

 

ภาพที่ 15 แสดงสบู่สมุนไพร ผงขมิ้น 15%

	 6. การทดลองผลิตสบู่สมุนไพร ผงขม้ิน 15% ผงมังคุด 

5% ใช้กลีเซอรีน 5 กิโลกรัม ผลที่ได้คือสบู่สมุนไพร ขมิ้น มังคุด 

รวม 20% น�ำหนัก 2.5 กิโลกรัม จ�ำนวน 2 ก้อน แสดงดังภาพที่ 16

 

ภาพที่ 16 แสดงสบู่สมุนไพรผงขมิ้น 15% ผงมังคุด 5%

สรุปและอภิปรายผล
	 การศึกษาออกแบบ และพัฒนาระบบควบคุมกึ่งอัตโนมัติ 

เพื่อประยุกต์ใช้กับเครื่องผลิตสบู่สมุนไพรกึ่งอัตโนมัติขนาดเล็ก 

ส�ำหรับชุมชนสรุปผลการศึกษาได้ดังต่อไปนี้

	 1.	 ได้ระบบควบคุมกึ่งอัตนโนมัติส�ำหรับประยุกต์ใช้กับ 

เครื่องผลิตสบู่สมุนไพรกึ่งอัตโนมัติขนาดเล็กส�ำหรับชุมชน 

	 2.	 ได้เครื่องผลิตสบู่สมุนไพรกึ่งอัตโนมัติขนาดเล็กส�ำหรับ 

ชุมชนเป็นเครื่องต้นแบบ

	 1.	 วิจารณ์ผลการออกแบบระบบควบคุมส�ำหรับเครื่อง 

		  ผลิตสบู่สมุนไพรกึ่งอัตโนมัติขนาดเล็กส�ำหรับชุมชน 

		  ระบบควบคุมอัตโนมัติ ใช้การเปล่ียนรูปแบบของค่า 

ป้อนเข้าจากระบบการท�ำงานของสิ่งที่ก�ำหนดจริงให้เปลี่ยนอยู่ใน 

รูปแบบค่าใหม่ที่มีความสัมพันธ์กับค่าป้อนเข้าจริง โดยอาศัยการ 

ก�ำหนดสมาชิกป้อนเข้าของฟัซซ่ีเซต ในการออกแบบฟัซซี่ลอจิก 

ของสมาชิกป้อนเข้า

		  การออกแบบสมาชิกเริม่ต้นของการควบคุมนัน้ ได้อาศยั 

การออกแบบทางคณติศาสตร์โดยอาศยัการก�ำหนดให้อยูใ่นรูปแบบ 

ความน่าจะเป็นไปได้ และสมาชิกเอาพุทของการท�ำงาน ใช้ทฤษฏี 

ค่าจุดศูนย์กลางความถ่วงมีความแม่นย�ำสูง ซึ่งมีความเหมาะสมใน 

การประยุกต์ใช้กับเครื่องผลิตสบู่สมุนไพรกึ่งอัตโนมัติขนาดเล็ก 

ส�ำหรับชุมชน

	 2.	 วิจารณ์ผลการออกแบบอุปกรณ์ส�ำหรับเคร่ืองผลิต 

		  สบู่สมุนไพรกึ่งอัตโนมัติขนาดเล็กส�ำหรับชุมชน

		  การออกแบบอุปกรณ์เสริมที่ใช้ร่วมกับระบบควบคุม 

กึ่งอัตโนมัติฟัซซี่ลอกจิกมีความแม่นย�ำและมีการตอบสนองเร็ว 

ต่ออุปกรณ์ เช่นอุปกรณ์ขับเคลื่อนมอเตอร์ โซลินอยด์วาล์ว เป็นต้น  

จึงมีความเหมาะสมที่จะน�ำมาประยุกต์ใช้กับระบบควบคุมกึ่ง 

อัตโนมัติดังที่ได้กล่าวในหัวข้อข้างต้น

ข้อเสนอแนะ
	 จากการที่ได้ถ่ายทอดเทคโนโลยีสู่ชุมชนต�ำบลร�ำพัน ผู้ที่ 

ทดลองใช้งานเครื่องผลิตสบู่สมุนไพรกึ่งอัตโนมัติขนาดเล็กส�ำหรับ 

ชุมชน มีผลการตอบสนองและข้อเสนอแนะรายละเอียดดังนี้

	 1.	 ถังกวนอาจมีขนาดเล็กเกินไปเนื่องจากชุมชนต�ำบล

ร�ำพันมีประชากรค่อนข้างมาก ดังนั้นจ�ำเป็นจะต้องผลิตมากกว่า 

1 ครั้ง เพื่อให้เพียงพอต่อความต้องการ

	 2.	 อุปกรณ์เก็บสมุนไพรในงานวิจัยสามารถใช้ได ้แค  ่

4 ตัวอย่าง ซึ่งสมุนไพรที่ใช้ในการผลิตมีค่อนข้างหลากหลาย 

หากมีชุดอุปกรณ์การเก็บสมุนไพรมากกว่านี้จะท�ำให้สะดวกต่อ 

การใช้งานมากขึ้น

3. การทดลองผลิตสบู่สมุนไพร ผงมังคุด 5 % และผงมะขามเปียก 5 % ใช้กลีเซอรีน 5 กิโลกรัม ผลที่ได้คือสบู่
สมุนไพร มังคุด มะขามเปียก รวม 10 % นําหนัก 2.5 กิโลกรัม จํานวน 2 ก้อน แสดงดังภาพที่ 13 
 

 
 

ภาพที่ 13 แสดงสบู่สมุนไพร ผงมังคุด 5 % ผงมะขามเปียก 5 % 
 

4. การทดลองผลิตสบู่สมุนไพร ผงขมิ้น 5 % ผงมังคุด 5 % ผงมะขามเปียก 5 % และผงทานาคา 5 % ใช้กลี
เซอรีน 5 กิโลกรัม ผลที่ได้คือสบู่สมุนไพรขมิ้น มังคุด มะขามเปียก ทานาคา รวม 20 % นําหนัก 2.5 กิโลกรัม จํานวน 2 
ก้อน แสดงดังภาพที่ 14 
 

 
 

ภาพที่ 14 แสดงสบู่สมุนไพร ผงขมิ้น 5 % ผงมังคุด 5 % ผงมะขามเปียก 5 % และผงทานาคา 5 % 
  

5. การทดลองผลิตสบู่สมุนไพร ผงขมิ้น 15 % ใช้กลีเซอรีน 5 กิโลกรัม ผลท่ีได้คือสบู่สมุนไพรขมิ้น 15 % นํา
หนัก 2.5 กิโลกรัม จํานวน 2 ก้อน แสดงดังภาพที่ 15 
 

 
 

ภาพที่ 15 แสดงสบู่สมุนไพร ผงขมิ้น 15 % 

3. การทดลองผลิตสบู่สมุนไพร ผงมังคุด 5 % และผงมะขามเปียก 5 % ใช้กลีเซอรีน 5 กิโลกรัม ผลที่ได้คือสบู่
สมุนไพร มังคุด มะขามเปียก รวม 10 % นําหนัก 2.5 กิโลกรัม จํานวน 2 ก้อน แสดงดังภาพที่ 13 
 

 
 

ภาพที่ 13 แสดงสบู่สมุนไพร ผงมังคุด 5 % ผงมะขามเปียก 5 % 
 

4. การทดลองผลิตสบู่สมุนไพร ผงขมิ้น 5 % ผงมังคุด 5 % ผงมะขามเปียก 5 % และผงทานาคา 5 % ใช้กลี
เซอรีน 5 กิโลกรัม ผลที่ได้คือสบู่สมุนไพรขมิ้น มังคุด มะขามเปียก ทานาคา รวม 20 % นําหนัก 2.5 กิโลกรัม จํานวน 2 
ก้อน แสดงดังภาพที่ 14 
 

 
 

ภาพที่ 14 แสดงสบู่สมุนไพร ผงขมิ้น 5 % ผงมังคุด 5 % ผงมะขามเปียก 5 % และผงทานาคา 5 % 
  

5. การทดลองผลิตสบู่สมุนไพร ผงขมิ้น 15 % ใช้กลีเซอรีน 5 กิโลกรัม ผลท่ีได้คือสบู่สมุนไพรขมิ้น 15 % นํา
หนัก 2.5 กิโลกรัม จํานวน 2 ก้อน แสดงดังภาพที่ 15 
 

 
 

ภาพที่ 15 แสดงสบู่สมุนไพร ผงขมิ้น 15 % 

 6. การทดลองผลิตสบู่สมุนไพร ผงขมิ้น 15 % ผงมังคุด 5 % ใช้กลีเซอรีน 5 กิโลกรัม ผลท่ีได้คือสบู่สมุนไพร 
ขม้ิน มังคุด รวม 20 % นําหนัก 2.5 กิโลกรัม จํานวน 2 ก้อน แสดงดังภาพที่ 16 
 

 
 

ภาพที่ 16 แสดงสบู่สมุนไพรผงขมิ้น 15 % ผงมังคุด 5 % 
  
สรุปและอภิปรายผล 
 

การศึกษาออกแบบ และพัฒนาระบบควบคุมกึ่งอัตโนมัติเพื่อประยุกต์ใช้กับเครื่องผลิตสบู่สมุนไพรกึ่งอัตโนมัติ
ขนาดเล็กสําหรับชุมชนสรุปผลการศึกษาได้ดังต่อไปนี้ 

 
1. ได้ระบบควบคุมกึ่งอัตนโนมัติสําหรับประยุกต์ใช้กับเครื่องผลิตสบู่สมุนไพรกึ่งอัตโนมัติขนาดเล็กสําหรับชุมชน  
2. ได้เครื่องผลิตสบู่สมุนไพรกึ่งอัตโนมัติขนาดเล็กสําหรับชุมชนเป็นเครื่องต้นแบบ 
 

1. วิจารณ์ผลการออกแบบระบบควบคุมสําหรับเครื่องผลิตสบู่สมุนไพรกึ่งอัตโนมัติขนาดเล็กสําหรับชุมชน  
ระบบควบคุมอัตโนมัติ ใช้การเปลี่ยนรูปแบบของค่าป้อนเข้าจากระบบการทํางานของสิ่งที่กําหนดจริงให้เปลี่ยน

อยู่ในรูปแบบค่าใหม่ท่ีมีความสัมพันธ์กับค่าป้อนเข้าจริง โดยอาศัยการกําหนดสมาชิกป้อนเข้าของฟัซซ่ีเซต ในการ
ออกแบบฟัซซ่ีลอจิกของสมาชิกป้อนเข้า 

การออกแบบสมาชิกเริ่มต้นของการควบคุมนั้น ได้อาศัยการออกแบบทางคณิตศาสตร์โดยอาศัยการกําหนดให้
อยู่ในรูปแบบความน่าจะเป็นไปได้ และสมาชิกเอาพุทของการทํางาน ใช้ทฤษฏีค่าจุดศูนย์กลางความถ่วงมีความแม่นยําสูง 
ซ่ึงมีความเหมาะสมในการประยุกต์ใช้กับเครื่องผลิตสบู่สมุนไพรกึ่งอัตโนมัติขนาดเล็กสําหรับชุมชน 

 
2. วิจารณ์ผลการออกแบบอุปกรณ์สําหรับเครื่องผลิตสบู่สมุนไพรกึ่งอัตโนมัติขนาดเล็กสําหรับชุมชน 

การออกแบบอุปกรณ์เสริมท่ีใช้ร่วมกับระบบควบคุมกึ่งอัตโนมัติฟัซซ่ีลอกจิกมีความแม่นยําและมีการตอบสนอง
เร็วต่ออุปกรณ์ เช่นอุปกรณ์ขับเคลื่อนมอเตอร์ โซลินอยด์วาล์ว เป็นต้น จึงมีความเหมาะสมที่จะนํามาประยุกต์ใช้กับ
ระบบควบคุมกึ่งอัตโนมัติดังท่ีได้กล่าวในหัวข้อข้างต้น 

 
ข้อเสนอแนะ 

จากการที่ได้ถ่ายทอดเทคโนโลยีสู่ชุมชนตําบลรําพัน ผู้ท่ีทดลองใช้งานเครื่องผลิตสบู่สมุนไพรกึ่งอัตโนมัติขนาด
เล็กสําหรับชุมชน มีผลการตอบสนองและข้อเสนอแนะรายละเอียดดังนี้ 

1. ถังกวนอาจมีขนาดเล็กเกินไปเนื่องจากชุมชนตําบลรําพันมีประชากรค่อนข้างมาก ดังนั้นจําเป็นจะต้องผลิต
มากกว่า 1 คร้ัง เพื่อให้เพียงพอต่อความต้องการ 

2. อุปกรณ์เก็บสมุนไพรในงานวิจัยสามารถใช้ได้แค่ 4 ตัวอย่าง ซ่ึงสมุนไพรที่ใช้ในการผลิตมีค่อนข้าง
หลากหลาย หากมีชุดอุปกรณ์การเก็บสมุนไพรมากกว่านี้จะทําให้สะดวกต่อการใช้งานมากขึ้น 
 
 

คมสัน มุ่ยสี, วยากร  อุดมโภชน์, กฤษณะ จันทสิทธิ์
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