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บทคัดย่อ
	 การวิจัยครั้งนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อพัฒนาวิธีการท�ำกระดาษและผลิตภัณฑ์กระดาษจากไส้กกร่วมกับการใช้สีย้อมจากธรรมชาติ 

โดยศึกษากระดาษ 5 ชนิด คือ กระดาษไม่ฟอกสี กระดาษฟอกสี กระดาษย้อมสีดอกอัญชัน กระดาษย้อมสีลูกหนามแดง  และกระดาษ 

ย้อมสีขมิ้นชัน จากนั้นทดสอบความพึงพอใจต่อลักษณะทั่วไปของกระดาษ คือ สี ความสม�่ำเสมอ ความเหนียว การจับยึดเป็นแผ่น 

การไม่มีสิ่งปนเปื้อน การไม่มีรอยต�ำหนิ และการไม่มีเชื้อรา ทดสอบความพึงพอใจต่อผลิตภัณฑ์กระดาษ 5 ชนิด คือ กระดาษห่อของขวัญ  

กระดาษห่อลูกกวาด พัดคลี่ โคมไฟ และดอกกุหลาบ และทดสอบความพึงพอใจระหว่างเพศชายและหญิงที่มีต่อกระดาษและผลิตภัณฑ์  

ในการผลิตกระดาษท�ำโดยการน�ำไส้กกแห้ง 200 กรัม มาต้มกับโซเดียมไฮดรอกไซด์ที่มีความเข้นข้น ร้อยละ 52.92 จ�ำนวน 30 กรัม 

นาน 2 ชั่วโมง 18 นาที ล้างน�้ำให้สะอาด ท�ำการฟอกขาวโดยเติมโซเดียมไฮโปคลอไรท์ความเข้มข้น ร้อยละ 6.00 ปริมาณ 300 มิลลิลิตร   

ทิ้งไว้นาน 24 ชั่วโมง ล้างน�้ำให้สะอาด จากน้ันจึงน�ำไปต้มกับน�้ำสีที่ได้รับจากดอกอัญชัน ลูกหนามแดง และขมิ้นชัน นาน 30 นาที 

น�ำเส้นใยที่ได้รับไปปั่นจนละเอียด ใส่ลงในภาชนะที่เติมน�้ำ  ใช้ตะแกรงลวดขนาด A2 ช้อนเยื่อกระดาษ น�ำไปตากแห้ง ได้รับกระดาษ 

7 ± 0.71 แผ่น กระดาษมีคุณภาพ ดังนี้ น�้ำหนักมาตรฐานเฉลี่ย 32.61 ± 4.84 กรัม ความชื้นเฉลี่ย ร้อยละ 7.36 ± 0.27 ความหนา 

เฉลี่ย 0.10 0.04 มิลลิเมตร และความเหนียวเฉลี่ย เท่ากับ 28.81 ± 9.62 กิโลนิวตัน 

	 การทดสอบความพึงพอใจ พบว่า ผู้ใช้กระดาษพึงพอใจที่ระดับมากต่อลักษณะทั่วไปของกระดาษ ยกเว้นความพึงพอใจที่ระดับ 

ปานกลางต่อกระดาษย้อมสีลูกหนามแดงด้านสีและความหนาสม�่ำเสมอ พึงพอใจที่ระดับมากที่สุดต่อกระดาษห่อของขวัญ พึงพอใจ 

ที่ระดับปานกลางต่อกระดาษห่อลูกกวาด และพึงพอใจที่ระดับมากต่อผลิตภัณฑ์กระดาษอื่นๆ ผู้ใช้กระดาษเพศชายมีความพึงพอใจ 

ที่ระดับมากต่อกระดาษไม่ฟอกสี กระดาษฟอกสี กระดาษย้อมสีดอกอัญชัน และกระดาษย้อมสีขม้ินชัน พึงพอใจที่ระดับปานกลางต่อ 

กระดาษย้อมสีลูกหนามแดง พึงพอใจที่ระดับมากที่สุดต่อกระดาษห่อของขวัญและโคมไฟ พึงพอใจที่ระดับมากต่อผลิตภัณฑ์กระดาษ 

อื่นๆ ส่วนผู้ใช้กระดาษเพศหญิงพึงพอใจที่ระดับมากต่อกระดาษทุกชนิด พึงพอใจที่ระดับมากที่สุดต่อดอกกุหลาบ พึงพอใจที่ระดับมาก 

ต่อกระดาษห่อของขวัญ พัดคลี่ และโคมไฟ พึงพอใจที่ระดับปานกลางต่อกระดาษห่อลูกกวาด 

	 การวิจัยครั้งนี้ชี้ให้เห็นว่า วิธีการพัฒนาการผลิตกระดาษและผลิตภัณฑ์กระดาษจากไส้กกร่วมกับการใช้สีย้อมธรรมชาติ มีความ 

เป็นไปได้ในการน�ำมาใช้เป็นวัสดุในการท�ำผลิตภัณฑ์กระดาษเพิ่มมูลค่าและรายได้ให้กับชุมชน

ค�ำส�ำคัญ : ไส้กก, กระดาษจากเส้นใยพืช, ผลิตภัณฑ์กระดาษ
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Abstract
	 This study aimed to conduct the papers and papers products   from cyperus pith with natural dyes. 

There were 5 kind of papers which were, non - decolorized paper, decolorized paper, butterfly pea (Clitoria 

ternatea) dyeing paper, karanda (Carissa carandas L.) dyeing paper and turmeric (Curcuma longa L.) dyeing paper.  

Satisfaction test had been done for general properties of paper which were color, smoothness, toughness, 

viscousness, cleanness, non of damaging and non of fungicide. Satisfaction test had been done for 5 kind of 

paper products which were present-wrapped paper, candy-wrapped paper, fan, lampshade and rose flower. 

Satisfaction between male and female for papers and paper products were also tested. The process of paper 

making were, boiling dry cyperus pith 200 grams with sodium hydroxide (52.92%) 30 grams for 2.18 hours, 

cleaning with water. Decolorized by adding sodium hypochlorite (6.00%) 300 milliliters for 24 hours, cleaning 

with water. After that boiling with butterfly pea, karanda, and turmeric color for 30 minutes. Spinning until fiber 

was fine, put into the water, got the fine fiber with screens A2 (16.54 x 23.39 inches) and left in air drying. 

Getting 7± 0.71 sheets of paper A2. The paper was shown that the average standard weight was 32.61 ± 4.84 

grams. The average moisture was 7.36 ± 0.27 percents. The average thickness was 0.10 ± 0.04 millimetres. 

The average tensile strength was 28.81 ± 9.62 kilonewton. Test of satisfactions were, the consumers were 

much satisfied with general properties of papers, except medium satisfied with karanda   dyeing paper in term 

of color and smoothness. Most satistisfied with present-wrapped paper, medium satisfied with candy - wrapped 

paper and much satisfied with other products. Males were much satisfied with non - decolorized paper,  

decolorized paper, butterfly pea dyeing paper, and tumeric dyeing paper, medium satisfied with karanda 

dyeing paper. They were most satisfied with present - wrapped paper and lampshed, much satisfied with the 

other products. Females were much satisfied with all kind of papers. They were most satisfied with rose flower, 

much satisfied with present-wrapped paper, fan, lampshed, medium satisfied with candy-wrapped paper.

	 This research was shown  that the development of paper and  paper products  from pith of sedge  with 

natural dyes made  possibility  in  term  of   value  added and  increase  income for the community. 

Keywords : Cyperus pith, paper from plant fiber, paper product
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บทน�ำ
	 กก (Cyperus colymbosus Rottb.) เป ็นพืชที่ มี 

ความส�ำคัญมากชนิดหนึ่ง ปัจจุบันนิยมปลูกกันทั่วไปในหลาย 

จังหวัด ได้แก่ ที่อ�ำเภอบ้านสร้าง อ�ำเภอเมือง จังหวัดปราจีนบุรี  

อ�ำเภอองครักษ์ อ�ำเภอบ้านนา อ�ำเภอปากพลี และอ�ำเภอเมือง  

จังหวัดนครนายก นอกจากน้ีได้แพร่หลายไปภูมิภาคอื่นๆ เช่น 

จังหวัดสมุทรปราการ จังหวัดฉะเชิงเทรา จังหวัดอ่างทอง จังหวัด 

สุพรรณบุรี จังหวัดสระบุรี แม้แต่ในเขตภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 

แถบจังหวัดขอนแก่น จังหวัดกาฬสินธุ์ และจังหวัดอุบลราชธาน ี

เป ็นต ้น ในเขตพื้นท่ีภาคตะวันออก ได ้แก ่ จังหวัดจันทบุรี  

จังหวัดตราด จังหวัดระยอง แหล่งที่มีการปลูกมากที่ สุดคือ 

จังหวัดจันทบุรีที่ อ�ำเภอเมือง ต�ำบลบางกะจะ ที่บ้านเขาน้อย 

ต�ำบลหนองบัว ที่บ้านเสม็ดงาม ต�ำบลเกาะขวาง ที่บ้านเกาะโตนด   

อ�ำเภอท่าใหม่ ที่ต�ำบลตะกาดเง้า อ�ำเภอแหลมสิงห์ ที่ต�ำบล 

บางสระเก้า ต�ำบลบางกะไชย และต�ำบลปากน�้ำแหลมสิงห์  

เป็นต้น (ส�ำนักงานประชาสัมพันธ์จังหวัดปราจีนบุรี, 2553) 

กกที่ปลูกในจังหวัดจันทบุรีเป็นกกท่ีมีคุณภาพดี เน่ืองจากดินที ่

ปลูกเป็นดินที่อยู่แถบชายทะเล กกที่ได้รับมีลักษณะนุ่ม เหนียว  

เป็นมัน สามารถน�ำไปจักเป็นเส้นเล็กได้ (ส�ำนักศิลปวัฒนธรรม 

และพัฒนาชุมชน, 2558)

	 ไส้กกเป็นวัสดุเหลือใช้จากการแปรรูปกก พนิดา บัวพันธ์  

(2553) กล่าวถึงการแปรรูปกก 3 ขั้นตอน คือ การผ่า การตากแห้ง 

และการเก็บ การผ่ากกหรือการจักกกคือการใช้มีดปลายแหลม 

แทงเข้าที่โคนต้นแล้วแบ่งออกเป็นซีก 2 - 6 ซีก แล้วแต่ขนาด 

ของต้น ใช้มีดกรีดตามความยาวของต้นโดยตลอด ใช้มีดเหลาขูด 

ไส้ออกให้หมด ชาวบ้านเรียกไส้กกที่ได้รับว่าขี้กก วรวรรณ สังแก้ว 

(2550) ได้ศึกษาปริมาณไส้กกท่ีได้รับ พบว่าเม่ือน�ำต้นกกมาจัก 

แล้วได้รับส่วนที่เป็นเปลือกเฉลี่ยร้อยละ 59.40 ± 0.89 เป็นไส้กก 

เฉลี่ยร้อยละ 40.60 ± 0.89 เฉพาะในจังหวัดจันทบุรีในปี 2552 

พบว่าผลผลิตรวมของกก 166 ตัน เมื่อน�ำมาค�ำนวณเป็นไส้กก 

จะได้รับไส้กกถึง 67.39 ตัน  

	 สีธรรมชาติที่น�ำมาใช้ย้อมวัสดุจ�ำแนกได้เป็นหลายกลุ่ม   

ศูนย์หม่อนไหมเฉลิมพระเกียรติสมเด็จพระนางเจ้าสิริกิติ์พระบรม 

ราชินีนาถ จังหวัดตาก (2558) รายงานเกี่ยวกับไม้ย้อมสีธรรมชาติ  

กลุ่มพืชที่ให้สีด�ำ ได้แก่ ผลกระบกสด  ผลสดของคนทาเปลือกเงาะ 

โรงเรยีน  กลุม่พชืทีใ่ห้สม่ีวง ได้แก่  ผลมะหาด  ผลหว้า เปลอืกมงัคดุ   

ผลหม่อนสุก กลุ่มพืชท่ีให้สีแดงหรือแดงอมส้ม ได้แก่ รากยอและ 

ใบเทยีนกิง่ กลุม่พชืทีใ่ห้สเีหลอืง ได้แก่ กลบีดอกดาวเรอืง ขมิน้เครอื  

ใบขีเ้หลก็บ้าน กลุม่พชืทีใ่ห้สเีขยีว ได้แก่ ใบแก้ว เกษตรพอเพยีงคลับ. 

คอม (2558) รายงานสีที่ได้รับจากธรรมชาติ สีเหลืองได้จาก เหง้า 

ขมิ้น เนื้อฟักทอง ผลลูกตาล ดอกค�ำฝอย ดอกกรรณิการ์ ผลลูกพุด  

สีแดงได้จาก รังครั่ง ข้าวแดง กลีบดอกกระเจี๊ยบ เมล็ดถั่วแดง 
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สีเขียวได้จาก ใบเตย สีส้มอมเหลืองได้จาก เมล็ดค�ำแสด  สีน�้ำตาล 

ได้จาก น�้ำตาลเมื่อน�ำไปเคี่ยวจนเป็นสีน�้ำตาล  สีน�้ำเงินได้จากกลีบ 

ดอกอัญชัน สีม่วงได้จากน�้ำจากกลีบดอกอัญชันที่เติมน�้ำมะนาว 

เนื้อสีม่วงของผลแก้วมังกร สีด�ำได้จากเมล็ดถั่วด�ำ  เปลือกมะพร้าว 

เผาไฟ Field trip (2558) กล่าวถึงข้อดีของสีธรรมชาติ เมื่อใช ้

แล้วไม่เป็นอันตรายต่อสุขภาพของผู้ผลิตและผู้บริโภค น�้ำทิ้งจาก 

กระบวนการผลิตไม่ท�ำอันตรายต่อสิ่งแวดล้อม วัตถุดิบหาได้ง่าย 

ในชมุชนไม่ต้องใช้สีเคมทีีน่�ำเข้าจากต่างประเทศ การย้อมสีธรรมชาติ 

สามารถเรยีนรูไ้ด้ด้วยตนเอง เป็นความรูท้ีเ่พิม่พนูขึน้ตามประสบการณ์ 

สามารถถ่ายทอดให้คนรุน่หลงั เป็นภมูปัิญญาของท้องถิน่ ท�ำให้เหน็ 

คุณค่าและรู้จักใช้ประโยชน์ของทรัพยากรธรรมชาติ ความสัมพันธ์

ระหว่างคนย้อมสีกับต้นไม้ท�ำให้เกิดความรัก ความหวงแหน และ 

เรียนรู้ที่จะอนุรักษ์ และปลูกทดแทนเพื่อการผลิตที่ยั่งยืน

	 ภาณุมาศ สุยบางด�ำ  และคณะ (2552) ท�ำการพัฒนา 

กระดาษจากใบสับปะรด เพื่อศึกษาอัตราส่วนที่เหมาะสมในการ 

ท�ำกระดาษจากใบสับปะรดผสมต้นกล้วย กระดาษที่ผลิตจาก 

ส่วนผสมของใบสับปะรดและต้นกล้วยในอัตราส่วน 60 : 40  

มีความเหมาะสมต่อการน�ำไปท�ำเป็นบรรจุภัณฑ์เมื่อพิจารณาจาก 

คุณสมบัติในการดูดซึมน�้ำและความสามารถในการต้านแรงดึงขาด  

มยุรี เรืองสมบัติ และคณะ (2554) พัฒนาการผลิตกระดาษจาก 

มูลช้าง โดยน�ำมูลช้างมาหมักในบ่อ กระดาษที่ได้จากมูลช้าง 

สามารถน�ำมาแปรรูปเป็นของที่ระลึก เช่น สมุดบันทึกภาพ ที่คั่น 

หนังสือ สมุดสะสมภาพ

	 ปัจจุบันมีการขยายพื้นที่การปลูกกกเพิ่มในหลายพื้นท่ี 

แต่ไส้กกยังมิได้รับความสนใจจากผู้ผลิตเส่ือกก ไส้กกถูกน�ำไปท้ิง 

หรือเป็นปุ๋ย มิได้น�ำมาใช้เป็นประโยชน์แต่อย่างใด ดังนั้นการวิจัย 

ครัง้นีจ้งึศกึษาการผลติกระดาษจากไส้กกโดยใช้สย้ีอมจากธรรมชาติ

คอื อญัชนั  ลกูหนามแดง  และขมิน้ชนั  ศกึษาการน�ำกระดาษไปแปร 

เป็นผลิตภัณฑ์  และทดสอบความพงึพอใจของผู้บรโิภคต่อผลติภณัฑ์    

ซึง่นอกจากเป็นการน�ำวสัดเุหลือใช้จากการแปรรปูเสือ่มาเป็นวสัดทุี่ 

มีประโยชน์ เป็นการสร้างสินค้าซึ่งเป็นสัญลักษณ์ของท้องถิ่นน�ำไป 

สู่การเพิ่มรายได้กับกลุ่มผู้ทอเสื่อและชุมชนมากขึ้น

วัตถุประสงค์ของการวิจัย
	 1.	 เพื่อพัฒนาวิธีการผลิตกระดาษจากไส้กกร่วมกับการใช ้

สย้ีอมจากธรรมชาตคิอื สจีากดอกอญัชนั  ลกูหนามแดงและขมิน้ชนั   

	 2.	 เพื่อศึกษาคุณภาพของกระดาษที่ได้ 

	 3.	 เพื่อทดสอบความพึงพอใจของผู้บริโภคที่มีต่อลักษณะ 

ทั่วไปของกระดาษกกและผลิตภัณฑ์	  

	 4.	 เพือ่ทดสอบความพงึพอใจระหว่างเพศชายและหญงิทีม่ี 

ต่อกระดาษกกและผลิตภัณฑ์
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ความพึงพอใจ ดังนี้ 1.00 - 1.50 คือ พึงพอใจน้อยที่สุด 1.51 - 2.50  

คือ พึงพอใจน้อย 2.51 - 3.50 คือ พึงพอใจปานกลาง 3.51 - 4.50  

คือ พึงพอใจมาก และ 4.51 - 5.00 คือพึงพอใจมากที่สุด 

     

ผลการวิจัย
	 ไส้กกแห้ง   200   กรัม น�ำไปผลิตเป็นกระดาษขนาด A2 

ได้ 6 - 8 แผ่น เป็นกระดาษที่มีคุณภาพดังนี้ น�้ำหนักมาตรฐาน 

เฉล่ีย 32.61 ± 4.84 กรัม ความช้ืนเฉล่ียร้อยละ 7.36 ± 0.27 

ความหนาเฉลี่ย 0.10 ± 0.04 มิลลิเมตร ความเหนียวระหว่าง   

16.30 - 45.20 กิโลนิวตัน หรือเฉลี่ย 28.81 ± 9.62 กิโลนิวตัน

	 กระดาษที่ได้รับน�ำไปแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์ 5 ชนิด คือ 

กระดาษห่อของขวัญ กระดาษห่อทอฟฟี่ พัดคล่ี โคมไฟ และ 

ดอกกุหลาบ (ภาพที่ 2) ทั้งนี้โดยพิจารณาจากคุณสมบัติของกระดาษ 

ด้านการเป็นวัสดุห่อหุ้ม ความทนต่อการหักพับ การพรางแสง  และ 

การน�ำไปท�ำเป็นวัสดุตบแต่ง

	 ความพงึพอใจของผู้ใช้กระดาษทีม่ต่ีอชนดิของกระดาษและ 

ผลติภณัฑ์ ผูใ้ช้กระดาษมคีวามพงึพอใจเฉลีย่ทีร่ะดบัมากต่อลกัษณะ 

ทั่วไปของกระดาษทุกชนิด โดยเรียงตามล�ำดับดังนี้ กระดาษย้อมสี 

ดอกอัญชัน (4.14 ± 0.80) กระดาษย้อมสีขมิ้นชัน (4.11 ± 0.84)   

กระดาษฟอกสี (4.10 ± 0.75) กระดาษไม่ฟอกสี (4.09 ± 0.70)   

และกระดาษย้อมสีลูกหนามแดง (3.85 ± 0.93) โดยเฉพาะด้านสี 

และความหนาสม�่ำเสมอของกระดาษย้อมสีลูกหนามแดงพึงพอใจ 

ที่ระดับปานกลาง (ตารางที่ 1) ผู้ใช้กระดาษมีความพึงพอใจเฉลี่ยที่ 

ระดับมากต่อผลิตภัณฑ์ทุกชนิด โดยพึงพอใจมากที่สุดต่อกระดาษ 

ห่อของขวัญ (4.73 ± 0.45) พึงพอใจมากต่อพัดคลี่ (4.73 ± 0.45)   

โคมไฟ (4.37 ± 0.67) และดอกกุหลาบ (4.43 ± 0.82) และ 

พึงพอใจปานกลางต่อกระดาษห่อลูกกวาด (3.43 ± 1.01) 

(ตารางที่ 2)

	 ความพึงพอใจของผู้ใช้กระดาษชายและเพศหญิงต่อชนิด 

ของกระดาษ ผู้ใช้กระดาษทั้งเพศชายและเพศหญิงมีความพึงพอใจ 

เฉลี่ยต่อกระดาษทุกชนิดที่ระดับมาก ผู ้ใช้กระดาษเพศหญิงม ี

ความพึงพอใจเฉลี่ย (4.21 ± 0.89) มากกว่าผู้ใช้กระดาษเพศชาย   

(3.86 ± 0.93) (ตารางที่ 3)

	 ความพึงพอใจของผู้ใช้กระดาษเพศชายและเพศหญิงต่อ 

ผลิตภัณฑ์กระดาษ ผู้ใช้กระดาษทั้งเพศชายและเพศหญิงมีความ 

พึงพอใจเฉลี่ยที่ระดับมาก ผู้ใช้กระดาษเพศชายมีความพึงพอใจ 

เฉลี่ย (4.21 ± 0.72) มากกว่า ผู้ใช้กระดาษเพศหญิง (4.04 ± 0.79)   

พบว่า ผูใ้ช้กระดาษเพศชายพงึพอใจมากทีส่ดุต่อกระดาษห่อของขวัญ 

และโคมไฟ พึงพอใจมากต่อกระดาษห่อลูกกวาด พัดคลี่ และ 

ดอกกหุลาบ  ผู้ตอบแบบสอบถามเพศหญงิมคีวามพงึพอใจมากทีส่ดุ 

ต่อดอกกุหลาบ พึงพอใจมากต่อกระดาษห่อของขวัญ พัดคลี่ โคมไฟ   

และพึงพอใจปานกลางต่อกระดาษห่อลูกกวาด (ตารางที่ 4)

วิธีด�ำเนินการวิจัย
	 การวิจยัครัง้นี้เป็นการวจิัย 2 รูปแบบ แบบแรกเปน็การวิจยั 

เชิงพัฒนาทดลอง (experimental development) กระท�ำเพื่อ 

ศึกษาขั้นตอนการแปรรูปไส้กกเป็นกระดาษ 5 ชนิด คือ กระดาษ 

ไม่ฟอกส ีกระดาษฟอกส ีกระดาษย้อมสธีรรมชาตโิดยใช้ดอกอญัชนั   

ลูกหนามแดงและขมิ้นชัน (ภาพที่ 1)  

	 การพัฒนากระดาษจากไส้กกด�ำเนินการเป็นขั้นตอนดังนี้

	 1.	 น�ำไส้กกแห้ง 200 กรัม ไปแช่น�้ำ นาน 15 นาที

	 2.	 น�ำไปต้มร่วมกับโซเดียมไฮดรอกไซด์ผง (โซดาไฟ) 

30 กรัม จนเส้นใยเปื่อย ใช้เวลา 2 ชั่วโมง 18 นาที ล้างน�้ำให้สะอาด 

ได้เส้นใยที่ไม่ฟอกสี

	 3.	 เติมสารโซเดียมไฮโปคลอไรท์ (6%) นาน 24 ชั่วโมง 

ล้างน�้ำให้สะอาด  ได้เส้นใยที่ฟอกสี

	 4.	 น�ำเส้นใยที่ฟอกสีไปต้มกับน�้ำสีที่เตรียมไว้คือ น�้ำสีจาก 

ดอกอัญชัน ลูกหนามแดง และขมิ้นชัน นาน 30 นาที เติมโซเดียม 

คลอไรด์ (เกลือแกง) 15 กรัม

	 5.	 น�ำเส้นใยไปปั่นให้กลายเป็นเยื่อกระดาษโดยเครื่องปั่น 

ไฟฟ้านาน 25 วินาที

	 6.	 น�ำเยื่อกระดาษใส่ลงในภาชนะขนาดกว้าง 24 นิ้ว 

ยาว 32 นิ้ว ลึก 15 นิ้ว บรรจุน�้ำพอสมควร

	 7.	 ใช้ตะแกรงลวดตาถี่ขนาดกว้าง 18 นิ้ว ยาว 24 น้ิว 

ช้อนเยื่อกระดาษ

	 8.	 น�ำไปผึ่งให้แห้งในท่ีร่มนาน 24 ชั่วโมง ได้กระดาษ 

ขนาด A2 จ�ำนวน 6 - 8 แผ่น

	 9.	 เมื่อกระดาษแห้งดีแล้วน�ำไปทดสอบคุณภาพของ 

กระดาษ โดยการทดสอบน�้ำหนักมาตรฐาน ความชื้น ความหนา   

ความเหนียว

	 แบบที่สองเป็นการวิจัยเชิงส�ำรวจ (survey research) 

กระท�ำเพื่อศึกษาความพึงพอใจของผู้ใช้กระดาษจ�ำนวน 30 คน 

เป็นบุคลากรที่ท�ำงานในสถาบันการศึกษา อายุระหว่าง 20 - 70 ปี 

ที่มีต่อชนิดของกระดาษ และผลิตภัณฑ์กระดาษ เครื่องมือที่ใช้ใน 

การทดสอบเป็นแบบส�ำรวจความพึงพอใจแบ่งออกเป็น 2 ส่วน   

ส่วนที่หนึ่งเป็นแบบสอบถามลักษณะทั่วไปของกระดาษ ได้แก่ 

สี ความหนาสม�่ำเสมอ ความเหนียว การจับยึดเป ็นแผ ่น  

การไม่มีสิ่งปนเปื้อน การไม่มีรอยต�ำหนิ การไม่มีเชื้อรา ส่วนที่สอง 

เป็นแบบสอบถามความพึงพอใจท่ีมีต่อผลิตภัณฑ์กระดาษ ก�ำหนด 

คะแนนความพึงพอใจไว้ 5 ระดับ 1 คือพึงพอใจน้อยที่สุด 2 คือ 

พึงพอใจน้อย 3 คือพึงพอใจปานกลาง 4 คือพึงพอใจมาก 5 คือ 

พึงพอใจมากที่สุด (ภาพที่ 3)  

	 สถิติที่ใช้ในการวิเคราะห์ คือ ค่าเฉลี่ย (mean) และค่า 

ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน  (standard deviation) โดยใช้โปรแกรม

ส�ำเร็จรูป Microsoft Office Excel ก�ำหนดค่าคะแนนเฉลี่ย 

วรวรรณ สังแก้ว, วศิน ยุวนะเตมีย์, คณิสร ล้อมเมตตา
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ภาพที่ 1  ชนิดของกระดาษจากไส้กก a กระดาษไม่ฟอกสี b กระดาษฟอกสี c

กระดาษย้อมสีดอกอัญชัน d กระดาษย้อมสีลูกหนามแดง e กระดาษย้อมสีขมิ้นชัน

ภาพที่ 2  ผลิตภัณฑ์กระดาษ a กระดาษห่อของขวัญ b กระดาษห่อลูกกวาด c พัดคลี่ d โคมไฟ e ดอกกุหลาบ

ภาพที่ 3  การจัดแสดงผลงานและทดสอบความพึงพอใจของผู้ตอบแบบสอบถาม

	 ตารางที่  1  ความพึงพอใจของผู้ใช้กระดาษต่อลักษณะทั่วไปของกระดาษ

 
 

 7. ใช้ตะแกรงลวดตาถี่ขนาดกว้าง  18  น้ิว  ยาว  24  น้ิว ช้อนเยื่อกระดาษ 
 8. นําไปผึ่งให้แห้งในที่ร่มนาน  24  ชั่วโมง  ได้กระดาษขนาด A2 จํานวน  6 – 8  แผ่น 
 9. เมื่อกระดาษแห้งดีแล้วนําไปทดสอบคุณภาพของกระดาษ โดยการทดสอบน้ําหนักมาตรฐาน ความชื้น ความ
หนา  ความเหนียว 
 แบบท่ีสองเป็นการวิจัยเชิงสํารวจ  (survey research) กระทําเพื่อศึกษาความพึงพอใจของผู้ใช้กระดาษจํานวน 
30  คนเป็นบุคลากรที่ทํางานในสถาบันการศึกษา  อายุระหว่าง  20 – 70 ปี  ท่ีมีต่อชนิดของกระดาษ และผลิตภัณฑ์
กระดาษ เคร่ืองมือที่ใช้ในการทดสอบเป็นแบบสํารวจความพึงพอใจแบ่งออกเป็น  2  ส่วน  ส่วนที่หนึ่งเป็นแบบสอบถาม
ลักษณะทั่วไปของกระดาษ  ได้แก่  สี  ความหนาสม่ําเสมอ  ความเหนียว  การจับยึดเป็นแผ่น  การไม่มีสิ่งปนเปื้อน  การ
ไม่มีรอยตําหนิ  การไม่มีเชื้อรา  ส่วนที่สองเป็นแบบสอบถามความพึงพอใจที่มีต่อผลิตภัณฑ์กระดาษ  กําหนดคะแนน
ความพึงพอใจไว้  5 ระดับ 1 คือพึงพอใจน้อยที่สุด 2 คือพึงพอใจน้อย 3 คือพึงพอใจปานกลาง 4 คือพึงพอใจมาก 5 คือ
พึงพอใจมากที่สุด (ภาพที่ 3)   
 สถิติท่ีใช้ในการวิเคราะห์ คือ ค่าเฉลี่ย  (mean)  และค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน  (standard deviation) โดย
ใช้โปรแกรมสําเร็จรูป Microsoft Office Excel กําหนดค่าคะแนนเฉลี่ยความพึงพอใจดังนี้  1.00 - 1.50 คือ พึงพอใจ
น้อยที่สุด  1.51 - 2.50 คือ พึงพอใจน้อย 2.51 - 3.50 คือ พึงพอใจปานกลาง 3.51 - 4.50 คือ พึงพอใจมาก และ 4.51 - 
5.00 คือพึงพอใจมากที่สุด       

ผลการวิจัย 

 ไส้กกแห้ง  200  กรัม นําไปผลิตเป็นกระดาษขนาด A2 ได้ 6 - 8  แผ่น เป็นกระดาษที่มีคุณภาพดังนี้  นํ้าหนัก
มาตรฐานเฉลี่ย 32.61 ± 4.84  กรัม ความชื้นเฉลี่ยร้อยละ  7.36 ± 0.27  ความหนาเฉลี่ย  0.10 ± 0.04  มิลลิเมตร 
ความเหนียวระหว่าง  16.30 – 45.20  กิโลนิวตัน  หรือเฉลี่ย  28.81 ± 9.62 กิโลนิวตัน 
 กระดาษที่ได้รับนําไปแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์  5 ชนิด คือ กระดาษห่อของขวัญ กระดาษห่อทอฟฟี่ พัดคลี่ โคม
ไฟ  และดอกกุหลาบ (ภาพที่ 2) ท้ังนี้โดยพิจารณาจากคุณสมบัติของกระดาษด้านการเป็นวัสดุห่อหุ้ม ความทนต่อการหัก
พับ  การพรางแสง  และการนําไปทําเป็นวัสดุตบแต่ง 
 ความพึงพอใจของผู้ใช้กระดาษที่มีต่อชนิดของกระดาษและผลิตภัณฑ์  ผู้ใช้กระดาษมีความพึงพอใจเฉลี่ยท่ี
ระดับมากต่อลักษณะทั่วไปของกระดาษทุกชนิด   โดยเรียงตามลําดับดังนี้  กระดาษย้อมสีดอกอัญชัน (4.14 ± 0.80)  
กระดาษย้อมสีขม้ินชัน  (4.11 ± 0.84)  กระดาษฟอกสี  (4.10 ± 0.75)  กระดาษไม่ฟอกสี  (4.09 ± 0.70)  และ
กระดาษย้อมสีลูกหนามแดง (3.85 ± 0.93)  โดยเฉพาะด้านสีและความหนาสมํ่าเสมอของกระดาษย้อมสีลูกหนามแดงพึง
พอใจที่ระดับปานกลาง (ตารางที่ 1)  ผู้ใช้กระดาษมีความพึงพอใจเฉลี่ยท่ีระดับมากต่อผลิตภัณฑ์ทุกชนิด  โดยพึงพอใจ
มากท่ีสุดต่อกระดาษห่อของขวัญ  (4.73 ± 0.45)  พึงพอใจมากต่อพัดคลี่  (4.73 ± 0.45)  โคมไฟ  (4.37 ± 0.67)  และ
ดอกกุหลาบ  (4.43 ± 0.82)  และพึงพอใจปานกลางต่อกระดาษห่อลูกกวาด  (3.43 ± 1.01) (ตารางที่ 2) 
 ความพึงพอใจของผู้ใช้กระดาษชายและเพศหญิงต่อชนิดของกระดาษ  ผู้ใช้กระดาษทั้งเพศชายและเพศหญิงมี
ความพึงพอใจเฉลี่ยต่อกระดาษทุกชนิดท่ีระดับมาก   ผู้ใช้กระดาษเพศหญิงมีความพึงพอใจเฉลี่ย  (4.21 ± 0.89)  
มากกว่าผู้ใช้กระดาษเพศชาย  (3.86 ± 0.93)    (ตารางที่ 3) 
 ความพึงพอใจของผู้ใช้กระดาษเพศชายและเพศหญิงต่อผลิตภัณฑ์กระดาษ   ผู้ใช้กระดาษทั้งเพศชายและเพศ
หญิงมีความพึงพอใจเฉลี่ยที่ระดับมาก  ผู้ใช้กระดาษเพศชายมีความพึงพอใจเฉลี่ย  (4.21 ± 0.72)  มากกว่า ผู้ใช้กระดาษ
เพศหญิง  (4.04 ± 0.79)  พบว่าผู้ใช้กระดาษเพศชายพึงพอใจมากที่สุดต่อกระดาษห่อของขวัญและโคมไฟ  พึงพอใจมาก
ต่อกระดาษห่อลูกกวาด  พัดคลี่ และดอกกุหลาบ  ผู้ตอบแบบสอบถามเพศหญิงมีความพึงพอใจมากที่สุดต่อดอกกุหลาบ  
พึงพอใจมากต่อกระดาษห่อของขวัญ พัดคลี่ โคมไฟ  และพึงพอใจปานกลางต่อกระดาษห่อลูกกวาด (ตารางที่ 4) 
 
 
 
 
   a                    b               c      d           e  

 
 

 
ภาพที่  1  ชนิดของกระดาษจากไส้กก  a กระดาษไม่ฟอกสี  b  กระดาษฟอกสี  c  กระดาษย้อมสีดอกอัญชัน 

d  กระดาษย้อมสีลูกหนามแดง  e  กระดาษย้อมสีขมิ้นชัน 
 
 
 
 a     b       c           d     e  

ภาพที่  2  ผลิตภัณฑ์กระดาษ  a กระดาษห่อของขวัญ  b กระดาษห่อลูกกวาด c  พัดคลี่  d โคมไฟ  e ดอกกุหลาบ 
 
 
 
 

ภาพที่  3   การจัดแสดงผลงานและทดสอบความพึงพอใจของผู้ตอบแบบสอบถาม 

ตารางที่  1  ความพึงพอใจของผู้ใช้กระดาษต่อลักษณะทั่วไปของกระดาษ 

ลักษณะทั่วไปของ
กระดาษ 

ชนิดของกระดาษ 
ไม่ฟอกสี ฟอกสี ย้อมสี        

ดอกอัญชัน 
ย้อมสี        

ลูกหนามแดง 
ย้อมสี        
ขมิ้นชัน 

สี มาก 
3.83 ± 1.05 

มาก 
3.93 ± 0.74 

มาก 
4.13 ± 1.07 

ปานกลาง 
3.50 ± 1.17 

มาก 
4.17 ± 0.87 

ความหนาสม่ําเสมอ มาก 
4.03 ± 0.72 

มาก 
4.03 ± 0.93 

มาก 
4.17 ± 0.65 

ปานกลาง 
3.39 ± 1.01 

มาก 
4.17 ± 0.65 

ความเหนียว มาก 
4.07 ± 0.87 

มาก 
4.03 ± 0.85 

มาก 
4.10 ± 0.92 

มาก 
4.13 ± 0.78 

มาก 
4.07 ± 1.11 

การจับยึดเป็นแผ่น มาก 
4.20 ± 0.89 

มาก 
4.10 ± 0.71 

มาก 
4.27 ± 0.69 

มาก 
4.10 ± 0.71 

มาก 
4.20 ± 0.71 

การไม่มีสิ่งปนเปื้อน มาก 
4.17 ± 0.59 

มาก 
4.23 ± 0.77 

มาก 
4.13 ± 0.73 

มาก 
3.90 ± 0.88 

มาก 
3.93 ± 0.87 

การไม่มีรอยตําหนิ มาก 
4.07 ± 0.74 

มาก 
4.13 ± 0.57 

มาก 
4.00 ± 0.79 

มาก 
3.73 ± 1.14 

มาก 
3.83 ± 1.05 

การไม่มีเชื้อรา มาก 
4.30 ± 0.70 

มาก 
4.27 ± 0.74 

มาก 
4.20 ± 0.81 

มาก 
4.23 ± 0.86 

มาก 
4.40 ± 0.67 

เฉลี่ย 
 

มาก         
4.09 ± 0.70 

มาก        
4.10 ± 0.75 

มาก         
4.14 ± 0.80 

มาก         
3.85 ± 0.93 

มาก          
4.11 ± 0.84 

หมายเหตุ : คะแนน  1.00-1.50  คือ พึงพอใจน้อยที่สุด 1.51-2.50  คือ พึงพอใจน้อย 2.51-3.50  คือ พึงพอใจปานกลาง 
3.51-4.50  คือ พึงพอใจมาก  4.51-5.00  คือ พึงพอใจมากที่สุด จาํนวนผู้ตอบแบบสอบถาม 30 คน 

ตารางที่  2  ความพึงพอใจของผู้ใช้กระดาษต่อผลิตภัณฑ์กระดาษ 

ชนิดของผลิตภัณฑ์ ระดับความพึงพอใจ ค่าคะแนน 

 
 

 
ภาพที่  1  ชนิดของกระดาษจากไส้กก  a กระดาษไม่ฟอกสี  b  กระดาษฟอกสี  c  กระดาษย้อมสีดอกอัญชัน 

d  กระดาษย้อมสีลูกหนามแดง  e  กระดาษย้อมสีขมิ้นชัน 
 
 
 
 a     b       c           d     e  

ภาพที่  2  ผลิตภัณฑ์กระดาษ  a กระดาษห่อของขวัญ  b กระดาษห่อลูกกวาด c  พัดคลี่  d โคมไฟ  e ดอกกุหลาบ 
 
 
 
 

ภาพที่  3   การจัดแสดงผลงานและทดสอบความพึงพอใจของผู้ตอบแบบสอบถาม 

ตารางที่  1  ความพึงพอใจของผู้ใช้กระดาษต่อลักษณะทั่วไปของกระดาษ 

ลักษณะทั่วไปของ
กระดาษ 

ชนิดของกระดาษ 
ไม่ฟอกสี ฟอกสี ย้อมสี        

ดอกอัญชัน 
ย้อมสี        

ลูกหนามแดง 
ย้อมสี        
ขมิ้นชัน 

สี มาก 
3.83 ± 1.05 

มาก 
3.93 ± 0.74 

มาก 
4.13 ± 1.07 

ปานกลาง 
3.50 ± 1.17 

มาก 
4.17 ± 0.87 

ความหนาสม่ําเสมอ มาก 
4.03 ± 0.72 

มาก 
4.03 ± 0.93 

มาก 
4.17 ± 0.65 

ปานกลาง 
3.39 ± 1.01 

มาก 
4.17 ± 0.65 

ความเหนียว มาก 
4.07 ± 0.87 

มาก 
4.03 ± 0.85 

มาก 
4.10 ± 0.92 

มาก 
4.13 ± 0.78 

มาก 
4.07 ± 1.11 

การจับยึดเป็นแผ่น มาก 
4.20 ± 0.89 

มาก 
4.10 ± 0.71 

มาก 
4.27 ± 0.69 

มาก 
4.10 ± 0.71 

มาก 
4.20 ± 0.71 

การไม่มีสิ่งปนเปื้อน มาก 
4.17 ± 0.59 

มาก 
4.23 ± 0.77 

มาก 
4.13 ± 0.73 

มาก 
3.90 ± 0.88 

มาก 
3.93 ± 0.87 

การไม่มีรอยตําหนิ มาก 
4.07 ± 0.74 

มาก 
4.13 ± 0.57 

มาก 
4.00 ± 0.79 

มาก 
3.73 ± 1.14 

มาก 
3.83 ± 1.05 

การไม่มีเชื้อรา มาก 
4.30 ± 0.70 

มาก 
4.27 ± 0.74 

มาก 
4.20 ± 0.81 

มาก 
4.23 ± 0.86 

มาก 
4.40 ± 0.67 

เฉลี่ย 
 

มาก         
4.09 ± 0.70 

มาก        
4.10 ± 0.75 

มาก         
4.14 ± 0.80 

มาก         
3.85 ± 0.93 

มาก          
4.11 ± 0.84 

หมายเหตุ : คะแนน  1.00-1.50  คือ พึงพอใจน้อยที่สุด 1.51-2.50  คือ พึงพอใจน้อย 2.51-3.50  คือ พึงพอใจปานกลาง 
3.51-4.50  คือ พึงพอใจมาก  4.51-5.00  คือ พึงพอใจมากที่สุด จาํนวนผู้ตอบแบบสอบถาม 30 คน 

ตารางที่  2  ความพึงพอใจของผู้ใช้กระดาษต่อผลิตภัณฑ์กระดาษ 

ชนิดของผลิตภัณฑ์ ระดับความพึงพอใจ ค่าคะแนน 

 
 

 
ภาพที่  1  ชนิดของกระดาษจากไส้กก  a กระดาษไม่ฟอกสี  b  กระดาษฟอกสี  c  กระดาษย้อมสีดอกอัญชัน 

d  กระดาษย้อมสีลูกหนามแดง  e  กระดาษย้อมสีขมิ้นชัน 
 
 
 
 a     b       c           d     e  

ภาพที่  2  ผลิตภัณฑ์กระดาษ  a กระดาษห่อของขวัญ  b กระดาษห่อลูกกวาด c  พัดคลี่  d โคมไฟ  e ดอกกุหลาบ 
 
 
 
 

ภาพที่  3   การจัดแสดงผลงานและทดสอบความพึงพอใจของผู้ตอบแบบสอบถาม 

ตารางที่  1  ความพึงพอใจของผู้ใช้กระดาษต่อลักษณะทั่วไปของกระดาษ 

ลักษณะทั่วไปของ
กระดาษ 

ชนิดของกระดาษ 
ไม่ฟอกสี ฟอกสี ย้อมสี        

ดอกอัญชัน 
ย้อมสี        

ลูกหนามแดง 
ย้อมสี        
ขมิ้นชัน 

สี มาก 
3.83 ± 1.05 

มาก 
3.93 ± 0.74 

มาก 
4.13 ± 1.07 

ปานกลาง 
3.50 ± 1.17 

มาก 
4.17 ± 0.87 

ความหนาสม่ําเสมอ มาก 
4.03 ± 0.72 

มาก 
4.03 ± 0.93 

มาก 
4.17 ± 0.65 

ปานกลาง 
3.39 ± 1.01 

มาก 
4.17 ± 0.65 

ความเหนียว มาก 
4.07 ± 0.87 

มาก 
4.03 ± 0.85 

มาก 
4.10 ± 0.92 

มาก 
4.13 ± 0.78 

มาก 
4.07 ± 1.11 

การจับยึดเป็นแผ่น มาก 
4.20 ± 0.89 

มาก 
4.10 ± 0.71 

มาก 
4.27 ± 0.69 

มาก 
4.10 ± 0.71 

มาก 
4.20 ± 0.71 

การไม่มีสิ่งปนเปื้อน มาก 
4.17 ± 0.59 

มาก 
4.23 ± 0.77 

มาก 
4.13 ± 0.73 

มาก 
3.90 ± 0.88 

มาก 
3.93 ± 0.87 

การไม่มีรอยตําหนิ มาก 
4.07 ± 0.74 

มาก 
4.13 ± 0.57 

มาก 
4.00 ± 0.79 

มาก 
3.73 ± 1.14 

มาก 
3.83 ± 1.05 

การไม่มีเชื้อรา มาก 
4.30 ± 0.70 

มาก 
4.27 ± 0.74 

มาก 
4.20 ± 0.81 

มาก 
4.23 ± 0.86 

มาก 
4.40 ± 0.67 

เฉลี่ย 
 

มาก         
4.09 ± 0.70 

มาก        
4.10 ± 0.75 

มาก         
4.14 ± 0.80 

มาก         
3.85 ± 0.93 

มาก          
4.11 ± 0.84 

หมายเหตุ : คะแนน  1.00-1.50  คือ พึงพอใจน้อยที่สุด 1.51-2.50  คือ พึงพอใจน้อย 2.51-3.50  คือ พึงพอใจปานกลาง 
3.51-4.50  คือ พึงพอใจมาก  4.51-5.00  คือ พึงพอใจมากที่สุด จาํนวนผู้ตอบแบบสอบถาม 30 คน 

ตารางที่  2  ความพึงพอใจของผู้ใช้กระดาษต่อผลิตภัณฑ์กระดาษ 

ชนิดของผลิตภัณฑ์ ระดับความพึงพอใจ ค่าคะแนน 
วรวรรณ สังแก้ว, วศิน ยุวนะเตมีย์, คณิสร ล้อมเมตตา



10   วารสารวิจัยรำ�ไพพรรณี ปีที่ 10  ฉบับที่ 4  เดือนตุลาคม - ธันวาคม 2559

 
 

 
ภาพที่  1  ชนิดของกระดาษจากไส้กก  a กระดาษไม่ฟอกสี  b  กระดาษฟอกสี  c  กระดาษย้อมสีดอกอัญชัน 

d  กระดาษย้อมสีลูกหนามแดง  e  กระดาษย้อมสีขมิ้นชัน 
 
 
 
 a     b       c           d     e  

ภาพที่  2  ผลิตภัณฑ์กระดาษ  a กระดาษห่อของขวัญ  b กระดาษห่อลูกกวาด c  พัดคลี่  d โคมไฟ  e ดอกกุหลาบ 
 
 
 
 

ภาพที่  3   การจัดแสดงผลงานและทดสอบความพึงพอใจของผู้ตอบแบบสอบถาม 

ตารางที่  1  ความพึงพอใจของผู้ใช้กระดาษต่อลักษณะทั่วไปของกระดาษ 

ลักษณะทั่วไปของ
กระดาษ 

ชนิดของกระดาษ 
ไม่ฟอกสี ฟอกสี ย้อมสี        

ดอกอัญชัน 
ย้อมสี        

ลูกหนามแดง 
ย้อมสี        
ขมิ้นชัน 

สี มาก 
3.83 ± 1.05 

มาก 
3.93 ± 0.74 

มาก 
4.13 ± 1.07 

ปานกลาง 
3.50 ± 1.17 

มาก 
4.17 ± 0.87 

ความหนาสม่ําเสมอ มาก 
4.03 ± 0.72 

มาก 
4.03 ± 0.93 

มาก 
4.17 ± 0.65 

ปานกลาง 
3.39 ± 1.01 

มาก 
4.17 ± 0.65 

ความเหนียว มาก 
4.07 ± 0.87 

มาก 
4.03 ± 0.85 

มาก 
4.10 ± 0.92 

มาก 
4.13 ± 0.78 

มาก 
4.07 ± 1.11 

การจับยึดเป็นแผ่น มาก 
4.20 ± 0.89 

มาก 
4.10 ± 0.71 

มาก 
4.27 ± 0.69 

มาก 
4.10 ± 0.71 

มาก 
4.20 ± 0.71 

การไม่มีสิ่งปนเปื้อน มาก 
4.17 ± 0.59 

มาก 
4.23 ± 0.77 

มาก 
4.13 ± 0.73 

มาก 
3.90 ± 0.88 

มาก 
3.93 ± 0.87 

การไม่มีรอยตําหนิ มาก 
4.07 ± 0.74 

มาก 
4.13 ± 0.57 

มาก 
4.00 ± 0.79 

มาก 
3.73 ± 1.14 

มาก 
3.83 ± 1.05 

การไม่มีเชื้อรา มาก 
4.30 ± 0.70 

มาก 
4.27 ± 0.74 

มาก 
4.20 ± 0.81 

มาก 
4.23 ± 0.86 

มาก 
4.40 ± 0.67 

เฉลี่ย 
 

มาก         
4.09 ± 0.70 

มาก        
4.10 ± 0.75 

มาก         
4.14 ± 0.80 

มาก         
3.85 ± 0.93 

มาก          
4.11 ± 0.84 

หมายเหตุ : คะแนน  1.00-1.50  คือ พึงพอใจน้อยที่สุด 1.51-2.50  คือ พึงพอใจน้อย 2.51-3.50  คือ พึงพอใจปานกลาง 
3.51-4.50  คือ พึงพอใจมาก  4.51-5.00  คือ พึงพอใจมากที่สุด จาํนวนผู้ตอบแบบสอบถาม 30 คน 

ตารางที่  2  ความพึงพอใจของผู้ใช้กระดาษต่อผลิตภัณฑ์กระดาษ 

ชนิดของผลิตภัณฑ์ ระดับความพึงพอใจ ค่าคะแนน 
 

 

กระดาษห่อของขวัญ มากท่ีสุด 4.73 ± 0.45 
กระดาษห่อลูกกวาด ปานกลาง 3.43 ± 1.01 
พัดคลี่ มาก 3.70 ± 1.02 
โคมไฟ มาก 4.37 ± 0.67 
ดอกกุหลาบ มาก 4.43 ± 0.82 

เฉลี่ย มาก  4.07 ± 0.79 

หมายเหตุ : คะแนน 1.00-1.50 คือ พึงพอใจน้อยที่สุด 1.51-2.50  คือ พึงพอใจน้อย 2.51-3.50 คือ พึงพอใจปานกลาง 
3.51-4.50  คือพึงพอใจมาก 4.51-5.00  คือพึงพอใจมากที่สุด จํานวนผู้ตอบแบบสอบถาม 30 คน 

ตารางที่  3  ความพึงพอใจของผู้ใช้กระดาษเพศชายและหญิงต่อชนิดของกระดาษ  

ชนิดของกระดาษ ชาย หญิง 
 ระดับความพึงพอใจ ค่าคะแนน ระดับความพึงพอใจ ค่าคะแนน 
กระดาษไม่ฟอกสี มาก 3.86 ± 0.88 มาก 4.13 ± 1.16 
กระดาษฟอกสี มาก 3.80 ± 0.56 มาก 4.26 ± 0.78 
กระดาษย้อมสีดอกอัญชัน มาก 4.20 ± 1.26 มาก 4.33 ± 0.72 
กระดาษย้อมสีลูกหนามแดง ปานกลาง 3.40 ± 0.99 มาก 3.93 ± 1.09 
กระดาษย้อมสีขมิ้นชัน มาก 4.06 ± 0.96 มาก 4.40 ± 0.74 
เฉลี่ย    มาก   3.86 ± 0.93 มาก 4.21 ± 0.89 

หมายเหตุ : คะแนน 1.00-1.50 คือ พึงพอใจน้อยที่สุด 1.51-2.50  คือ พึงพอใจน้อย 2.51-3.50 คือ พึงพอใจปานกลาง 
3.51-4.50  คือพึงพอใจมาก 4.51-5.00  คือพึงพอใจมากที่สุด จํานวนผู้ตอบแบบสอบถาม 30 คน 

ตารางที่  4  ความพึงพอใจของผู้ใช้กระดาษเพศชายและหญิงต่อผลิตภัณฑ์กระดาษ  

ชนิดของผลิตภัณฑ์ ชาย หญิง 
 ระดับความพึงพอใจ ค่าคะแนน ระดับความพึงพอใจ ค่าคะแนน 
 กระดาษห่อของขวัญ มากที่สุด 4.80 ± 0.41  มาก  4.33 ± 0.49 
 กระดาษห่อลูกกวาด มาก  3.60 ± 0.91 ปานกลาง 3.33 ± 1.05  
 พัดคลี่ มาก 3.73 ± 1.03  มาก 3.63 ± 1.12  
 โคมไฟ มากที่สุด 4.53 ± 0.52  มาก 4.26 ± 0.70  
 ดอกกุหลาบ มาก  4.40 ± 0.74 มากท่ีสุด 4.67 ± 0.62  
เฉลี่ย    มาก 4.21 ± 0.72 มาก 4.04 ± 0.79 

หมายเหตุ : คะแนน 1.00-1.50 คือ พึงพอใจน้อยที่สุด 1.51-2.50  คือ พึงพอใจน้อย 2.51-3.50 คือ พึงพอใจปานกลาง 
3.51-4.50  คือพึงพอใจมาก 4.51-5.00  คือพึงพอใจมากที่สุด จํานวนผู้ตอบแบบสอบถาม 30 คน 

 

สรุปและอภปิรายผล 
 จากผลการวิจัยเรื่องการพัฒนาการผลิตกระดาษและผลิตภัณฑ์กระดาษจากไส้กกโดยใช้สีย้อมจากธรรมชาติ 
พบว่า 
 1.  ไส้กกซ่ึงเป็นวัสดุเหลือใช้จากการผลิตเสื่อสามารถนําไปทํากระดาษได้อย่างดี  กระดาษที่ผลิตได้เป็น
กระดาษไม่ฟอกสีมีสีน้ําตาลเข้ม  กระดาษฟอกสีมีสีน้ําตาลอ่อน กระดาษย้อมสีดอกอัญชันมีสีเขียวอ่อน  กระดาษย้อมสี
ลูกหนามแดงมีสีชมพูอ่อนและมีลายจุดท่ีเห็นชัดในเนื้อกระดาษ  กระดาษย้อมสีขม้ินชันมีสีเหลืองเข้มและมีลายจุดจาง ๆ 
ในเนื้อกระดาษ   ไส้กกแห้ง  200  กรัมผลิตกระดาษขนาด  A2  ได้  จํานวน  6 – 8  แผ่น เช่นเดียวกับ วรวรรณ สังแก้ว 

		  ตารางที่ 2 ความพึงพอใจของผู้ใช้กระดาษต่อผลิตภัณฑ์กระดาษ

วรวรรณ สังแก้ว, วศิน ยุวนะเตมีย์, คณิสร ล้อมเมตตา
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สรุปและอภิปรายผล
	 จากผลการวิจัยเรื่องการพัฒนาการผลิตกระดาษและ 

ผลิตภัณฑ์กระดาษจากไส้กกโดยใช้สีย้อมจากธรรมชาติ พบว่า

	 1.	 ไส้กกซึ่งเป็นวัสดุเหลือใช้จากการผลิตเสื่อสามารถน�ำ

ไปท�ำกระดาษได้อย่างดี กระดาษท่ีผลิตได้เป็นกระดาษไม่ฟอกสี 

มีสีน�้ำตาลเข้ม กระดาษฟอกสีมีสีน�้ำตาลอ่อน กระดาษย้อมสี 

ดอกอัญชันมีสีเขียวอ่อน กระดาษย้อมสีลูกหนามแดงมีสีชมพูอ่อน 

และมีลายจุดที่เห็นชัดในเนื้อกระดาษ กระดาษย้อมสีขมิ้นชัน 

มีสีเหลืองเข้มและมีลายจุดจางๆ ในเน้ือกระดาษ ไส้กกแห้ง 

200 กรัม ผลิตกระดาษขนาด A2 ได้ จ�ำนวน 6 - 8 แผ่น เช่นเดียว 

กับ วรวรรณ สังแก้ว (2550) ไส้กกแห้ง 100 กรัมผลิตกระดาษได้  

4 - 6 แผ่น จ�ำนวนแผ่นที่ได้รับขึ้นกับจ�ำนวนเยื่อกระดาษที่ช้อน 

ได้ในแต่ละครั้ง การผลิตกระดาษหนาจะได้น้อยแผ่น ถ้าบางจะได ้

มากแผ่น เช่นเดียวกับข้อมูลจากศูนย์ส่งเสริมศิลปาชีพระหว่าง 

ประเทศ (2551) รายงานว่าเยื่อกระดาษสับปะรด 20 กิโลกรัม 

จะผลิตกระดาษชนิดบางได้ 80 - 100 แผ่น แต่จะผลิตกระดาษ 

ชนิดหนาได้เพียง 45 - 50  แผ่น

	 2.	 การใช้สีย้อมจากดอกอัญชัน ลูกหนามแดง และขมิ้นชัน 

ได้กระดาษที่มีสีเขียวอ่อน สีชมพูอ่อนมีลายจุด สีเหลืองเข้มมี 

ลายจุดจางๆ ตามล�ำดับ น�้ำสีที่ได้จากดอกอัญชันเป็นสีน�้ำเงินเข้ม   

แต่เมื่อน�ำไปย้อมเยื่อกระดาษที่ฟอกสีแล้วกลับได้สีเขียวอ่อนแทน 

การที่เป็นดังนี้อาจเกิดจากการการผสมของสีจากเยื่อกระดาษซึ่งมี 

สีน�้ำตาลอ่อนและสีน�้ำเงินเข้มของดอกอัญชันท�ำให้ได้รับกระดาษ 

ที่มีสีเขียวอ่อน ซึ่งเป็นไปตามหลักทฤษฎีของสี ส่วนกระดาษที่ 

ย้อมสีลูกหนามแดงซ่ึงมีสีชมพูอ่อนและมีลายจุดอาจเกิดจากการ 

ไม่ละลายตัวของเม็ดสีเท่าที่ควรและจับตัวกับเส้นใยน้อย เมื่อน�ำไป 

ผึ่งให้แห้งเม็ดสีกลับมารวมตัวกัน เกิดเป็นลายจุดบนแผ่นกระดาษ 

ที่ได้รับ เช่นเดียวกับกระดาษที่ย้อมสีขมิ้นชัน แต่ลายจุดที่พบจะ 

ไม่ชัดเจนเท่ากระดาษที่ย้อมสีลูกหนามแดง วรวรรณ สังแก้ว  

(2550) ผลติกระดาษจากไส้กกโดยใช้สย้ีอมผ้า กระดาษมสีทีีช่ดัเจน  

สดใสกว่าการย้อมด้วยสีธรรมชาติจากดอกอัญชัน ลูกหนามแดง   

ส่วนสีจากขมิ้นชันจะได้กระดาษที่มีสีเข้ม Field trip (2558) 

ได้กล่าวถึงข้อจ�ำกัดของสีธรรมชาติคือ ปริมาณสารสีมีน้อยท�ำให้ 

ต้องใช้วัตถุดิบปริมาณมาก ไม่สามารถผลิตได้ในปริมาณมากและ 

ไม่สามารถผลิตสีตามที่ตลาดต้องการ สีซีดจางและมีความคงทน 

ต่อแสงต�ำ่ คณุภาพการย้อมสธีรรมชาตข้ึินอยูก่บัปัจจยัหลายประการ 

ซึ่งควบคุมยาก การย้อมให้เหมือนเดิมท�ำได้ยาก  

	 3.	 คุณภาพของกระดาษ กระดาษที่ผลิตได้เป็นกระดาษ 

ที่มีน�้ำหนักมาตรฐาน 32.61 ± 4.84 กรัม ความชื้นร้อยละ 

7.36 ± 0.27 ความหนา 0.10 ± 0.04 มิลลิเมตร ความเหนียว

ระหว่าง 16.30 - 45.20 กิโลนิวตัน เฉลี่ย 28.81 ± 9.62 กิโลนิวตัน

	  กระดาษกกที่ผลิตได้เป็นกระดาษที่มีน�้ำหนักน้อยกว่า

กระดาษแอร์เมล์ โรงพิมพ์บริษัทเบญจผลจ�ำกัด (2015) รายงาน 

ว่ากระดาษแอร์เมล์เนื้อกระดาษมีน�้ำหนักประมาณ 38 กรัม 

ใช้ส�ำหรับพิมพ์ใบบิล และกล่าวถึงกระดาษที่เหมาะสมต่อการพิมพ์ 

ใบเสร็จและสิ่งพิมพ์ที่ต้องมีส�ำเนานิยมใช้กระดาษที่มีน�้ำหนัก 

40 - 50 กรัม กระดาษเน้ือในของหนังสือนิยมใช้กระดาษท่ีมี 

น�้ำหนัก 70 - 80 กรัม ปกหนังสือ กล่องสินค้านิยมกระดาษท่ีม ี

น�้ำหนัก 300 กรัมขึ้นไป 

	 กระดาษกกทีไ่ด้รบัเป็นกระดาษทีม่คีวามชืน้สูงกว่ากระดาษ 

ปกติเล็กน้อย Thai paper (2554) รายงานว่าโดยทั่วไปกระดาษ 

มีความช้ืนร้อยละ 5 - 7 ความช้ืนในอากาศมีผลต่อการยืดและ 

หดตัวของกระดาษ ถ้าอากาศมีความช้ืนสูง เยื่อกระดาษจะคลาย 

ตัวท�ำให้ความแข็งแรงของกระดาษลดลง ถ้าอากาศมีความชื้นน้อย   

อากาศแห้ง เยื่อกระดาษจะหดตัวท�ำให้ความแข็งแรงของกระดาษ 

เพิ่มขึ้น ระยะที่ท�ำการศึกษาข้อมูลเป็นระยะเวลาที่มีฝนตกมาก 

และอากาศมีความชื้นสูง (สิงหาคม - ตุลาคม)

	 กระดาษกกที่ผลิตได้เป็นกระดาษที่มีลักษณะบางเนื่องจาก

ได้จากไส้กกที่ล�ำต้นใหญ่มีสารเยื่อใยน้อย ดังนั้นเมื่อน�ำมาท�ำเป็น 

กระดาษจะพบว่า มสีารเยือ่ใยเจอืปนในเนือ้กระดาษน้อย แต่อย่างไร 

ก็ตามกระดาษที่ผลิตได้ถึงจะมีความบางแต่มีลักษณะแข็งและคง 

รูปแผ่นกระดาษ Thai Art Print (2554) รายงานว่าส่ิงท่ีมีผลต่อ 

ความหนาของกระดาษคอืน�ำ้หนกัพืน้ฐานของกระดาษ  เยือ่กระดาษ 

ที่น�ำมาใช้ กรรมวิธีในการท�ำกระดาษที่มีน�้ำหนักพื้นฐานเท่ากัน 

อาจมีความหนาแตกต่างกัน Canaan Stamper (2554) รายงาน 

ว่าความหนาของกระดาษวัดได้ยากเพราะกระดาษแต่ละแผ่น 

จะบางมาก  ดงันัน้แทนทีจ่ะวดัความหนาของกระดาษโดยตรงกใ็ช้วธิี 

ช่ังน�้ำหนักกระดาษแทนโดยพิจารณาจากข้อเท็จจริงที่ว่า กระดาษ 

ที่มีน�้ำหนักมากย่อมมีความหนามากกว่ากระดาษที่มีน�้ำหนักน้อย  

	 กระดาษที่ได้รับมีความเหนียวไม่สม�่ำเสมอ พบว่า กระดาษ 

ที่ฟอกสีมีความเหนียวมากกว่ากระดาษชนิดอื่นๆ ความเหนียว 

มคีวามสมัพนัธ์กบัความหนาและเส้นใยทีป่ระกอบเป็นเนือ้กระดาษ  

กระดาษแต่ละแผ่นจะมีความหนาแตกต่างกัน เนื่องจากการช้อน 

เยื่อกระดาษด้วยมือในแต่ละครั้งจะได้ไม่เท่ากัน นอกจากนี้ยัง 

พบว่าเส้นใยที่ประกอบเป็นโครงสร้างในเนื้อกระดาษแต่ละแผ่น 

มีปริมาณแตกต่างกันจึงมีผลท�ำให้กระดาษแต่ละแผ่นมีความ 

แข็งแรงต่างกัน

 	 4.   แนวคิดในการน�ำกระดาษที่ผลิตได้มาท�ำเป็นผลิตภัณฑ์ 

ซึ่งได้แก่ กระดาษห่อของขวัญ กระดาษห่อลูกกวาด พัดคลี่ โคมไฟ   

และดอกกุหลาบ เกิดจากลักษณะและสีตามธรรมชาติของ 

กระดาษเอง สีของกระดาษไม่ฉูดฉาด เป็นกระดาษที่มีเนื้อเรียบ 

มีความเหนียว ลักษณะค่อนข้างบาง และมีความแข็งตัวพอสมควร   

การน�ำกระดาษที่ผลิตได้มาท�ำเป็นกระดาษห่อของขวัญและ 

วรวรรณ สังแก้ว, วศิน ยุวนะเตมีย์, คณิสร ล้อมเมตตา
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กระดาษห่อลูกกวาดสืบเน่ืองจากคุณสมบัติในการเป็นกระดาษ 

เนื้อเรียบ การน�ำกระดาษมาท�ำพัดคลี่เน่ืองจากความหนาที่พอดี  

คงทนต่อการหกัพับ การน�ำกระดาษมาท�ำโคมไฟเนือ่งจากคุณสมบตัิ

ในการพรางแสง และการน�ำกระดาษมาท�ำดอกกุหลาบเน่ืองจาก

สามารถประดิษฐ์เป็นวัสดุสวยงาม 

	 5.	 ผู ้ตอบแบบสอบถามเพศชายและเพศหญิงมีความ 

พึงพอใจต่อกระดาษทุกชนิดใกล้เคียงกันคือ พึงพอใจในระดับมาก    

ยกเว้นกระดาษย้อมสีลูกหนามแดง ผู้ใช้กระดาษเพศชายพึงพอใจ 

ที่ระดับปานกลาง ผู ้ตอบแบบสอบถามเพศชายและเพศหญิงมี 

ความพึงพอใจต่อผลิตภัณฑ์กระดาษค่อนข้างต่างกัน ผู้ตอบแบบ 

สอบถามเพศชายพอใจต่อกระดาษห่อของขวัญและโคมไฟที่ระดับ 

มากที่สุด นอกนั้นพึงพอใจในระดับมาก ตอบแบบสอบถาม 

เพศหญิงพึงพอใจต่อดอกกุหลาบท่ีระดับมากท่ีสุด พึงพอใจต่อ 

กระดาษห่อลูกกวาดท่ีระดับปานกลาง นอกน้ันพึงพอใจใน 

ระดับมาก จากกรณีดังกล่าวพบว่า ผู้ตอบแบบสอบถามเพศชาย 

มีมุมมองในด้านการใช้กระดาษให้เป็นประโยชน์ใช้สอยมากกว่า 

ผู้ตอบแบบสอบถามเพศหญิง ส่วนผู้ตอบแบบสอบถามเพศหญิง 

มีมุมมองในด้านการใช้กระดาษให้เป็นประโยชน์ด้านความสวยงาม 

มากกว่าผู้ตอบแบบสอบถามเพศชาย

ข้อเสนอแนะ 

	 ขั้นตอนที่ส�ำคัญในการท�ำกระดาษได้แก่ การเตรียมวัตถุดิบ  

การต้มให้เปื่อย การฟอกสี การย้อมสี การปั่นเส้นใย การช้อนเยื่อ

กระดาษ และการตากแห้ง

	 การเตรียมวัตถุดิบ ไส้กกเป็นส่วนที่ได้รับจากการจักกก 

กกต้นเล็กจะมีส ่วนของเปลือกล�ำต ้นปะปนออกมามากกว่า 

กกต้นใหญ่ ดังน้ันควรใช้ไส้กกที่ได้รับจากกกต้นใหญ่ซึ่งจะมี 

คุณภาพดีกว่า นอกจากนี้ควรคัดแยกวัสดุอื่นๆ เช่น ใบ ราก 

เศษกิ่งไม้ ที่ปะปนมาออกไป

	 การต้มให้เปื่อย ไส้กกที่ต้มต้องเปื่อยพอดีสามารถปั่นเป็น 

เยื่อกระดาษได้ง่าย ไส้กกที่ไม่เปื่อยท�ำให้การปั่นละเอียดเป็นไป 

ได้ยาก ท�ำให้ได้เยื่อกระดาษน้อย   

	 การฟอกสี สารที่ใช้ในการฟอกสีมีหลายชนิด บางชนิดมี 

ส่วนประกอบของสารไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ บางชนิดมีส่วน 

ประกอบของสารคลอรีน สารที่มีส่วนประกอบของไฮโดรเจนเปอร์ 

ออกไซด์จะออกฤทธ์ิช้ากว่าและมีราคาค่อนข้างแพง สารท่ีมีส่วน 

ประกอบของสารคลอรีนจะออกฤทธิ์เร็วและมีราคาถูกกว่า 

	 การย้อมสี กระดาษที่ย้อมสีดอกอัญชันหรือลูกหนามแดง 

สีจะจาง จึงควรเพิ่มปริมาณของดอกอัญชันและลูกหนามแดงให้ 

มากขึ้น 

	 การปั่นเส้นใย   ขึ้นกับการต้มไส้กกให้เปื่อย เส้นใยท่ีเปื่อย 

จะใช้เวลาในการปั่นน้อยและได้รับกระดาษเนื้อละเอียด

	 การช้อนเยื่อกระดาษ การใช้ตะแกรงช้อนเยื่อกระดาษ 

ด้วยมือท�ำให้ได้กระดาษหนาและบางไม่เท่ากัน   

	 การตากแห้ง เยื่อกระดาษที่ได้มีลักษณะค่อนข้างเหลวและ 

มีความละเอียด หลังจากช้อนขึ้นตะแกรงแล้วต้องระวังการไหล 

ของเยื่อกระดาษในตะแกรง ควรน�ำไปตั้งเอียง 45 องศาเพื่อให ้

สะเด็ดน�้ำก่อน แล้วจึงน�ำไปผึ่งให้แห้งในที่ร่ม
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