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บทคัดย่อ
	 การศึกษาคุณสมบัติยางพาราแผ่นดิบอบแห้งด้วยโรงอบแห้งเทคโนโลยีชาวบ้าน มีวัตถุประสงค์เพื่อศึกษาการผ่ึงแห้งยางพารา 

แผ่นดิบของเกษตรกรสวนยาง ศึกษาแนวทางการปรับปรุงและพัฒนาโรงอบแห้งยางพาราแผ่นดิบโดยเทคโนโลยีชาวบ้าน และศึกษา 

คุณสมบัติยางพาราแผ่นดิบอบแห้งด้วยโรงอบแห้งเทคโนโลยีชาวบ้าน กลุ่มตัวอย่าง ได้แก่ เกษตรกรที่ปลูกยางพารา จังหวัดจันทบุร ี

การเก็บรวบรวมข้อมูลด้วยแบบสอบถาม การสังเกต การสัมภาษณ์ และการประชุมกลุ่มย่อย (focus group) ส่วนการวิเคราะห์ข้อมูล 

และการแปลผลความหมายโดยใช้สถิติเชิงพรรณนา ทั้งด้านปริมาณและคุณภาพ 

ผลการวิจัย พบว่า

	 การท�ำยางพาราแผ่นดบิคณุภาพชัน้หนึง่ กระบวนการทีส่�ำคญัคอื การกรองน�ำ้ยางสดไม่ให้ มตีะกอนสิง่สกปรกปนในแผ่นยางพารา 

ปริมาณน�้ำกรดที่ใช้พอดีกับการจับตัวของน�้ำยาง จะท�ำให้ยางพารามีสีเหลืองใส การกวาดฟองน�้ำยางป้องกันการเกิดฟองในแผ่นยาง 

การรีดยางด้วยเครื่องรีดลื่น และเครื่องรีดลายให้มีความบาง และการอบแห้งในโรงอบโดยใช้พลังงานแสงอาทิตย์ โดยโรงอบต้องปิดมิดชิด 

ป้องกันอากาศถ่ายเท โดยช่วงสุดท้ายจะให้ความร้อนจากการเผาฟืนไม้ เพื่อให้ยางพาราแห้งสนิทไม่มีราในแผ่นยาง

	 โรงอบยางพาราแผ่นดิบ เป็นโรงเรือนชั้นเดียว พื้นคอนกรีตเสริมเหล็ก ผนังก่ออิฐบล็อกฉาบปูน โครงหลังคาเหล็กมุงด้วยกระเบื้อง 

ลอนคู่ทึบสลับใสโปร่งแสง เพื่อให้พลังงานความร้อนจากแสงอาทิตย์ถ่ายเทให้ยางพาราแผ่นดิบระเหยความช้ืนมากที่สุด โดยโรงเรือน 

จะต้องปิดมิดชิดป้องกันอากาศถ่ายเท ไม่ให้เกิดเชื้อราและแผ่นยางพารามีสีด�ำ  ภายในโรงเรือนตรงกลางจะมีท่อรับพลังงานความร้อน 

จากการเผาฟืนไม้แห้ง เป็นการเร่งระบายความชื้นออกจากแผ่นยางพารา ท�ำให้แผ่นยางพารามีสีเหลืองใส ไม่มีเชื้อราเกาะแผ่นยางพารา

	 คุณสมบัติยางพาราแผ่นดิบ ด้านปริมาณสิ่งสกปรก ความชื้น ค่าความอ่อนตัวเริ่มต้น ค่าดัชนีความอ่อนตัวของยาง และค่า 

ความหนืด มีค่าสูงกว่ามาตรฐานทุกชั้นคุณภาพ

ค�ำส�ำคัญ : โรงอบยางพาราแผ่นดิบเทคโนโลยีชาวบ้าน, การท�ำยางพาราแผ่นดิบคุณภาพ
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Abstract
	 The objectives of research were to study the drying rubber sheet process and approach and development 

for the rubber sheet drying facility by utilizing local technology and to study the property of dried rubber sheets  

produced by using local technology. The research samples were of rubber farmers in Chathaburi province. 

The data collection were carried out by utilizing the questionnaire forms, observation, interviews, and 

organizing meetings with the focus group. Data were analyzed and interpreted by deploying the use of  

descriptive statistic of both quantitative and qualitative approaches.

	 The results showed that in order to obtain high quality rubber sheet, the key processes were to filter 

the latex to ensure that it contained no impurities and sediment in the sheets, the appropriate amount of acid 

used in coagulation of the latex that would make the latex as clear yellow in color, the sweeping process to 

eliminate the bubbles that can be found in the rubber sheets, the rubber pressing process by using iron slipped 

and rolled to certain thickness, and the rubber drying process by utilizing solar power. The drying facility must 

be airtight and the final process to drying the rubber would be heated by burning wood to ensure that the 

rubber sheets must be completely dried with no fungi contained inside 

	 The rubber drying plant was a one-floor concrete building with steel reinforcement, plaster walls, and 

metal structured roof with semi-transparent, that allowed light passing through in order to generate heat from 

daylight which, in return, would eliminate the moisture from the rubber sheets as much as possible. The drying 

plant was designed to ensure that the air circulation had to be kept to the minimum level in order to minimize 

the fungus and prevented the sheets becoming black in color. At the center of the plant there was a pipe 

receiving the heat from the burning wood which accelerated the process of moisture elimination from the 

rubber sheets and this would make the sheets becoming yellow in color and containing much less fungus. 

	 The properties of rubber sheets in terms of impurities, moisture, original Wallace Plasticity (Po), Plasticity 

Retention Index (PRI), and viscosity all exceeded the standard values for all standard quality classifications.

Keywords : House Dried with Local Drying Technology, Properties Para Rubber Sheet 
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บทน�ำ
	 ยางพาราเป็นพชืเศรษฐกจิของไทยทีม่คีวามส�ำคญั สามารถ 

ผลิตส่งออกยางธรรมชาติ เป็นอันดับหน่ึงของโลก ประเทศไทย 

ผลิตยางธรรมชาติ คิดเป็นร้อยละ 31.27 ของปริมาณการผลิตยาง 

ธรรมชาติของโลก ยางพาราถือเป็นพืชเศรษฐกิจหลักของเกษตรกร 

ในภาคใต้ ภาคตะวันออก และภาคตะวันออกเฉียงเหนือบางส่วน 

มีเกษตรกรไม่น้อยกว่าหน่ึงล้านครอบครัวท่ีปลูกยางพารา และ 

ปริมาณผลผลิตยางพาราของประเทศไทยที่ผลิตได้ในแต่ละปีถูกส่ง 

ออกจ�ำหน่ายต่างประเทศถึงร้อยละ 92.15 ส่วนที่เหลือน�ำมาใช้ใน 

อุตสาหกรรมภายในประเทศ และในอนาคตคาดว่าไทยจะผลิต 

ยางพาราเพิม่ขึน้อกีประมาณร้อยละ 5 ต่อปี  เพือ่สนองความต้องการ 

ของตลาด (ส�ำนักงานกองทุนสงเคราะห์การท�ำสวนยาง, 2556)  

	 สถานการณ์ยางพาราปี 2556 คาดว่ามีแนวโน้มทรงตัวตาม 

ภาวะเศรษฐกิจโลกที่ชะลอตัว กองทุนการเงินระหว่างประเทศ 

(IMF) คาดการณ์ว่าอัตราการเติบโตทางเศรษฐกิจโลก (GDP) 

จะอยู่ที่ 3.5% และ 3.9% ในปี 2555 และ 2556 ตามล�ำดับ 

นอกจากนี้ IMF ได้คาดการณ์ว่าตลาดใหม่เช่น จีน อินเดีย และ 

บราซิล มีอัตราการเติบโตต�่ำกว่าที่ควรจะเป็น โดย GDP จีน 

ปี 2555 จะอยู่ที่ 8% และปรับเป็น 8.5% ในปี 2556 ส่วนอินเดีย  

คาดการณ์ว่า GDP จะอยู่ท่ี 6.1% และ 6.5% ในปี 2555 และ 

2556 ตามล�ำดับ ส่วนบราซิล คาดการณ์ว่า GDP จะอยู่ที่ 2.9%  

และ 4.2% ในปี 2555 และ 2556 ตามล�ำดับ ทั้งนี้เนื่องจากวิกฤต 

หนี้ยูโรโซน ความวิตกกังวลเก่ียวกับภาวะหน้าผาการคลังสหรัฐฯ 

ที่ยังไม่มีความคืบหน้า ซึ่งกดดันตลาดทุนทั่วโลกอย่างต่อเน่ือง 

ซึ่งทั้ งสองเศรษฐกิจ ต ่างก็เป ็นตลาดหลักของจีนในขณะนี้ 

ความผันผวนของตลาดเงินตราและราคาน�้ำมัน รวมถึงสถานการณ์ 

ภัยธรรมชาติทั่วโลก ปัจจัยดังกล่าวเป็นสาเหตุหลักที่ท�ำให้ค่า GDP 

ไม่ได้ปรับตัวสูงขึ้น มากนัก (ไชยยศ  สินเจริญกุล, 2556) 

	 องค์กรยางระหว่างประเทศ (IRSG) คาดการณ์ว่าในปี 

2563 ผลผลิตยางธรรมชาติจะเพิ่มขึ้นอยู่ที่ 13.77 ล้านตัน ปริมาณ 

การคาดการณ์ดงักล่าวมาจากผลผลติยางพาราในทวปีเอเชยี 12.46 

ล้านตัน คิดเป็น 90.5% จากทวีปแอฟริกา 855,000 ตัน คิดเป็น  

6.2% และจากลาตนิอเมรกิา 449,000 ตนั  คดิเป็น 3.2% โดยอตัรา 

ผลผลิตดังกล่าวนั้น ประเทศไทยยังคงครองต�ำแหน่งการผลิตยาง 

ธรรมชาตไิด้เป็นอนัดบัหนึง่  คอื 3.82 ล้านตนั รองลงมา คอืประเทศ 

อินโดนีเซีย 2.54 ล้านตัน ประเทศเวียดนาม 1.31 ล้านตัน ประเทศ 

จีน 1.29 ล้านตัน และประเทศอินเดีย 1.18 ล้านตัน ในด้านความ 

ต้องการยางพาราในตลาดโลก คาดว่าในปี 2563 ปริมาณความ 

ต้องการยางพาราจะเพิ่มขึ้นเป็น 15.36 ล้านตัน ซึ่งความต้องการ 

ที่เพิ่มขึ้นนี้มาจากตลาดเอเชีย 11.8 ล้านตัน คิดเป็น 76.8% 

ประเทศที่มีอัตราความต้องการใช้ยางพาราสูง ได้แก่ ประเทศจีน  

ประเทศอินเดีย และประเทศญี่ปุ่น นอกจากนี้ยังมีความต้องการใช้ 

ยางพาราในตลาดลาตินอเมริกาอีกด้วย และในปี 2563 ประเทศ 

ที่มีแนวโน้มจะใช้ยางธรรมชาติสูงเป็นอันดับหนึ่งคือ ประเทศจีน 

6.39 ล้านตัน รองลงมาคือ ประเทศอินเดีย 1.94 ล้านตัน ประเทศ 

สหรัฐอเมริกา 946,000 ตัน และประเทศญี่ปุ่น 795,000 ตัน

	 ส�ำหรับราคายางไทยมีความผันผวนอย่างมากในช่วงระยะ 

เวลา 5 ปีที่ผ่านมา โดยตั้งแต่เดือนตุลาคมปี 2554 ราคายางม ี

ความผันผวน และมีแนวโน้มลดลงอย่างต่อเนื่อง มีสาเหตุจาก  

เหตุการณ์แผ่นดินไหวและสึนามิ ครั้งรุนแรงในประเทศญี่ปุ่นส่งผล 

ให้ความต้องการใช้ยางในอตุสาหกรรมยานยนต์ และชิน้ส่วนรถยนต์ 

ปรับตัวลงอย่างมาก เศรษฐกิจและระบบการเงินของโลก ได้เข้าสู่ 

ภาวะวกิฤต ิอย่างรนุแรง ส่งผลให้ความต้องการใช้ยางพาราในตลาด 

โลกลดลง วิกฤตหนี้ยูโรโซนยังคงบานปลาย และความผันผวนของ 

ตลาดหุ้นและราคาน�้ำมัน อย่างไรก็ตามสมาคมยางพาราไทยยังคง 

มีความเห็นเชิงบวกว่า ยางพารามีปัจจัยพื้นฐานทางเศรษฐกิจด ี 

ความร่วมมืออันเข้มแข็งระหว่างสภาความร่วมมือด้านยางระหว่าง 

ประเทศ (ITRC) ตลอดจนภาครัฐไทยมีมาตรการและความพร้อม 

ในการแก้ปัญหาราคายางตกต�่ำ  จากปัจจัยดังกล่าวข้างต้นจึงน่าจะ 

ท�ำให้สถานการณ์ยางพาราสดใสยิ่งขึ้น

	 ทรงศกัดิ ์ มิม่กระโทก และคณะ (2557) ศกึษาประสทิธภิาพ 

โลจิสติกส์ยางพารา ชุมนุมสหกรณ์ชาวสวนยางจันทบุรีจ�ำกัด 

พบว่า ปัญหาในการส่งมอบยางพาราแผ่นดิบของเกษตรกรให้กับ 

โรงงาน คอื คณุภาพยางพาราทีไ่ม่ได้มาตรฐาน เนือ่งจากเกดิรานอก 

และราในแผ่นยาง ความสะอาดของแผ่นยาง และปริมาณความชื้น  

ยางเหนียว ฉีกไม่ออก จากการส�ำรวจและสอบถาม เกษตรกร 

ส่วนใหญ่ ไม่มโีรงอบแห้งยางพาราแผ่นดบิ จะใช้วธิผีึง่แห้งในโรงเรอืน  

เมื่อมีปริมาณยางพาราที่มาก ท�ำให้จะต้องเก็บรวบรวมวิธีการ 

ซ้อนทับ โดยที่ยังมีความชื้นในแผ่นยางพารา ท�ำให้เกิดเชื้อราใน 

ยางพาราแผ่นดิบ เกษตรกรบางรายจะปรับปรุงโรงเรือน เป็นสถาน 

ที่ตากแห้งยางพารา โดยเปลี่ยนหลังคาเป็นกระเบื้องใส ปิดผนังให้ 

มิดชิด ท�ำชั้นตากยางในโรงเรือน ท�ำให้แสงอาทิตย์ส่องตรงมายัง 

ยางพารา ท�ำให้ยางพาราแห้งเร็วขึ้น แต่คุณสมบัติยางพาราด้อยลง 

จากการได้รับรังสี จากแสงอาทิตย์โดยตรง 

	 ดังน้ัน การศึกษาคุณสมบัติยางพาราแผ่นดิบอบแห้งด้วย 

โรงอบแห้งเทคโนโลยีชาวบ้าน จึงเป็นการปรับปรุงและพัฒนา 

คุณสมบัติยางพาราแผ่นดิบอบแห้ง โดยใช้เทคโนโลยีชาวบ้านใน 

การสร้างโรงอบแห้งยางพาราจากการปรบัปรงุโรงเรอืนเกบ็ยางพารา 

ให้สามารถอบแห้งยางพาราจากพลังงานแสงอาทิตย์ได้อย่างมี

ประสิทธิภาพ
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วัตถุประสงค์ของการวิจัย
	 1.	 เพื่อศึกษาการผึ่งแห้งยางพาราแผ่นดิบของเกษตรกร

สวนยาง

	 2.	 เพื่อศึกษาแนวทางการปรับปรุงและพัฒนาโรงอบแห้ง 

ยางพาราแผ่นดิบโดยเทคโนโลยีชาวบ้าน

	 3.	 เพ่ือศกึษาคณุสมบตัยิางพาราแผ่นดบิอบแห้งด้วยโรงอบ

แห้งเทคโนโลยีชาวบ้าน

กรอบแนวคิดการวิจัย
	 โรงอบแห้งยางพาราแผ่นดบิเทคโนโลยชีาวบ้าน เป็นอาคาร

ระบบปิดทีรั่บความร้อนจากพลงังานแสงอาทติย์ เพือ่ระเหยความชืน้

ออกจากยางพาราแผ่นดิบ และใช้ความร้อนจากการเผาเศษไม้ใน

ช่วงสดุท้าย ท�ำให้ยางพาราแผ่นดบิไม่มคีวามชืน้ ท�ำให้แผ่นยางพารา

ไม่เกดิเชือ้ราแผ่นใสไม่ด�ำคล�ำ้ ปัจจยัทีท่�ำให้เกดิการอบแห้งประกอบ

ด้วย ลักษณะของอาคาร การถ่ายเทมวล และการถ่ายเทความร้อน 

ทั้งการน�ำความร้อน การพาความร้อน และการแผ่รังสีความร้อน 

เทคโนโลยีชาวบ้าน เป็นองค์ความรู้ของชาวบ้านในกระบวนการท�ำ

ยางพาราแผ่นดิบ และการตากแห้งจากพลังงานแสงอาทิตย์ และใช้

ความร้อนจากการเผาเศษไม้

	 ความร้อนพลังงานแสงอาทิตย์ที่เกิดขึ้นภายในโรงอบยาง 

พาราประกอบไปด้วยความร้อนสมัผสั และความร้อนแฝง ความร้อน

สัมผัสจากความร้อนที่เกิดจากภายในและภายนอกโรงอบ เป็นสาเหตุ

ท�ำให้อณุหภมูภิายในโรงอบสงูขึน้ ส่วนความร้อนแฝงจะอยูใ่นรปูของ

ไอน�ำ้ ท�ำให้ความชืน้ในโรงอบสงูขืน้ แต่จะไม่มผีลกระทบต่อการเพิม่

อุณหภูมิภายในโรงอบยางพารา

วิธีด�ำเนินงานวิจัย
	 1.	 รวบรวมข้อมูลวัตถุดิบ และกระบวนการผลิตยางพารา 

แผ่นดิบ โดยการสัมภาษณ์ สมาชิกสหกรณ์กองทุนสวนยาง จังหวัด 

จันทบุรี และสหกรณ์กองทุนสวนยาง จังหวัดจันทบุรี

	 2.	 ปรับปรงุและโรงอบแห้งยางพาราแผ่นดบิโดยเทคโนโลยี 

ชาวบ้าน

	 3.	 ทดลองกวนมังคุด ด้วยอบแห้งยางพาราแผ่นดิบโดย 

เทคโนโลยีชาวบ้าน

	 4.	 วเิคราะห์คณุสมบตัยิางพาราแผ่นดบิอบแห้งด้วยโรงอบ 

แห้งเทคโนโลยีชาวบ้าน ทางด้านน�้ำหนัก เปอร์เซ็นต์ความชื้น ดัชนี 

ความอ่อนตัว (PRI) ความอ่อนตัวเริ่มแรก (Po) และความหนืดมูนนี่  

(Mooney Viscosity) 

	 การหาเปอร์เซ็นต์ความชื้นของยางพาราแผ่นดิบ โดยน�ำไป 

ตัดเป็นชิ้น อบให้แห้งที่อุณหภูมิ 60 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 

48 ชั่วโมง น�ำออกมาชั่งน�้ำหนักค�ำนวณหา % ความชื้น โดยใช้สูตร

	 % ความชื้น = (น�้ำหนักก่อนอบ - น�้ำหนักหลังอบ) x 100

	 	 	 	 	  	 	 	   น�้ำหนักก่อนอบ

	 ค่าความอ่อนตัวเริ่มต้นของยาง (Original Wallace 

Plasticity-Po) เป็นค่าที่ใช้ประมาณขนาดโมเลกุลของยาง ยางที่มี 

ค่า Po สูง แสดงว่ามีขนาดโมเลกุลของยางสูง (ยางที่ถูกออกซิไดซ์ 

มากจะนิ่ม มีค่า Po ต�่ำ) 

	 ค่าดัชนีความอ่อนตัวของยาง (Plasticity Retention 

Index–PRI) เป็นค่าที่แสดงว่ายาง ที่ทดสอบน้ันมีความต้านทาน 

ต่อการออกซเิดชัน่ทีอ่ณุหภมู ิ140 องศาเซลเซยีส เป็นเวลา 30 นาที  

(กรณียางที่ทนต่อการออกซิเดช่ันสูง โมเลกุลของยางจะทนต่อการ 

ถูกออกซิไดซ์) หรือเป็นการแสดงความต้านทานของยางดิบ ต่อการ 

แตกหักของโมเลกุลยางที่อุณหภูมิสูง

	 PRI		 =	 (P30 / P๐)*100

	 PRI		 =	 ดัชนีความอ่อนตัว

	 Po	 	 =	 มัธยฐานค่าความอ่อนตัวของยางชุดเริ่มแรก

	 	 	 	 (ที่ไม่อบ)

	 P30		 =	 มัธยฐานค่าความอ่อนตัวของยางชุดที่หลังอบ

	 การทดสอบความหนืด (Determination of Mooney 

Viscosity)

	 ความหนืดเป็นสมบัติทางกายภาพของยาง โดยความหนืด 

ของยางจะสัมพันธ์กับน�้ำหนักโมเลกุลของยาง ยางที่มีน�้ำหนัก 

โมเลกุลสูงจะมีค่าความหนืดสูงด้วย

	 xML (1+4) 100 
๐
C

	 เมื่อ		 x	 	 	 =	 ค่าความหนืดที่อ่านได้จากเครื่อง

	 	 	 M	 	 	 =	 Mooney Viscosity

	 	 	 L	 	 	 =	 โรเตอร์ใหญ่ (ในกรณีที่ยางแข็งมาก 

	 	 	 	 	 	 	 ใช้โรเตอร์เล็ก ให้ใช้อักษร S) 

	 	 	 1	 	 	 =	 เวลาที่ใช้ในการอุ่นยาง หน่วยเป็น 

	 	 	 	 	 	 	 นาที

	 	 	 4	 	 	 =	 เวลาที่โรเตอร์หมุนวัดความหนืด  

	 	 	 	 	 	 	 หน่วยเป็นนาที

	 	 	 100 
๐
C		 =	 อุณหภูมิที่ใช้ในการทดสอบ

	 5.	 สรุปและรายงานผล

ทรงศักดิ์  มิ่มกระโทก, กชกร  มิ่มกระโทก
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ผลการวิจัย
1. การผึ่งแห้งยางพาราแผ่นดิบของเกษตรกรสวนยาง

	 การศึกษารวบรวมข้อมูล การศึกษาคุณสมบัติยางพารา 

แผ่นดิบอบแห้งด้วยโรงอบแห้งเทคโนโลยีชาวบ้าน เป็นการศึกษา 

ข้อมูลการผึ่งแห้งยางพาราแผ่นดิบของเกษตรกรสวนยางมีผล 

การศึกษาดังนี้

	 การท�ำยางแผ่นคุณภาพดี เป็นการท�ำยางพาราแผ่นดิบ 

ตามมาตรฐานกรมวิชาการ โดยมีขั้นตอนกระบวนการที่มีการเผย 

แพร่หลากหลายหลักการที่ส�ำคัญ คือท�ำยางให้สะอาด รีดยางแผ่น  

ให้บาง สีของแผ่นยางสม�่ำเสมอ มีขนาดมาตรฐาน ใช้น�้ำและน�้ำกรด 

ถูกส่วน ซึ่งมีวิธีการและขั้นตอนการท�ำดังต่อไปนี้

	 ขั้นตอนที่ 1	 การเก็บรวบรวมน�้ำยาง ควรเช็ดถ้วยยางให้ 

สะอาดก่อนรองรับน�้ำยาง ท�ำความสะอาดถังเก็บน�้ำยางก่อนใช้ 

ทกุครัง้ อย่าใส่ขีย้างหรอืใบไม้ลงในถงัเกบ็น�ำ้ยาง จะท�ำให้ยางสกปรก 

จับตัวเป็นก้อนเร็ว กรองน�้ำยางได้ยาก ถังเก็บน�้ำยางควรมีฝาปิด 

เพื่อป้องกันมิให้น�้ำยางกระฉอกในระหว่างน�ำไปยังโรงท�ำยางแผ่น

	 ขั้นตอนที่ 2	 การท�ำความสะอาดอุปกรณ์ ความสะอาด 

เป็นสิ่งส�ำคัญที่สุดในการท�ำยางแผ่นชั้นดี ต้องท�ำความสะอาด 

อุปกรณ์ท�ำยางแผ่นทุกชนิด ก่อนและหลังจากใช้งานเคร่ืองมือการ 

ท�ำยางแผ่นควรให้เปียกน�้ำก่อนใช้ทุกครั้งเพื่อความสะดวกในการ 

ท�ำความสะอาดหลังใช้เสร็จ

	 ขั้นตอนที่ 3	 การกรองน�้ำยาง กรองน�้ำยางด้วยเครื่อง 

กรองลวด เบอร์ 40 และ 60 เพื่อเอาสิ่งสกปรกออก โดยวางเครื่อง 

กรองซ้อนกัน 2 ชั้น เบอร์ 40 ไว้ข้างบน และเบอร์ 60 ไว้ข้างล่าง

	 ขั้นตอนที่ 4	 การตวงน�ำ้ยางใส่ตะกงตวงน�ำ้ยางทีก่รองแล้ว 

ใส่ในตะกงที่สะอาดตะกงละ 3 ลิตร

	 ขั้นตอนที่ 5	 การผสมน�้ำกับน�้ำยาง เติมน�้ำสะอาดลงใน 

ตะกงทีใ่ส่น�ำ้ยางไว้แล้วตะกงละ 2 ลติรจะได้อตัราส่วนผสม ระหว่าง 

น�้ำยางกับน�้ำในอัตรา 3 ต่อ 2 (อัตราส่วนผสมอาจเปลี่ยนแปลงได้  

ถ้าหากน�ำ้ยางเจอืจางบ้างแล้ว เช่น กรณทีีฝ่นตกขณะเกบ็น�ำ้ยางหรอื 

จากเหตุอื่น)

	 ขั้นตอนที่ 6	 การเลอืกใช้น�ำ้กรดและการผสมน�ำ้กรด เพือ่ 

ให้ยางแขง็ตวัและได้ยางแผ่นทีค่ณุภาพด ี ตรงตามความต้องการของ 

ผู้ซื้อหรือโรงงานอุตสาหกรรมควรเลือกใช้กรด ฟอร์มิค ชนิดความ 

เข้มข้น 90 % ซึ่งมีคุณสมบัติแตกต่างจากกรด ชนิดอื่น คือ ไม่มีสี   

มีกลิ่นฉุนจัด หากสูดดมจะแสบจมูกอย่างรุนแรงและละลายน�้ำได ้

ดีมาก

	 ขั้นตอนที่ 7	 การใช้น�้ำกรดผสมน�้ำยาง ใช้ใบพายกวนน�้ำ 

ยางในตะกงสัก 1-2 เที่ยว แล้วตวงน�้ำกรดที่ผสมแล้ว 1 กระป๋องนม 

เทลงในน�้ำยางให้ทั่วตะกง ขณะที่เทน�้ำกรดที่ผสมแล้วใช้ใบพาย 

กวนน�้ำยางไปมาประมาณ 6 เที่ยว (น�้ำกรดฟอร์มิค 1 ขวด ท�ำแผ่น 

ยางได้ประมาณ 90-100 แผ่น

	 ขั้นตอนที่ 8	 การกวาดฟองน�้ำยาง ขณะกวนน�้ำยางจะมี 

ฟองเกิดขึ้น ใช้ใบพายกวาดฟองออกจากตะกงให้หมด เก็บรวบรวม 

ใส่ภาชนะไว้ขายเป็นเศษยางชั้นดีฟองน�้ำยางถ้าไม่กวาดออก เมื่อ 

น�ำยางไปรมควันจะท�ำให้เห็นรอยจุดอากาศในแผ่นยาง ท�ำให้ 

มาตรฐานคุณภาพยางลดลง

	 ขั้นตอนที่ 9	 ควรใช้แผ่นสังกะสี หรือวัสดุอื่นใดก็ได้ปิด 

ตะกงเพื่อป้องกันมิให้ฝุ่นละอองหรือส่ิงสกปรกตกลงไปในน�้ำยาง 

ที่ก�ำลังจับตัว ทิ้งไว้ประมาณ 30-45 นาที

	 ขั้นตอนที่ 10	 การนวดแผ่นยาง เมือ่ยางจบัตวัแล้วก่อนน�ำ้

ไปนวด ควรรินน�้ำสะอาดหล่อไว้ทุกตะกง เพื่อสะดวกในการเทแท่ง 

ยางออกจากตะกง การนวดยางควรนวดแผ่นยางบนโต๊ะท่ีสะอาด 

ซึ่งปูด้วยอะลูมิเนียมหรือแผ่นสังกะสี นวดด้วยมือหรือไม้กลมแล้ว 

แต่ถนัด หรือปัจจุบันมีเครื่องส�ำหรับนวดยาง ควรท�ำความสะอาด 

ก่อนนวดทกุครัง้ ยางทีน่วดแล้วให้มคีวามหนาประมาณ 1 เซนตเิมตร

	 ขั้นตอนที่ 11	 การรดีแผ่นยางด้วยเครือ่งรดีลืน่ น�ำยางแผ่น

ทีน่วดแล้ว เข้าเครือ่งรดีลืน่ 3-4 ครัง้ ให้บางประมาณ 3-4 มลิลเิมตร

	 ขั้นตอนที่ 12	 การรีดแผ่นยางด้วยเครื่องรีดดอก หลังจาก

น�ำแผ่นยางเข้าเครื่องรีดลื่นแล้วก็น�ำแผ่นยางเข้าเครื่องรีดดอกอีก 1 

ครัง้ การรดีดอกจะช่วยให้แผ่นยางเมือ่วางซ้อนกนัไม่ตดิและแห้งเรว็

ขึ้นเมื่อน�ำไปรมควัน

	 ขั้นตอนที่ 13	 การล้างแผ่นยาง แผ่นยางที่รีดดอกแล้ว 

ควรล้างด้วยน�้ำสะอาดเพื่อล้างน�้ำกรด และส่ิงสกปรกที่ติดอยู่ตาม 

ผิวของแผ่นยางออกให้หมด

	 ขั้นตอนที่ 14	 การผ่ึงแผ่นยาง แผ่นยางที่ล ้างด้วยน�้ำ 

สะอาดแล้ว ควรน�ำมาผึ่งไว้ในที่ร่มไม่ควรน�ำออกไปผึ่งหรือตากไว้ 

กลางแดดเพราะจะท�ำให้ยางแผ่นเสือ่มคณุภาพได้ง่าย อย่าวางแผ่น 

ยางบนพื้น หรือพาดแผ่นยางในที่ที่มีฝุ่น หรือถูกสิ่งสกปรกได้ง่าย

	 ขั้นตอนที่ 15	 การอบแห้งในโรงเรือน ยางที่ผึ่งแห้ง 2 วัน 

จะน�ำไปอบแห้งในโรงเรือนที่ปิดมิดชิด ใช้เวลาอบแห้ง 5 ถึง 6 วัน

	 ขั้นตอนที่ 16	 การเก็บยางแผ่นเพื่อรอจ�ำหน่าย หลังจาก 

ผึ่งยางแผ่นไว้ประมาณ 6 ชั่วโมง ก็เก็บรวบรวมยางแผ่น โดยพาดไว้ 

บนราวใน โรงเรือน เพื่อรอจ�ำหน่าย (ถ้ามีโรงรมก็น�ำเข้ารมควันหรือ

อาจจะอบยางในโรงอบพลังงานแสงอาทิตย์เพื่อให้ ยางแผ่นแห้ง

ป้องกันรา และสามารถเก็บไว้ได้นาน)

ทรงศักดิ์  มิ่มกระโทก, กชกร  มิ่มกระโทก
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	 การท�ำยางพาราแผ่นดิบคุณภาพช้ันหน่ึง กระบวนการที ่

ส�ำคัญคือ การกรองน�้ำยางสดไม่ให้มีตะกอนสิ่งสกปรกปนในแผ่น 

ยางพารา ปรมิาณน�ำ้กรดทีใ่ช้พอดกีบัการจบัตวัของน�ำ้ยาง จะท�ำให้ 

ยางพารามีสีเหลืองใส การกวาดฟองน�้ำยางป้องกันการเกิดฟองใน

แผ่นยาง การรีดยางด้วยเครื่องรีดลื่น และเครื่องรีดลายให้ม ี

ความบาง และการอบแห้งในโรงอบโดยใช้พลังงานแสงอาทิตย์ โดย 

โรงอบต้องปิดมิดชิดป้องกันอากาศถ่ายเท โดยช่วงสุดท้ายจะให้ 

ความร้อนจากการเผาฟืนไม้ เพื่อให้ยางพาราแห้งสนิทไม่มีราใน 

แผ่นยาง ตรงกับการท�ำมาตรฐานการท�ำยางพาราแผ่นดิบตาม

มาตรฐานกรมวิชาการ และการสัมภาษณ์เกษตรกรที่ท�ำยางพารา

แผ่นดิบส่งประกวดได้รับรางวัลชนะเลิศของจังหวัดจันทบุรี

	

2. แนวทางการปรับปรุงและพัฒนาโรงอบแห้งยางพาราแผ่นดิบ

    โดยเทคโนโลยีชาวบ้านการปรับปรุง

	 การออกแบบโรงอบแห้งยางพาราแผ่นดิบโดยใช้พลังงาน 

แสงอาทิตย์ความร้อนจากฟืนไม้

	 ในการออกแบบและสร้างโรงอบยางพาราพลงังานแสงอาทติย์

จ�ำเป็นต้องพิจารณาถึงการแผ่รังสีความร้อนที่โรงอบได้รับจาก 

แสงอาทิตย์ แบบรูปรายการโรงอบแห้งยางพารา ประกอบด้วย  

โครงสร้างของหลังคาเป็นโครงสร้างส่วนท่ีท�ำหน้าท่ีเกาะยึดของตัว 

หลังคา โครงหลังคาท�ำด้วยเหล็ก รูปทรงหลังคาทรงจั่ว เป็นรูปทรง 

สามเหลี่ยม โดยการวางดั้งกลางสามเหลี่ยม เป็นเหล็กกล่องขนาด  

150x50x3.2 มิลลิเมตร โดยมีอกไก่พาดยาวรองรับจันทัน เป็น 

เหล็กกล่องขนาด 150x50x3.2 มิลลิเมตร ท�ำให้ทรงจั่วแข็งแรง 

โดยการวางตุ๊กตาและค�้ำยัน โดยใช้เหล็กขนาดเดียวกัน มีอะเสที ่

พาดรอบหัวเสา เป็นเหล็กกล่องขนาด 150x50x3.2 มิลลิเมตร 

รองรับจันทันเหล็ก C ขนาด 100x50x2.3 มิลลิเมตร โดยมีแปรอง 

รับวัสดุมุงหลังคา เป็นเหล็ก C ขนาด 75x45x2.3 มิลลิเมตร @ 

1.00 เมตรวัสดุมุงหลังคา เป็นกระเบื้องลอนคู่ทึบและลอนคู่ใส 

โปร่งแสง ขนาด 50x120x0.05 เซนตเิมตร โดยมงุสลบัแผ่นเว้นแผ่น 

เพือ่ให้แสงอาทติย์ ส่องลงมาถงึแผ่นยางทีต่าก ตวัอาคารเป็นอาคาร

ชั้นเดียว กว้าง 10 เมตร ยาว 12 เมตร สูง 3.65 เมตร เป็นอาคาร

ปิดมดิชดิ เสาคอนกรตีเสรมิเหลก็ส�ำเรจ็ ขนาด 6x6 นิว้ ผนงัทุกด้าน

ก่อด้วยอิฐบล็อก 20x40 เซนติเมตร ฉาบเรียบ มีประตูไม้หรือเหล็ก 

ขนาด 0.90x2.00 เมตร พื้นคอนกรีตเสริมเหล็กหนา 10 เซนติเมตร 

ภายในห้องมีช้ันตากยางพารา เพื่ออบให้แห้ง โดยได้รับความร้อน

จากเตาเผาใช้ฟืนไม้แห้งเป็นวสัดเุชือ้เพลิง ความร้อนจากการเผาฟืน 

จะมีท่อเหล็ก ขนาด 12 นิ้ว ส่งความร้อนเข้ามาในห้อง แล้วระบาย

ออกทางท่อระบายควัน 

	 โรงอบยางพาราแผ่นดิบ เป็นโรงเรือนชั้นเดียว พื้นคอนกรีต 

เสริมเหล็ก ผนังก่ออิฐบล็อก ฉาบปูน โครงหลังคาเหล็กมุงด้วย 

กระเบ้ืองลอนคู่ทึบสลับใสโปร่งแสง เพื่อให้พลังงานความร้อนจาก 

แสงอาทิตย์ถ่ายเทให้ยางพาราแผ่นดิบระเหยความชื้นมากที่สุด 

โดยโรงเรือนจะต้องปิดมิดชิดป้องกันอากาศถ่ายเท ไม่ให้เกิดเชื้อรา 

และแผ่นยางพารามีสดี�ำ ภายในโรงเรือนตรงกลางจะมีท่อรับพลงังาน 

ความร้อนจากการเผาฟืนไม้แห้ง เป็นการเร่งระบายความชื้นออก 

จากแผ่นยางพารา ท�ำให้แผ่นยางพารามีสีเหลืองใส ไม่มีเชื้อรา 

เกาะแผ่นยางพารา ตรงกับการสังเกตการณ์โรงเรือนของเกษตรกร 

ที่ผลิตยางพาราแผ่นดิบส่งประกวดได้รับรางวัลชนะเลิศยางพารา

แผ่นดิบคุณภาพชั้นหนึ่ง

	 โรงเรือนอบแห้งยางพาราแผ่นดิบ จากการออกแบบ จะได้

แบบดังภาพที่ 1 - 2

ทรงศักดิ์  มิ่มกระโทก, กชกร  มิ่มกระโทก
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        ภาพที่ 1 รูปด้าน         ภาพที่ 1 รูปด้าน

ทรงศักดิ์  มิ่มกระโทก, กชกร  มิ่มกระโทก
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          ภาพที่ 2 แปลนพื้น 
 
3.  คุณสมบัติยางพาราแผ่นดิบอบแห้งด้วยโรงอบแห้งเทคโนโลยีชาวบ้าน 
 การศึกษาคุณสมบัติยางพาราแผ่นดิบอบแห้งด้วยโรงอบแห้งเทคโนโลยีชาวบ้าน ได้แก่  น้ําหนัก 
เปอร์เซ็นต์ความชื้น ดัชนีความอ่อนตัว (PRI) ความอ่อนตัวเริ่มแรก (Po) และความหนืดมูนนี่ (Mooney Viscosity)  
 ผลการวิจัย พบว่า ปริมาณสิ่งสกปรกในแผ่นยางพารา มากท่ีสุด คือยางพาราชั้น 3 รองลงมาคือยางพารา
ชั้น 4 ชั้น 5 และชั้น 6 ปริมาณส่ิงสกปรกในแผ่นยางพารา น้อยท่ีสุด คือยางพาราชั้น 1 เปอร์เซ็นต์ความชื้นในแผ่น
ยางพารา มากท่ีสุด คือยางพาราชั้น 3 รองลงมาคือยางพาราชั้น 6 ชั้น 5 และชั้น 3 เปอร์เซ็นต์ความชื้นในแผ่น

  ภาพที่ 2 แปลนพื้น

ทรงศักดิ์  มิ่มกระโทก, กชกร  มิ่มกระโทก
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3. คุณสมบัติยางพาราแผ่นดิบอบแห้งด้วยโรงอบแห้งเทคโนโลยี

    ชาวบ้าน

	 การศกึษาคณุสมบตัยิางพาราแผ่นดบิอบแห้งด้วยโรงอบแห้ง 

เทคโนโลยีชาวบ้าน ได้แก่ น�้ำหนัก เปอร์เซ็นต์ความช้ืน ดัชนี 

ความอ่อนตัว (PRI) ความอ่อนตัวเริ่มแรก (Po) และความหนืด 

มูนนี่ (Mooney Viscosity) 

	 ผลการวิจัย พบว่า ปริมาณสิ่งสกปรกในแผ่นยางพารา 

มากที่สุด คือ ยางพาราชั้น 3 รองลงมาคือ ยางพาราชั้น 4 ชั้น 5 และ 

ชั้น 6 ปริมาณสิ่งสกปรกในแผ่นยางพาราน้อยที่สุด คือ ยางพารา 

ชั้น 1 เปอร์เซ็นต์ความชื้นในแผ่นยางพารามากที่สุด คือ ยางพารา 

ชั้น 3 รองลงมาคือยางพาราชั้น 6 ชั้น 5 และชั้น 3 เปอร์เซ็นต์

ความชื้นในแผ่นยางพาราน้อยที่สุด คือ ยางพาราชั้น 1 ความอ่อน

ตัวเริ่มต้นในแผ่นยางพารามากท่ีสุด คือยางพาราชั้น 3 รองลงมา 

คือยางพาราชั้น 5 ชั้น 4 และชั้น 6 ความอ่อนตัวเริ่มต้นในแผ่น

ยางพาราน้อยที่สุด คือ ยางพาราชั้น 1 ดัชนีความอ่อนตัวเริ่มต้น 

ในแผ่นยางพารามากท่ีสุด คือ ยางพาราชั้น 4 รองลงมาคือ 

ยางพาราชั้น 1 ชั้น 6 และชั้น 4 ดัชนีความอ่อนตัวเริ่มต้น ในแผ่น 

ยางพาราน้อยที่สุด คือ ยางพาราชั้น 3 ความหนืดในแผ่นยางพารา  

มากที่สุด คือ ยางพาราชั้น 3 รองลงมาคือ ยางพาราชั้น 4 ชั้น 5 

และชั้น 6 ความหนืดในแผ่นยางพาราน้อยที่สุด คือ ยางพาราชั้น 1

	 ผลการวิจัย พบว่า ค่าสี L ที่สูงที่สุดคือ ยางพารา ชั้น 3 

รองลงมาคือ ยางพารา ชั้น 1 ชั้น 4 และ ชั้น 5 ค่าสี L ที่น้อยที่สุด 

คือ ยางพารา ชั้น 6 ค่าสี a ท่ีสูงท่ีสุดคือ ยางพารา ชั้น 6 

รองลงมาคือ ยางพารา ชั้น 5 ชั้น 4 และ ชั้น 1 ค่าสี a ที่น้อยที่สุด 

คือ ยางพารา ชั้น 3 ค่าสี b ที่สูงที่สุดคือ ยางพารา ชั้น 5 รองลงมา 

คือยางพารา ชั้น 1 ชั้น 4 และ ชั้น 3 ค่าสี b ที่น้อยที่สุดคือ 

ยางพารา ชั้น 6

	 ยางพาราแผ่นดิบ ท่ีมีความสกปรกมากท่ีสุดคือ ยางพารา 

คุณภาพชั้นสาม ตรงกับมาตรฐานคุณภาพยางพาราของกรมวิชา 

การเกษตร ก�ำหนดค่าปริมาณสิ่งสกปรกไม่เกิน 0.08 % 

	 ค่าความอ่อนตวัเริม่ต้นสงูทีส่ดุคอื ยางพาราคณุภาพชัน้สาม  

แสดงว่ามีขนาดโมเลกุลของยางสูง กรณีค่าต�่ำยางจะนิ่มเน่ืองจาก 

ยางถูกออกซิไดซ์มาก ตามมาตรฐานคือ ค่าความอ่อนตัวเริ่มต้น 

ไม่เกิน 30 ซึ่งยางพาราแผ่นดิบอบแห้งมีค่าสูงกว่ามาตรฐานทุกชั้น 

คุณภาพ

	 ค่าดัชนีความอ่อนตัวของยาง เป็นค่าที่แสดงว่ายางที ่

ทดสอบมีความต้านทานต่อการออกซิเดชั่น ที่อุณหภูมิ 140 องศา 

เซลเซียส เป็นเวลา 30 นาที หรือเป็นการแสดงความต้านทานของ 

ยางดิบ ต่อการแตกหักของโมเลกุลยางที่อุณหภูมิสูง มาตรฐาน 

กรมวิชาการ ก�ำหนดค่าดัชนีความอ่อนตัวของยาง ไม่เกิน 50 

ซึ่งยางพาราแผ่นดิบอบแห้งมีค่าสูงกว่ามาตรฐานทุกชั้นคุณภาพ

	 ความหนืด เป็นคุณสมบัติทางกายภาพของยาง ยางที่มี 

น�้ำหนักโมเลกุลสูงจะมีค่าความหนืดสูงด้วย มาตรฐานกรมวิชาการ  

ก�ำหนดค่าความหนืดของยาง อยู่ระหว่าง 55-67 ซึ่งยางพาราแผ่น

ดิบอบแห้งมีอยู ่ในเกณฑ์มาตรฐานทุกชั้นคุณภาพ การควบคุม 

ควบหนืด เป็นการลดพลังงานในขั้นตอนการบด การผสมยางกับ 

สารเคมีในกระบวนการผลิตเป็นผลิตภัณฑ์

การอภิปรายผล
	 การท�ำยางแผ่นคุณภาพดี เป็นการท�ำยางพาราแผ่นดิบ 

ตามมาตรฐานกรมวิชาการ โดยมีขั้นตอนกระบวนการที่มีการเผย 

แพร่หลากหลาย หลักการที่ส�ำคัญ คือ ท�ำยางให้สะอาด รีดยาง 

แผ่นให้บาง สีของแผ่นยางสม�่ำเสมอ  มีขนาดมาตรฐาน ใช้น�้ำและ 

น�้ำกรดถูกส่วน ซึ่งมีวิธีการและขั้นตอน ประกอบด้วย การเก็บ 

รวบรวมน�้ำยาง   การท�ำความสะอาดอุปกรณ์ การกรองน�้ำยาง 

การตวงน�้ำยางใส่ตะกง การผสมน�้ำกับน�้ำยาง การเลือกใช้น�้ำกรด 

และการผสมน�้ำกรด การใช้น�้ำกรดผสมน�้ำยางการกวาดฟอง 

น�้ำยาง การใช้แผ่นสังกะสี หรือวัสดุอื่นใดก็ได้ปิดตะกงเพื่อป้องกัน 

มิให้ฝุ ่นละออง หรือสิ่งสกปรกตกลงไปในน�้ำยางที่ก�ำลังจับตัว 

ทิ้งไว้ประมาณ 30-45 นาที การนวดแผ่นยาง การรีดแผ่นยางด้วย 

เครื่องรีดล่ืน น�ำยางแผ่นที่นวดแล้ว เข้าเครื่องรีดล่ืน 3-4 ครั้ง 

ให้บางประมาณ 3-4 มิลลิเมตร การรีดแผ่นยางด้วยเครื่องรีดดอก 

1 ครัง้ การล้างแผ่นยาง ด้วยน�ำ้สะอาดเพือ่ล้างน�ำ้กรด และส่ิงสกปรก 

ที่ติดอยู่ตามผิวของแผ่นยางออกให้หมด การผึ่งแผ่นยาง การอบแห้ง 

ในโรงเรือน และ การเก็บยางแผ่นเพื่อรอจ�ำหน่าย

	 โรงอบยางพาราแผ่นดิบ เป็นโรงเรือนชั้นเดียว พ้ืนคอนกรีต 

เสรมิเหลก็ ผนงัก่ออฐิบลอ็กฉาบปนู โครงหลงัคาเหลก็มงุด้วยกระเบ้ือง 

ลอนคูท่บึสลบัใสโปร่งแสง เพือ่ให้พลงังานความร้อนจากแสงอาทติย์ 

ถ่ายเทให้ยางพาราแผ่นดบิระเหยความชืน้มากทีส่ดุ โดยโรงเรอืนจะ 

ต้องปิดมิดชิดป้องกันอากาศถ่ายเท ไม่ให้เกิดเชื้อราและแผ่น 

ยางพารามีสีด�ำ  ภายในโรงเรือนตรงกลางจะมีท่อรับพลังงานความ 

ร้อนจากการเผาฟืนไม้แห้ง เป็นการเร่งระบายความช้ืนออกจาก 

แผ่นยางพารา ท�ำให้แผ่นยางพารามีสีเหลืองใส ไม่มีเชื้อราเกาะ 

แผ่นยางพารา

	 คุณสมบตัยิางพาราแผ่นดบิ ด้านปรมิาณส่ิงสกปรก ความชืน้  

ค่าความอ่อนตัวเริ่มต้น ค่าดัชนีความอ่อนตัวของยาง และค่า 

ความหนืด มีค่าสูงกว่ามาตรฐานทุกชั้นคุณภาพ

ทรงศักดิ์  มิ่มกระโทก, กชกร  มิ่มกระโทก
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ข้อเสนอแนะ
	 1.	 การสร้างโรงเรือนอบแห้งยางพาราแผ่นดิบ เป็นการ 

ลงทุนระยะยาว เพื่อให้ได้ยางพาราแผ่นดิบที่มีคุณภาพสูง แต่ราคา 

ยางพาราแผ่นดิบ แต่ละชั้นคุณภาพแตกต่างกันไม่เกินกิโลกรัมละ  

หนึ่งบาท หากมีปริมาณท่ีมากพอจึงจะคุ้มค่ากับการลงทุนก่อสร้าง 

โรงเรือน

	 2.	 การควบคุมกระบวนการผลิตที่ดี จะช่วยท�ำให้ได้ยาง 

พาราที่มีสมบัติทางกายภาพที่มีความสม�่ำเสมอ ท�ำให้ผู้ใช้มีความ 

มั่นใจ ยางพาราของไทย มีคุณภาพที่ดีที่สุดในโลก โดยการควบคุม 

คุณภาพอย่างเคร่งครัด ท�ำให้ประเทศไทยรักษามาตรฐาน และ 

คณุภาพยางพารา ท�ำให้ประเทศไทย เป็นประเทศทีส่่งออกยางพารา 

อันดับหนึ่งของโลก 

	 3.	 หน่วยงานราชการ เช่นกรมวิชาการเกษตร สถานศึกษา  

ควรด�ำเนินการวิจัย ค้นหาองค์ความรู้ เพื่อพัฒนาการผลิตยางพารา  

ให้มีคุณภาพมาตรฐาน และถ่ายทอดมายังเกษตรกรผู้ผลิต โดยการ 

ลดต้นทุน เพิ่มคุณค่า และสร้างรายได้อย่างยั่งยืน

	 4.	 การสร้างองค์ความรู้การแปรรูปผลิตภัณฑ์สุดท้าย เช่น  

ล้อยาง ผลิตภัณฑ์ยางท่ัวไปเป็นการสร้างช่องทาง การตลาดใหม่ๆ 

เพื่อใช้วัตถุดิบภายในประเทศ ไม่ให้วัตถุดิบล้นความต้องการ 

ของตลาด เป็นการสร้างมูลค่าเพิ่มสินค้าเกษตร 

	 5.	 การผลิตยางพาราปัจจุบันเปลี่ยนแปลงจากการผลิต 

น�้ำยางสด ยางพาราแผ่นดิบเป็นยางก้อนถ้วย แปรรูปเป็นยางแท่ง 

และยางผสมสารเคมี (compound) ดังน้ันทิศทางการท�ำการวิจัย 

จึงต้องเน้นให้ตรงกับสถานการณ์ปัจจุบัน โดยการเพิ่มคุณภาพและ 

ปริมาณการผลิตยางพาราก้อนถ้วย 

	 6.	 การตลาดยางพาราไทย อาศัยตลาดต่างประเทศ โดย 

การส่งออกในปริมาณท่ีมาก แต่มีการใช้ภายในประเทศ เนื่องจาก 

ไม่มีการแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์สุดท้าย ดังนั้น รัฐบาลควรมีนโยบาย 

สนบัสนนุภาคเอกชนลงทนุประกอบการแปรรปูผลติภณัฑ์ยางพารา 

โดยการลดภาษี โครงการเงินกู้ดอกเบ้ียต�่ำ  และสนับสนุนงานวิจัย 

สร้างองค์ความรู้

	 7.	 การจดังานประกวดผลติภณัฑ์ยางพารา ประชาสมัพนัธ์ 

อย่างจริงจัง โดยประชาสัมพันธ์ตามสถานที่ต่างๆ ทั่วถึงทุกช่องทาง 

	 8.	 การส่งเสริมองค์ความรู้ให้เกษตรกรทางด้านการตลาด  

วิชาการสมัยใหม่ เช่น การปลูก และการแปรรูป

	 9.	 มีการรับรองราคาที่แน่นอน ราคาขั้นต�่ำของยางพารา

	 10.	การให้อ�ำนวยความสะดวกด้านแรงงาน เช่น มีการ 

ผ่อนผัน ยืดหยุ่น ทางระเบียบหรือกฎหมาย

	 11.	การให้หาตลาดรับรองผลผลิตเพิ่มขึ้นเช่น ประเทศ 

อินเดีย โดยการประชาสัมพันธ์เชิงรุก

	 12.	การให้เกษตรกรผลิตยางพาราที่มีคุณภาพมากขึ้น โดย 

การเปิดอบรมให้เกษตรกรตั้งแต่การปลูก การควบคุมสารเคม ี 

ตลอดจนการขนส่ง 

	 13.	การมีหน่วยงานศูนย์กลางประสานพูดคุย และให  ้

ค�ำปรึกษาอย่างต่อเนื่อง
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