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บทคัดย่อ  
งานวิจัยนี้เป็นการศึกษาพัฒนาเครื องอัดเม็ดฟางเพื อใช้ส่าหรับการผลิตเชื้อเพลิงเนื องด้วยปัจจุบันนี้ในพื้นที นาปรังส่วนใหญ่ เกษตรกร

นิยมใช้วิธีการเผาฟางข้าว  ซึ งเป็นวิธีเตรียมพื้นที ส่าหรับการท่านาครั้งต่อไปที เร็วที สุด จากการศึกษาพบว่าการเผาฟางข้าวมีการปล่อยมลพิษ คือ 
ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO) สูงกว่าปริมาณที ปล่อยจากโรงไฟฟ้าและโรงงานอุตสาหกรรม ซึ งส่งผลกระทบต่อสภาวะแวดล้อมเป็นอย่างมาก  
ดังนั้นผู้วิจัยจึงมีแนวคิดที จะน่าเอาฟางข้าวจาก ไร่นามาท่าการผลิตเชื้อเพลิงทดแทน  โดยจะท่าการศึกษาและจัดสร้างเครื องอัดเม็ดฟาง ท่าการ
ทดลองและทดสอบสมรรถนะของเครื องด้วยตัวแปรที ก่าหนดขึ้น รวมถึงสามารถสรุปผลการทดลองได้ดังนี้  ตัวแปรที ใช้ในการทดลองที  1 เป็นการ
อัดเม็ดฟางโดยไม่มีอัตราส่วนผสมใดๆ พบว่า ผงฟางที ผ่านกระบวนการอัดเกิดการกระจายตัว  ไม่อัดเป็นเม็ด  ตัวแปรที ใช้ในการทดลองที  2 เป็น
การอัดเม็ดฟางโดยอัตราส่วนการผสมฟาง 300 กรัม น้่า 450 มิลลิลิตร พบว่า ผงฟางที ผ่านกระบวนการอัดเป็นเม็ด  แต่เมื อตกลงมาแล้วเม็ดแตก  
เม็ดไม่เกิดการจับตัว  ตัวแปรที ใช้ในการทดลองที  3 เป็นการอัดเม็ดฟางโดยอัตราส่วนการผสมฟาง 300 กรัม  น้่า 450 มิลลิลิตร ล่าขาว 100 กรัม 
พบว่า ผงฟางที ผ่านกระบวนการอัดออกมาเป็นเม็ดและจากการสังเกตจะเห็นว่าลักษณะการอัดแน่นของเม็ดฟางยังไม่มากพอ  ตัวแปรที ใช้ในการ
ทดลองที  4 เป็นการอัดเม็ดฟางโดยอัตราส่วนการผสมฟาง 300 กรัม น้่า 450 มิลลิลิตร  ล่าขาว 300 กรัม พบว่า ผงฟางที ผ่านกระบวนการอัด
ออกมาเป็นเม็ดและมีความแข็งตัวของเม็ดเพิ มขึ้น  ยาวประมาณ 2-4 ซม. ลักษณะของเม็ดฟางเรียบและสวย การอัดแน่นของเม็ดฟางมากกว่าอัตรา
ส่วนผสมอื นๆ 

ค าส าคัญ: การพัฒนาเครื องอัดเม็ดฟางเพื อใช้ส่าหรับการผลิตเชื้อเพลิง 
 

Abstract 
This research aims to development construct straw pellet machine for fuel production. At present, most farmers 

often burn straws in off-season paddy fields in order to prepare for the next crop. Studies found that rice straw burning 
emitted more carbon monoxide (CO) than electrical power plant and industrial plants which highly affected environmental 
condition. Thus, the researcher intends to use rice straws from paddy fields to produce alternative fuel by studying and 
constructing straw pellet machine, experimenting and testing the machine with relevant variables. Results of the study show 
that, in the first experiment which straws were pressed without any mixture, the pressed straws were highly dispersed. In the 
second experiment which 300 grams of straws were mixed with 450 ml of water, it was found that the straws could be 
pressed into pellets but the pellet was easily broken. In the third experiment which 300 grams of straws were mixed with 
450 ml of water and 100 grams of white bran, it was found that the straws could be pressed into pellets but the pellets were 
quite loose. In the fourth experiment which 300 grams of straws were mixed with 450 ml of water and 300 grams of white 
bran, it was found that the straws could be pressed into solid pellets of 2-4 cm length. The straw pellets were smooth and 
more compacted than other ratios. 

Keywords: Development construct straw pellet machine.  
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บทน า 
ข้าวเป็นอาหารหลักประจ่ าชาติ และเป็นพืช

เศรษฐกิจหลักที ส่าคัญยิ งของไทยโดยมีชาวนาเพาะปลูก
ข้าวปีละประมาณ 56–58 ล้านไร่  ซึ งหลังจากเกษตรกร
เก็บเกี ยวข้าวแล้ว  สิ งที เหลือทิ้งและไม่มีใครต้องการ คือ 
ฟางข้าว การท่านา 1 ไร่  จะให้ฟางข้าวประมาณ 800 
กิโลกรัม  จากการประมาณการในแต่ละปีประเทศไทยมี
ฟางข้าวและตอซังข้าวไม่น้อยกว่า 50 ล้านตัน แม้ว่าการ
จัดการกับฟางข้าวเหลือทิ้งจะมีหลายวิธี เช่น น่าไปเลี้ยง
สัตว์  ใช้คลุมหน้าดินเพื อป้องกันการสูญเสียความช้ืน หรือ 
ใช้ในการเพาะเห็ดหากแต่เกษตรกร  ในพื้นที นาปรังส่วน
ใหญ่มักใช้วิธีการเผาฟางข้าวเนื องจากเป็นวิธีเตรียมพื้นที 
ส่าหรับการท่านาครั้งต่อไปที เร็วที สุด การเผาฟางข้าวมี
การปล่อยมลพิษ คือ ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO)         
สูงกว่าปริมาณที ปล่อยจากโรงไฟฟ้าและอุตสาหกรรมถึง 
14 เท่าตัว   

จากเหตุผลดังกล่าวผู้วิจัยจึงมีแนวคิดที จะสร้างและ
พัฒนาเครื องอัดเม็ดฟางที มีความเหมาะสมในการใช้เป็น
เชื้อเพลิงที สามารถด่าเนินการแปรรูปหลังการเก็บเกี ยวได้
ทันทีในท้องนา  ประหยัดค่าการขนส่งลดปริมาตรในการ
จัดเก็บสามารถน่าไปใช้เป็นพลังงานทดแทนได้ทั้งในภาค
เกษตรกรรมและอุตสาหกรรมเพื อเป็นการลดมลพิษจาก
การเผาฟาง  อีกทั้งยังเป็นการสร้างอาชีพสร้างรายได้ที 
เกี ยวข้องกับการเก็บรวบรวมและการขายฟางข้าว 

วัตถุประสงค์           
1. เพื อศึกษาพัฒนาเครื องอัดเม็ดฟางเพื อใช้ส่าหรับ

การผลิตเช้ือเพลิง 

2. เพื อศึกษาตัวแปรต่างๆ จากการพัฒนาเครื อง
อัดเม็ดฟางเพื อใช้ส่าหรับการผลิตเช้ือเพลิง 

 

วิธีการวิจัย  
จากการพัฒนาเครื องอัดเม็ดฟางนั้น  จะท่าการ

พัฒนาในส่วนของชุดอัดเม็ดฟาง  โดยจะท่าการเจาะรูถาด
อัดเม็ดฟางเพิ มขึ้น   และเปลี ยนจากลูกอัดหมุนอัดเป็น
แบบลูกอัดหยุดอยู่กับที   แต่จะเป็นถาดอัดเม็ดฟางหมุน  
เพื อให้เกิดการอัดเม็ดที แน่นมากข้ึนและรวดเร็วข้ึน 

จากภาพที  1 และ 2  เป็นการพัฒนาเครื องอัดเม็ด
ฟางเพื อใช้ส่าหรับการผลิตเช้ือเพลิง  มีก่าลังผลิตไม่น้อย
กว่า 30 กก./ชม.  ใช้ต้นก่าลังจากมอเตอร์ขนาดไม่น้อย
กว่า 1.5 แรงม้า เม็ดฟางมีลักษณะทรงกระบอกขนาดไม่
เกิน 10 ม.ม. ออกแบบและให้มีลักษณะที สามรรถ
เคลื อนย้ายได้สะดวก  เหมาะสมกับการใช้งาน  สามารถ
ถอดประกอบและซ่อมบ่ารุงได้ง่าย และรวมไปถึงการใช้
มอเตอร์เป็นต้นก่าลังในการขับเคลื อนชุดปั่นผงฟาง  พ่วง
กับเฟืองเกียร์ทดรอบ 1:50  รอบ/นาที  ในการขับเคลื อน
ชุดอัดเม็ดฟางอยู่ในตัวเดียวกัน  เพื อช่วยลดขั้นตอนใน
กระบวนการผลิต  และจากตารางคืออัตราส่วนผสมต่างๆ 
ในการทดลอง (Alakangas, E. and P. Paju) 
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ภาพที่ 1 เครื องอัดเมด็ฟาง 

  

ภาพที่ 2 การทดลองอัดเม็ดฟาง 

ผลการทดลอง 
จากภาพที  3 งานวิจัยนี้จะท่าการผสมล่าข้าว ผงฟาง  

และน้่า เพื อท่าการหาค่าตัวแปรที เหมาะสมในการอัด        
เม็ดฟาง ซึ งผลจากอัตราส่วนผสมนี้สามารถผลิตเม็ดฟางที 
จะน่าไปใช้เป็นเ ช้ือเพลิงได้แต่ต้องเป็นอัต ราส่วนที 
เหมาะสม 

ผลจากอัตราส่วนการผสมฟาง 300 กรัม น้่า 450 
มิลลิลิตร พบว่า ผงฟางที ผ่านกระบวนการอัดเป็นเม็ด แต่
เมื อตกลงมาแล้วเม็ดแตก เม็ดไม่เกิดการจับตัว  อัน
เนื องมาจากอัตราส่วนผสมของน้่าเพียงอย่างเดียวไม่
สามารถที จะท่าให้ผงฟางอัดตัวเป็นเม็ดได้ (Holm J.K., 
U.B. Henriksen, J.E. Hustad and L.H.Sorsensen) 

ผลจากอัตราส่วนการผสมฟาง 300 กรัม น้่า 450 
มิลลิลิตร ล่าขาว 100 พบว่า  ผงฟางที ผ่านกระบวนการ
อัดออกมาเป็นเม็ดและจากการสังเกตจะเห็นว่าลักษณะ
การอัดแน่นของเม็ดฟางยังไม่มากพอ มี เศษผงฟาง
บางส่วนที ยืดออกมาจากเม็ดฟาง ความยาวประมาณ             
2-4 ซม.  

ผลจากอัตราส่วนการผสมฟาง 300 กรัม น้่า  450 
มิลลิ ลิตร  ล่ าขาว 300 กรัม  พบว่ า  ผงฟางที ผ่ าน
กระบวนการอัดออกมาเป็นเม็ดและมีความแข็งตัวของเม็ด
เพิ มขึ้น ยาวประมาณ 2-4 ซม. ลักษณะของเม็ดฟางเรียบ
และสวย การอัดแน่นเพิ มขึ้นและดีกว่าที ตัวแปรอื นๆ 

( Serrano, C., E. Monedero, M. Lapuerta and H. 
Portero) 

 
 
 

1. ชุดโครงสร้างฐานเคร่ืองอดัเมด็ฟาง       2. ชุดป่ันผงฟาง 
3. กระบอกอดัเมด็ฟาง 4. ลูกอดัเมด็ฟาง 
5. ถาดรองผงฟาง 6. กรวยป้อนผงฟาง 
7. แผน่จานอดัเมด็ฟาง 8. เฟืองเกียร์ทดรอบ 
9. มอเตอร์ 10. ลอ้เล่ือน 
11. ตลบัลูกปืนตุก๊ตา 12. มู่เล่ 
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ภาพที่ 3 ผลที ได้จากการทดลองดว้ยตัวแปรต่างๆ 
 

 

สรุปผล 
ผลการทดลองอัด เม็ดฟางที ให้ผลดีที สุ ด โดย

อัตราส่วนการผสมฟาง 300 กรัม น้่า 450 มิลลิลิตร ล่า
ขาว 300 กรัม  ซึ งผลจากการอัดเม็ดฟาง  พบว่า ผงฟางที 
ผ่านกระบวนการอัดออกมาเป็นเม็ดและมีความแข็งตัว
ของเม็ดเพิ มขึ้น ยาวประมาณ 2-4 ซม. ลักษณะของเม็ด
ฟางเรียบและสวยการอัดแน่นเพิ มขึ้นและดีกว่าที ตัวแปร
อื นๆ  อันเนื องมาจากอัตราส่วนของฟางกับล่าข้าวที เท่าๆ 
กันและปริมาณการผสมน้่าที พอเหมาะท่าให้เกิดการไหล
ตัวและอัดแน่น 
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การผสมล าขา้ว  ผงฟาง  และ น ้ า 

(1)ฟาง 300 g  น ้า 450 มล.    
(2)ฟาง 300 g น ้า 450 มล. ล า 100 g     
(3)ฟาง 300 g น ้า 450 มล. ล า 300 g    


