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บทคัดย่อ 

การท าวิจัยในครั้งนี้มีวัตถุประสงค์เพ่ือ 1) เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพกระบวนการคัดเเยกขนาดและการ
จัดเก็บเป็ดไล่ทุ่งของ สมบัติฟาร์ม ต าบลวังเย็น จังหวัดนครปฐม 2) เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพในการเบิกจ่าย
คลังสินค้าห้องเย็น ผู้ให้ข้อมูลหลักคือเจ้าของกิจการ 1 ท่าน บุคลากรในต าแหน่งที่เกี่ยวข้อง 3 ท่าน เครื่องมือ
ที่ใช้ในการวิจัย การสัมภาษณ์เชิงลึก เพ่ือสอบถามข้อมูลข้อมูลพ้ืนฐานเกี่ยวกับกระบวนการคัดแยกขนาดเป็ด
ไล่ทุ่ง  การสังเกตการณ์แบบมีส่วนร่วม เพ่ือสังเกตรูปแบบการด าเนินงานเพ่ือน าข้อมูลน ามาวิเคราะห์ โดยการ
ด าเนินการตามการใช้ทฤษฎี Visual control เพ่ือแยกสีแยกขนาดได้ประสิทธิภาพมากขึ้น การใช้ทฤษฎี ABC 
Analysis เพ่ือใช้การแบ่งประเภทสินค้าเป็นกลุ่ม การใช้ทฤษฎี FIFO (First In First Out) การเข้าก่อน-ออก
ก่อนเพื่อลดสินค้าค้างสต๊อก 
          ผลการวิจัยพบว่า มีปัญหาด้านการคัดแยกขนาดและการจัดเป็ดไล่ทุ่งได้แก่ การปนขนาดของเป็ดไล่ทุ่ง
เพราะภาชนะส าหรับการคัดแยกขนาดเป็ดมีไม่เพียงพอต่อขนาดของเป็ดทั้ง 9 ขนาด ไม่มีการจัดเรียงสินค้า
ใหม่-เก่า ส่งผลให้เกิดเป็ดค้างสตอกหรือเกิดการเสื่อมสภาพและเกิดความล่าช้าในการหยิบเบิกจ่ายสินค้า จาก
การแก้ไขปัญหาดังกล่าวโดยน าทฤษฎี Visual Control การควบคุมด้วยการมองเห็น น ามาแบ่งสีของภาชนะ
โดยแบ่งออกเป็น 9 สี แทนขนาดของเป็ดทั้ง 9 ขนาด และท าป้ายบ่งบอกขนาดของเป็ด และน าทฤษฎี ABC 
Analysis น ามาปรับปรุงด้านการจัดเก็บผลิตภัณฑ์น าประยุกต์ใช้โดยน ามาแบ่งกลุ่มของสินค้าเป็น 3 กลุ่ม คือ 
กลุ่มA ประกอบด้วย 4 รายการ ขนาด กก. ขนาด 2A ขนาด กล. และขนาด กลล.  กลุ่ม B ประกอบด้วย 3 
รายการ ขนาด 3A ขนาด ทตก. ขนาด 4A. กลุ่ม C ประกอบด้วย 2 รายการ ขนาด พิเศษ. ขนาด หน่อ. และ
น าทฤษฎี FIFO (First In first Out) น ามาจัดการในด้านการจัดเก็บผลิตภัณฑ์โดยมีป้ายบ่งบอกวันที่ผลิต 
จ านวนตัว เพ่ือให้ทราบวันที่ผลิต ผลการวิจัยพบว่าสามารถหยิบเบิกจ่ายสินค้าได้อย่างถูกต้อง ลดระยะเวลาใน
การหยิบเบิกจ่ายสินค้าลดลงไป 4.06 นาทีจากปกติใช้เวลา 10.15 นาที ท าให้ทราบถึงสินค้าล็อตไหน เข้ามา
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ก่อนก็ควรออกก่อน ท าให้ไม่เกิดสินค้าค้างสต๊อกที่เกิดจากการเก็บสินค้าไว้นาน และท าใบเบิกสินค้าเพ่ือให้
ระบบการหยิบเบิกจ่ายสินค้าเป็นระบบมากยิ่งขึ้น 
 
ค าส าคัญ : การเพ่ิมประสิทธิภาพ, คลังสินค้าห้องเย็น, การคัดเเยก, การจัดเก็บผลิตภัณฑ์ 
 
Abstract 

This research aims to 1) Enhance the efficiency of the sorting and storage processes 
for free-range ducks at Sombat Farm, Wang Yen Subdistrict, Nakhon Pathom Province. 2) 
Improve the efficiency of cold storage warehouse inventory management. The primary 
informants included one business owner and three relevant personnel. The research tools 
employed were in-depth interviews to gather fundamental data regarding the duck sorting 
process and participant observation to study operational patterns for further analysis. The 
analysis applied the following theories as 1) Visual Control Theory is to improve sorting 
efficiency by color-coding and size differentiation 2) ABC Analysis Theory is to categorize 
products into groups and 3) FIFO (First In, First Out) Theory is to minimize inventory aging and 
reduce stockpile.  

Research findings are the study revealed issues in the sorting and storage processes for 
free-range ducks, such as size mixing due to insufficient containers for all nine duck size 
categories. Additionally, there was no arrangement for separating older and newer products, 
leading to stockpile aging, product degradation, and delays in inventory retrieval and 
disbursement. To address these problems, the following improvements were implemented as 
1) Visual Control Theory is containers were color-coded into nine colors corresponding to the 
nine duck sizes, with labels indicating the respective sizes.  2) ABC Analysis Theory is products 
categorized into three groups for storage improvement and 3) FIFO Theory is storage 
management was enhanced by labeling production dates and quantities, ensuring that older 
stock is used first to avoid stockpile aging.  The results showed significant improvements in 
inventory retrieval and disbursement. The time required for these tasks decreased from 10.15 
minutes to 6.09 minutes, a reduction of 4.06 minutes. The FIFO system ensured that older 
stock was used first, preventing stockpile aging and maintaining product quality. Furthermore, 
the introduction of inventory request forms streamlined the retrieval and disbursement 
process, making it more systematic.   
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บทน า 

ในปัจจุบันอาชีพเกษตรกรและการเลี้ยงสัตว์ถือเป็นอาชีพหลักที่ส าคัญของประเทศไทย ในอดีตคนไทย
นิยมเลี้ยงเป็ดไว้ในครัวเรือนเพ่ือบริโภคไข่ด้วยอาหารไทยส่วนใหญ่ ซึ่งมักใช้ไข่เป็ดเป็นส่วนประกอบในการ
ท าอาหาร ทั้งอาหารคาวและหวาน ท าให้ครัวเรือนเกษตรกรมีการเลี้ยงเป็ดไว้ บริโภคในครัวเรือนอย่าง
แพร่หลายและการเลี้ยงเป็ดไข่ถือเป็นช่องทางหนึ่งในการเพ่ิมรายได้ เป็ดถือเป็นสัตว์เศรษฐกิจชนิดหนึ่งที่อยู่ใน
จ าพวกตระกูลสัตว์ปีก จัดอยู่ในล าดับที่ 2 รองลงมาจากไก่แบ่งออกเป็น 2 ประเภทใหญ่ๆ 1) เป็ดเนื้อ และ 2) 
เป็ดไข่ ซ่ึงนิยมเลี้ยงกันมากในประเทศไทยโดยเฉพาะในแถบภาคกลางของประเทศไทย รองลงมา ได้แก่ ภาคใต้
โดยเพาะเลี้ยงง่าย ทนทานต่อโรค ในการเลี้ยงเป็ดจะมีทั้งการเลี้ยงทั้งระบบโรงเรือน และเลี้ยงเป็ดตามไล่ทุ่งนา 
หรือที่เรียกว่าเป็ดไล่ทุ่ง เป็ดพันธุ์กากีแคมป์เบลล์ สถิติการเลี้ยงเป็ดประจ าปี  2566 ของเขต 7 ปี 2566 
ประกอบไป ด้วยจังหวัดราชบุรี เป็ดเนื้อไล่ทุ่งจ านวน 4,238 ตัว เป็ดไข่ไล่ทุ่งจ านวน 3,541 ตัว จังหวัด
กาญจนบุรี เป็ดเนื้อไล่ทุ่ง จ านวน 33,841 ตัว เป็ดไข่ไล่ทุ่งจ านวน 205,860 ตัว จังหวัดสุพรรณบุรีเป็ดเนื้อไล่
ทุ่งจ านวน 113,095 ตัว เป็ดไข่ ไล่ทุ่งจ านวน 1,410,581 ตัว จังหวัดนครปฐมเป็ดเนื้อไล่ทุ่งจ านวน 62,169 ตัว 
เป็ดไข่ไล่ทุ่งจ านวน 173,917 ตัว จังหวัดสมุทรสาครเป็ดเนื้อไล่ทุ่งจ านวน 5 ตัว เป็ดไข่ไล่ทุ่งจ านวน 1 ตัว 
จังหวัดสมุทรสงครามเป็ดเนื้อไล่ทุ่งจ านวน 0 ตัว เป็ดไข่ไล่ทุ่งจ านวน 0 ตัว จังหวัดเพชรบุรีเป็ดเนื้อไล่ทุ่งจ านวน 
51,499 ตัว เป็ดไข่ไล่ทุ่งจ านวน 236,582 ตัว จังหวัดประจวบคีรีขันธ์เป็ดเนื้อไล่ทุ่งจ านวน 160 ตัว เป็ดไข่ไล่
ทุ่งจ านวน 91 ตัว (กรมปศุสัตว์ สถิติจ านวนสัตว์ประจ าปี, 2566) 

ตารางท่ี 1 จ านวนเป็ดเนื้อไล่ทุ่ง และ เป็ดไข่ไล่ทุ่ง เขต7 ประจ าปี 2566 

จ านวนเป็ดเนื้อไล่ทุ่ง และ เป็ดไข่ไล่ทุ่ง เขต 7 ประจ าปี 2566 

ล าดับ จังหวัด เป็ดเนื้อไล่ทุ่ง จ านวน (ตัว) เป็ดไขไ่ล่ทุ่ง จ านวน (ตัว) 

1 ราชบุร ี 4,238 3,541 
2 กาญจนบุร ี 33,841 205,806 
3 สุพรรณบุร ี 113,095 1,410,581 
4 นครปฐม 62,169 173,917 
5 สมุทรสาคร 5 1 
6 สมุทรสงคราม 0 0 
7 เพชรบุร ี 51,499 236,582 
8 ประจวบครีีขันธ ์ 160 91 

รวม 265,207 2,030,519 
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 ที่มา: กรมปศุสัตว์ สถิติจ านวนสัตว์ประจ าปี. (2566)  

 

การเลี้ยงเป็ดไล่ทุ่ง ประกอบไปด้วยผู้มีส่วนได้ส่วนเสียหลายกลุ่มที่ได้รับผลประโยชน์ทางเศรษฐกิจที่แตกต่าง
กันและมีความสัมพันธ์ระหว่างผู้มีส่วนได้ส่วนเสียที่ค่อนข้างซับซ้อน และผลตอบแทนของเกษตรกรผู้เลี้ยง
เป็ดไล่ทุ ่งขึ ้นอยู ่กับผลผลิตไข่ ความสะอาด และต้นทุน ค่าใช้จ่ายต่าง ๆ ที ่เกิดขึ ้นในระหว่างการเลี ้ยง 
ผลตอบแทนหลักของการเลี้ยงเป็ดไล่ทุ่งคือ การขายเป็ดสาว การขายเป็ดปลดระวางและการขายไข่เป็ด โดย
ระบบตลาดของเป็ดไล่ทุ่งมีผู้มีส่วนได้ส่วนเสียหลายภาคส่วนที่เข้ามาเกี่ยวข้อง เช่น โรงฟักไข่ โรงเชือด กลุ่ม
ผู้ค้าไข่และเถ้าแก่เป็ด  
          สมบัติฟาร์มเป็นธุรกิจโรงฆ่าสัตว์ถือเป็นอีกหนึ่งฟาร์มที่มีการจ าหน่ายเป็ดสดออกสู่ท้องตลาด เป็ดสด 
สะอาด มีคุณภาพ จ าหน่ายทั้งราคาปลีกและราคาส่ง ในราคาที่ย่อมเยา จะใช้กระแสไฟฟ้าในการช็อตเป็ดจน
สลบเเล้วจึงท าการเชือดและน าเป็ดมาท าความสะอาดและเข้าสู่กรรมวิธีต่าง ๆ ไม่ว่าจะเป็นการถอนขนเป็ด 
และการคัดแยกขนาดของเป็ด และขนเป็ดส่วนใหญ่มักใช้ในอุตสาหกรรมสิ่งทอ ผลิตเสื้อผ้า ผ้าห่ม  ในส่วน
ของตัวเป็ดสามารถขายได้ทุกชิ้นส่วนไม่ว่าจะเป็นเครื่องในเป็ด หัวใจ ตับ กึ๋น และขายเป็ดแบบยกตัว จาก
การศึกษาและเก็บข้อมูลผู้วิจัยพบว่า หลังจากขั้นตอนการเชือด เป็ดจะถูกน ามาคัดแยกตามขนาดต่าง ๆ โดย
แบ่งออกเป็น 9 ขนาด ดังนี้ 
 

ตารางท่ี 1 ขนาดของเป็ดและราคาจ านวน 9 ขนาด 
ล าดับ รหัส กิโลกรัม ราคา บาท / กล. 

1 กลล ต่ ากว่า 0.70 - 0.79 55.00 
2 กล 0.80 - 0.85 75.00 
3 กก 0.86 - 0.99 85.00 
4 2A 1.00 99.00 
5 3A 1.10 109.00 
6 4A 1.20 119.00 
7 พิเศษ (ใหญ่สุด) 1.30 124.00 
8 ทตก (ช้ า) รวมไซส ์ 65.00 
9 หน่อ (ขนเยอะ) รวมไซส ์ 50.00 

ที่มา: คณะผู้วิจัย. (2567) 
              

ในขั้นตอนการคัดแยกขนาดพนักงานได้มีการน าเป็ดมาชั่งกิโลเพื่อให้ได้น้ าหนักตามมาตรฐานที่
ก าหนดและน าเป็ดใส่ตามภาชนะที่จัดเตรียมไว้ส าหรับเป็ดแต่ละขนาด แต่ภาชนะส าหรับใส่เป็ดมีไม่เพียงพอ
ต่อขนาดเป็ดทั้ง 9 ขนาด มีภาชนะส าหรับการคัดแยกเป็ดเพียง 6 ภาชนะ ส่งผลให้พนักงานใ ส่เป็ดผสม
ภาชนะเป็ดจึงมีการผสมขนาดและไม่มีการติดป้ายตรงภาชนะอย่างชัดเจนเพื่อบ่งบอกแต่ละภาชนะนั้นคือ
เป็ดขนาดอะไร เนื่องจากเป็ดมีขนาดที่ใกล้เคียงกันมีนเหนักห่างกันเพียง  1 ขีด และหากสังเกตด้วยตาเปล่า
ท าให้พนักงานแยกขนาดเป็ดไม่ออก ท าให้เป็ดเกิดการผสมขนาดขึ้น และไม่มีการแพ็คสินค้าในทันทีปล่อยให้
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เป็ดเต็มภาชนะแล้วจึงน ามาแพ็คในส่วนของพนักงานแผนกแพ็คสินค้านั้นได้แพ็คสินค้าลงบรรจุภัณฑ์ทันที
โดยที่ไม่มีการตรวจสอบอีกครั้งว่าเป็ดมีผสมขนาดกันหรือไม่ ส่งผลให้ลูกค้าได้รับสินค้าไม่ตรงตามค าสั่งซื้อ  
          จากความผิดพลาดในการคัดแยกขนาดเป็ดที ่ไม่ถูกต้องส่งผลเสียในเรื ่องของรายได้ท าให้ทางผู้
ประกอบนั้นสูญเสียรายได้ หากลูกค้าสั่งเป็ดขนาด 2A ขนาด 1.0 กิโลกรัม จ านวน 1,000 ตัว หรือ 1,000 
กิโลกรัม กิโลกรัมละ 99 บาท ราคาทั้งหมด 99,000 บาท แต่ทางผู้ประกอบการหยิบเป็ดขนาด 3A ขนาด 
1.1 กิโลกรัม ซึ่งมีขนาดที่ใหญ่กว่าและมีราคาที่สูงกว่า อยู่ที่กิโลกรัมละ 109 บาท ราคาทั้งหมด 1 09,000 
บาท จะส่งให้ทางผู้ประกอบการสูญเสียรายได้กิโลกรัมละ 10 บาท หากลูกค้าสั่งเป็ด 1 ,000 ตัว หรือ 1,000 
กิโลกรัม ผู ้ประกอบการจะสูญเสียรายได้ทั้งหมด 10,000 บาท เพียงแค่น้ าหนักห่างกันเพียง 1 ขีด หาก
พนักงานใช้ความเคยชินในการคัดแยกขนาดเป็ดโดยการสังเกตด้วยตาเปล่าท าให้พนักงานแยกขนาดเป็ดไม่
ถูกต้อง ท าให้เกิดการผสมขนาดขึ้นได้ หรืออีกกรณีหนึ่งลูกค้าได้ท าการสั่งซื้อเป็ดขนาด 4 A ขนาด 1.20 
กิโลกรัม แต่ทางผู้ประกอบการได้จัดส่งเป็ด ขนาด 3A ให้แก่ลูกค้า ขนาด 1.10 กิโลกรัม ซึ่งเป็ดมีที่ขนาดตัว
เล็กกว่าค าสั่งซื้อของลูกค้าการหากท าจัดส่งให้แก่ลูกค้า ส่งผลให้ลูกค้าเกิดการร้องเรียนไม่พอใจหากได้เป็ดที่
ไม่ตรงตามค าสั่งซื้อจะส่งผลกระทบในความสัมพันธ์ระยะยาวอาจจะท าให้ลูกค้าเปลี่ยนใจไปซื้อสิ นค้ากับ
ผู้ประกอบการท่านอื่น และยังประสบปัญหาในเรื่องของคลังสินค้าห้องเย็นเนื่องจากไม่มีระบบการจัดการ
คลังสินค้าที่ดีจึงท าให้เกิดปัญหาสินค้าค้างสต๊อก เนื่องจากไม่มีการจัดเรียงสินค้าใหม่  - สินค้าเก่า มีการน า
สินค้าใหม่จัดส่งให้ลูกค้าก่อน ท าให้สินค้าเก่าคงเหลือค้างสต๊อก จึงส่งผลให้สินค้ามีการเสื่อมสภาพ เนื่องจาก
ถูกเก็บไว้นานเกินไป และจัดเก็บสินค้าไม่เป็นระเบียบท าให้เกิดความล่าช้าระหว่างการด าเนินงานด้านการ
หยิบเบิกจ่ายสินค้าให้แก่ลูกค้า  
            คณะผู ้วิจัยจึงได้เล็งเห็นความส าคัญในการศึกษาและหาแนวทางแก้ไขปัญหา ในการปรับปรุง
คลังสินค้าห้องเย็นและระบบจัดเก็บสินค้าให้มีประสิทธิภาพและใช้พ้ืนที่ให้เกิดประโยชน์มากขึ้นเพ่ือลดปัญหา
ในการหยิบสินค้าที่ไม่ถูกต้องและสามารถน ามาวิเคราะห์หาทางช่วยเหลือแก้ไขและปรับตัวให้เหมาะสมตาม
วิธีการปฏิบัติเกี่ยวกับการเพ่ิมประสิทธิภาพในการจัดการคลังสินค้าห้องเย็น และน ามาพัฒนาระบบในการคัด
แยกขนาดเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพของระบบการท างานภายในบริษัทให้มีประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้น  

 
วัตถุประสงค์การวิจัย 

1) เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพกระบวนการคัดแยกขนาดและการจัดเก็บเป็ดไล่ทุ่งของสมบัติฟาร์ม ต าบลวัง
เย็น จังหวัดนครปฐม 

2) เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพในการเบิกจ่ายคลังสินค้าห้องเย็นของสมบัติฟาร์ม ต าบลวังเย็น จังหวัด
นครปฐม 

 
ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ 

1. รับทราบปัญหาความต้องการ เพ่ือน ามาวิเคราะห์หาทางช่วยเหลือแก้ไขและปรับตัวให้เหมาะสม
ตามวิธีการปฏิบัติเกี่ยวกับการเพ่ิมประสิทธิภาพในการจัดการคลังสินค้าห้องเย็น 

2. สามารถน ามาพัฒนาระบบในการคัดแยกขนาดเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพของระบบการท างานภายใน
บริษัทให้มีประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้น 
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การทบทวนวรรณกรรม 
 กระบวนการคัดเเยกและการจัดเก็บเป็ดไลุ่ท่งของสมบัติฟาร์ม ต าบลวังเย็น จังหวัดนครปฐม 

การคัดเเยกเป็ดไล่ทุ่ง โดยภาพรวมเกษตรกรผู้เลี้ยงเป็ดไล่ทุ่งส่วนใหญ่มีการคัดเเยกขนาดเป็ดไล่ทุ่ง
ก่อนจ าหน่าย ซึ่งวิธีการคัดเเยก ได้แก่ ชั่งกิโล เป็นการคัดเเยกขนาดเป็ดไล่ทุ่งออกเป็น 9 กลุ่ม คือ 1) กลล 2) 
กล 3) กก 4) 2A 5) 3A 6) 4A 7) พิเศษ 8) ต าหนิ และ 9) หน่อ โดยการคัดแยกด้วยเครื่องชั่งกิโลมีการ
คัดเเยกขนาดเป็ดไล่ทุ่งการชั่งน้ าหนักเป็ดไล่ทุ่งก่อนน ามาบรรจุใส่ถุง ถุงละ 10 ตัว 
            การจัดขนาดของเป็ดไล่ทุ่ง โดยการชั่งน้ าหนักของสมบัติฟาร์ม โดยไล่จากขนาดเล็กไปขนาดใหญ่ 
การดูด้วยสายตาอาจจะต่างกันไม่มาก จากการศึกษาพบว่า การคัดเเยกขนาดเป็ดไล่ทุ ่งมีอยู ่กี ่ขนาด 
ประกอบด้วย 

ตารางท่ี 2 ขนาดของเป็ดและรายละเอียดจ านวน 9 ขนาด 

ล าดับ รหัส ความหมาย 
1 กลล เป็ดไล่ทุ่งที่มีน้ าหนักต่ ากว่า 0.70 - 0.79 กิโลกรัม 
2 กล เป็ดไล่ทุ่งที่มีน้ าหนักตั้งแต่ 0.80 - 0.85 กิโลกรัม 
3 กก เป็ดไล่ทุ่งที่มีน้ าหนักตั้งแต่ 0.86 - 0.99 กิโลกรัม 
4 2A เป็ดไล่ทุ่งที่มีน้ าหนัก 1.00 กิโลกรมั 
5 3A เป็ดไล่ทุ่งที่มีน้ าหนัก 1.10 กิโลกรมั 
6 4A เป็ดไล่ทุ่งที่มีน้ าหนัก 1.20 กิโลกรมั 
7 พิเศษ เป็ดไล่ทุ่งที่มีน้ าหนัก 1.30 กิโลกรมั 
8 ทตก เป็ดต าหนิช้ า คละขนาด 
9 หน่อ เป็ดไล่ทุ่งขนเยอะ คละขนาด 

ที่มา: คณะผู้วิจัย. (2567) 

            การชั่งน้ าหนักเป็ดไล่ทุ่งใช้วิธีการคัดเเยกขนาดเป็ดไล่ทุ่งโดยการชั่งเป็ดไล่ทุ่งด้วยพนักงานโดยใช้
เครื ่องชั่งน้ าหนักเเบบดิจิตอล หรือเครื่องคัดแยกด้วยน้ าหนัก เเต่หากไม่มีเครื่องชั่งเเบบดิจิตอลในการชั่ง
น้ าหนักเป็ดไล่ทุ่งการอ่านค่าน้ าหนักจะขึ้นอยู่กับการอ่านค่าของผู้ชั่งโดยการประมาณน้ าหนักจากการสังเกต
ของผู้ชั่ง เมื่อชั่งเสร็จก็ใส่ลงไปในภาชนะตามขนาดของเป็ดไล่ทุ่งเพ่ือที่จะเตรียมบรรจุเป็นเเพ็คและน าเข้าห้อง
เย็น 
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ภาพที่ 1 เครื่องชั่งดิจิตอลส าหรับการชั่งน้ าหนักเป็ดไล่ทุ่ง ใช้ส าหรับชั่งน้ าหนักของเป็ดเพ่ือให้ทราบน้ าหนัก 

                                                                       

 
ภาพที่ 2 ภาชนะส าหรับใส่เป็ดไล่ทุ่งที่ได้ผ่านกระบวนการชั่งน้ าหนักและน ามาคัดแยกขนาดและใส่ตามภาชนะ 

 

 
ภาพที่ 3 น าเป็ดมาบรรจุลงบรรจุภัณฑ์จ านวนถุงละ 10 ตัว 
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ภาพที่ 4 หลังจากบรรจุเป็ดลงในบรรจุภัณฑ์เสร็จสิ้นน าเป็ดเข้าแช่ในคลังสินค้าห้องเย็น 

  
ทฤษฎีและแนวคิดเกี่ยวกับการเพิ่มประสิทธิภาพ 
การเพ่ิมประสิทธิภาพในองค์การเป็นกระบวนการวางแผนที่จะมุ่งพัฒนาความสามารถของ องค์กร 

เพ่ือให้สามารถที่จะบรรลุและธ ารงไว้ซึ่งระดับการปฏิบัติงานที่พอใจที่สุด ซึ่งสามารถวัดได้ในแง่ ของ
ประสิทธิภาพ ประสิทธิผล และความเจริญเติบโตขององค์การ 

การเพ่ิม หมายถึง จ านวนที่เพ่ิมมากขึ้น ผลผลิตที่มีคุณภาพสูงขึ้นรูปแบบของผลผลิตสวยงามขึ้น 
และการบริการที่รวดเร็วขึ้น 

ประสิทธิภาพ หมายถึง การท างานที่มีการใช้ทรัพยากรการบริหารให้เกิดประโยชน์สูงสูด 
การเพ่ิมประสิทธิภาพ (Efficiency) หมายถึง การเปรียบเทียบทรัพยากรที่ใช้ไปกับผลที่ได้จาก การ

ท างานว่าดีขึ้นอย่างไร แค่ไหน ในขณะที่ก าาบลังท างานตามเป้าหมายขององค์กร วิธีการใช้ตัวเกณฑ์ วัด
ประสิทธิภาพ 

จอห์น ดี.มิลเล็ท (John D.Millet,1954) ได้กล่าวว่า ประสิทธิภาพหมายถึง ผลการปฏิบัติงานที่ท า
ให้เกิดความพึงพอใจ และได้รับผลก าไรจากการปฏิบัติงาน ซึ่งความพึงพอใจ หมายถึง ความพึงพอใจในการ
บริการให้กับประชาชน โดยพิจารณาจาก เช่น การให้บริการอย่างเท่าเทียมกัน การให้บริการอย่างรวดเร็ว
ทันเวลา การให้บริการอย่างเพียงพอ การให้บริการอย่างต่อเนื่อง และการให้บริการอย่างก้าวหน้า เป็นต้น          

สิริวดี ชูเชิด (2556) ได้กล่าวว่า ประสิทธิภาพการท างานหมายถึง ความสามารถและทักษะในการ
กระท าของบุคคลของตนเอง หรือของผู้อ่ืนให้ดีขึ้น เจริญขึ้น เพ่ือให้บรรลุเป้าหมายของตนเองและขององค์กร 
อันจะท าให้ตนเอง ผู้อ่ืนและองค์กรเกิดความพึงพอใจและสงบสุขในที่สุดการพัฒนาประสิทธิภาพการท างาน 
เป็นการปรับปรุงแก้ไขเพ่ิมเติมความสามารถ และทักษะในการท างานุของตนเองหรือผู้อ่ืนให้ดีขึ้น เพ่ือให้บรรลุ
เป้าหมายขององค์กร ซึ่งองค์ประกอบการพัฒนประสิทธิภาพการท างานมีความส าคัญอย่างยิ่งต่อการพัฒนา
องค์กร  
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Peterson and Plowman (1953) ให้แนวคิดขององค์ประกอบในการวัดประสิทธิภาพ คือ 
1. คุณภาพของงาน (Quality) คือ จะต้องมีคุณภาพสูงคือผู้ผลิตและผู้ใช้ได้ประโยชน์คุ้มค่าและมี

ความพึงพอใจ 
 2. ปริมาณ (Quality) คือ งานทีเ่กิดข้ึนต้องเป็นไปตามความคาดหวังของหน่วยงาน 
 3. เวลา (Time) คือ เวลาที่ใช้ในการด าเนินงานต้องอยู่ในลักษณะที่ถูกต้อง เหมาะสมกับหลักการ

และทันสมัย 
  4. ค่าใช้จ่าย (Cost) เป็นในการด าเนินการทั้งหมดจะต้องเหมาะสมกับงานและวิธีการคือจะต้อง

ลงทุนน้อยและได้ผลก าไรมากท่ีสุดสรุป ความหมายของการเพิ่มประสิทธิภาพในองค์การ คือความต้องการที่จะ
ท าให้องค์การมี ความเปลี่ยนแปลงในทิศทางที่ก้าวหน้าขึ้นในอนาคต โดยใช้ความรู้ทางด้านการบริหารและการ
บริหาร ทรัพยากรมนุษย์ประยุกต์เป็นหลักและทิศทางที่ก้าวหน้าขององค์การในนาคตและวิธีการส่วนใหญ่นิยม 
ใช้วิธีการเพ่ิมประสิทธิภาพ เช่น การลดต้นทุน, การเพ่ิมผลผลิตอย่างต่อเนื่อง และการปรับปรุงคุณภาพ อย่าง
ต่อเนื่องอย่างเป็นระบบที่องค์การได้จัดรูปแบบให้เอ้ืออ านวยต่อการพัฒนาและสร้างกลุ่มท างานที่มี 
ประสิทธิภาพให้การท างานอย่างมีประสิทธิผลให้กับองค์กร 

 
ทฤษฎีและแนวคิดเกี่ยวกับการเข้าก่อนออกก่อน FIFO 
การเข้าก่อน - ออกก่อน FIFO (First In First Out) หมายถึง สินค้าใดที่เข้าคลังสินค้าก่อนก็ 

หมุนเวียนออกไปก่อน เพ่ือลดความเสื่อมจากการจัดเก็บเป็นเวลานาน เป็นต้น การเข้าก่อนออกก่อน FIFO: 
First in First out หมายถึง วิธีที่ใช้ในการวัดต้นทุนของสินค้า โดยตั้งอยู่ในสมมติฐานว่าสินค้าหรือวัตถุดิบที่ซื้อ
เข้ามาใช้ก่อนจะต้องถูกน าออกขายหรือน ามาใช้ก่อน เช่นกัน การเข้าก่อนออกก่อนมีแนวคิดเป็นไปตามการค้า
โดยปกติที่บริษัทมักจะต้องขายหรือใช้ของเก่าก่อนเสมอดังนั้นด้วยระบบการเข้าก่อน  - ออกก่อนต้นทุนของ
วัตถุดิบที่ซื้อเข้ามาก่อนจะใช้เป็นต้นทุนสินค้าที่ผลิตออกมาก่อนด้วย เช่นกัน LIFO (Last In First Out) 
หมายถึง สินค้าที่เข้าคลังทีหลังให้จ่ายออกไปก่อน สินค้าพวกนี้ได้แก่วัตถุดิบในการผลิตสินค้าที่มีอายุจ ากัด 
สารเคมี เป็นต้น การเข้าหลัง - ออกก่อน (LIFO : Last in First out) เป็นวิธีที่ใช้ในการวัดต้นทุนของสินค้าโดย 
ตั้งอยู่ในสมมติฐานว่าสินค้าหรือวัตถุดิบที่ซื้อเข้ามาใช้ทีหลังสุดจะต้องถูกน าออกขายหรือน ามาใช้ก่อน โดยตาม
หลักของระบบการเข้าหลังออกก่อน ต้นทุนของวัตถุดิบที่ซื้อเข้ามาทีหลังสุดจะใช้เป็นต้นทุน สินค้าที่ผลิต
ออกมาก่อน การคิดต้นทุนสินค้าโดยใช้หลักวิธีการเข้าหลังออกก่อนจะแสดงถึงต้นทุน  สินค้าที่มีราคาใกล้กับ
ราคาตลาดในปัจจุบันมากท่ีสุด       

หลักการเข้าก่อนออกก่อน (First-In First-Out : FIFO) Logistic published (2561) คือ สินค้าใดที่
เข้าคลังมาก่อนต้องออกไปก่อน เพ่ือเป็นการลดความเสี่ยงที่จะท าให้สินค้าเสียหายจากการหมดอายุค้างสต๊อก 
FIFO วิธีการที่นิยมใช้กับระบบบัญชีและระบบการบริหารจัดการสินค้าคงคลังหรือ สินค้าใดสต๊อก โดยจะนับส
ต๊อกหรือจ่ายสินค้าออกตามหลัก มาก่อน - ใช้ก่อน หรือ มาก่อน - ปล่อยของก่อน ซึ่งวิธีการนี้จะสามารถช่วย
ลดของเสียหรือออกหมดอายุค้างสต๊อกได้ผลดี หลัก FIFO นั้น เป็นหลักการบริหารสต๊อกที่ได้รับความนิยมทั่ว
โลก เพราะท าให้การบริหารสต๊อกเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพ รวดเร็ว ลดการสูญเสีย และการค านวณมูลค่า
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แท้จริงของสินค้าคงคลังเป็นไปอย่างถูกต้องแม่นย า วิธีนี้ใช้ ในการวัดต้นทุนของสินค้า โดยตั้งอยู่ในสมมติฐาน
ว่าสินค้าหรือวัตถุดิบที่ซ้ือเข้ามาใช้ก่อนจะต้องถูกน า ออกขายหรือน ามาใช้ก่อนเช่นกัน 
 
วิธีธีด าเนินการวิจัย 

การเพ่ิมประสิทธิภาพกระบวนการคัดแยกขนาดและการจัดเก็บเป็ดไล่ทุ่งกรณีศึกษา สมบัติฟาร์ม 
ต าบลวังเย็น จังหวัดนครปฐม นี้ใช้ระเบียบวิธีวิจัยเชิงคุณภาพ (Qualitative Research Methodology) เป็น
หลัก โดยเป็นรูปแบบของการวิจัยเพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑ์ ได้ศึกษาและท าการรวบรวมข้อมูลทุติยภูมิ และการ
เก็บรวบรวมข้อมูลปฐมภูมิ โดยการส ารวจและเก็บข้อมูลจริงในชุมชน ด้านประชากรและกลุ่มตัวอย่าง ผู้ให้
ข้อมูลหลัก ผู้วิจัยด าเนินการสัมภาษณ์เชิงลึกเป็นรายบุคคลกับผู้เชี่ยวชาญด้านการพัฒนาผลิตภัณฑ์ท้องถิ่น 
ผู้เชี่ยวชาญด้านการพัฒนาผลิตภัณฑ์ ผู้เชี่ยวชาญด้านการจัดห่วงโซ่อุปทานและโลจิสติกส์ และอาจารย์ระดับ
มหาวิทยาลัย รวมทั้งสิ้นจ านวน 15 คน ทั้งนี้จ านวนของผู้ให้ข้อมูลเป็นไปตามเกณฑ์ที่สอดคล้องกับแนวคิดของ
โทมัส ที แมคมิลแลน (Thomas T. Macmillan, 1971) ที่มีข้อเสนอว่าหากกลุ่มผู้เชี่ยวชาญมีจ านวน 13-17 
คน จะเป็นระดับที่ให้ผลของอัตราการลดลงของค่าความคลาดเคลื่อน (Error) อยู่ที่ 0.54-0.50 และคงที่ใน
ระดับ 0.04 ส่วนแนวค าถามที่ผู้วิจัยสร้างขึ้นเป็นค าถามปลายเปิด (Open-ended) สร้างขึ้น จากวัตถุประสงค์
และแนวคิดที่การวิจัยต้องการศึกษาเกี่ยวกับข้อมูลพ้ืนฐานเกี่ยวกับการเพ่ิมประสิทธิภาพกระบวนการคัดแยก
ขนาดและการจัดเก็บเป็ดไล่ทุ่งกรณีศึกษา สมบัติฟาร์ม ต าบลวังเย็น จังหวัดนครปฐม จ านวน 9 คน จากสมบัติ
ฟาร์ม ต าบลวังเย็น จังหวัดนครปฐม ได้แก่  1) เจ้าของกิจการ จ านวน 1 ราย 2) พนักงานคัดแยกขนาดเป็ด 
จ านวน 2 ราย 3) พนักงานแพ็คสินค้า จ านวน 2 ราย 4) พนักงานคลังสินค้าห้องเย็น จ านวน 2 ราย 5) 
พนักงานจัดส่งสินค้า จ านวน 2 ราย โดยค าถามสามารถยืดหยุ่นตามสถานการณ์ในการ สัมภาษณ์ เพ่ือสร้าง
สัมพันธภาพ อันจะช่วยให้การเก็บข้อมูลเป็นไปอย่างราบรื่น หลังจากมีการสร้างแนวค าถามเสร็จสิ้นตรงตาม
วัตถุประสงค์การวิจัยคณะผู้วิจัยได้ด าเนินการนัดหมายผู้ให้ข้อมูลเป็นรายคนเพ่ือด าเนินการเก็บข้อมูล
ภาคสนามโดยขั้นตอนการเก็บรวบรวมข้อมูล ผู้วิจัยเลือกใช้การสัมภาษณ์เชิงลึก (In-depth Interview) โดยใช้
เป็นประเด็นค าถามแบบกึ่งโครงสร้าง (Semi-structure interview) เพ่ือให้ได้ข้อมูลครบถ้วนตรงตาม
วัตถุประสงค์การวิจัยและใช้การสัมภาษณ์แบบเจาะลึก ( In-depth Interview) โดยที่ผู้ถูกสัมภาษณ์สามารถ
ตอบค าถามได้อย่างเปิดกว้างไม่จ ากัดค าตอบ 

 
ผลการวิจัย 

การส ารวจปัญหาเบื้องต้นที่เกี่ยวกับกระบวนการคัดแยกและการจัดเก็บผลิตภัณฑ์ พบว่ากระบวนการ
คัดแยกและการจัดเก็บผลิตภัณฑ์ไม่มีประสิทธิภาพประกอบด้วยปัญหาทั้งหมด 2 ด้าน ได้แก่ 
          1) ด้านการด าเนินงาน  
            สาเหตุหลักของปัญหามาจากภาชนะส าหรับการคัดแยกขนาดเป็ดมีไม่เพียงพอต่อขนาดของเป็ดท า
ให้เกิดปัญหาเป็ดมีการปนขนาดกันและส่งผลในเรื่องของความสัมพันธ์การค้าในระยะยาวระหว่าง
ผู้ประกอบการและลูกค้าเนื่องจากลูกค้าไม่ได้รับสินค้าตามใบสั่งซื้อสินค้า ท าให้ลูกค้าเปลี่ยนใจไปซื้อสินค้ากับผู้
ประกอบท่านอ่ืนและจัดเก็บสินค้าโดยไม่มีการวางแผนการจัดเรียงสินค้าที่เป็นระบบ ส่งผลให้หาสินค้าไม่พบ
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และเกิดสินค้าค้างสต๊อกหรือสินค้าเสื่อมคุณภาพขึ้นและยังส่งผลท าให้สูญเสียเวลาในการเบิกสินค้าใช้เวลานาน
กว่าที่ควร 
          2) ด้านบุคลากร 
           สาเหตุหลักมาจากพนักงานด้านการคัดแยกขนาดเป็ดใช้ความเคยชินในการท างานใช้การสังเกตขนาด
เป็ดด้วยตาเปล่าซึ่งไม่มีความแม่นย าเมื่อเปรียบกับการน าเป็ดมาชั่งกิโลดิจิตอลท าให้ขั้นตอนการคัดแยกขนาด
เป็ดไม่มีประสิทธิภาพเท่าท่ีควรและพนักงานด้านคลังสินค้าห้องเย็นท างานไม่เรียบร้อยจัดเรียงสินค้าได้ไม่ดีท า
ให้สินค้าตกลงจากชั้นวางและหลุดออกจากบรรจุภัณฑ์ส่งผลให้เป็ดเกิดต าหนิหรือช้ ากลายเป็นสินค้าตกเกรด
และไม่มีการจัดเรียงสินค้าเข้าก่อน-ออกก่อนส่งผลให้สินค้าเกิดการค้าง 
สต๊อกเป็นเวลานาน 
            ผู้วิจัยจึงได้น าทฤษฎี Visual control การควบคุมด้วยการมองเห็นน าแนวคิดนี้มาประยุกต์เข้ากับ
การปรับปรุงการคัดแยกขนาดของเป็ดไล่ทุ่ง โดยการเพ่ิมภาชนะจาก 6 ภาชนะ เป็น 9 ภาชนะ ให้เพียงพอต่อ
ขนาดของเป็ดไล่ทุ่ง และท าการแบ่งแยกเป็น 9 สี แทนเป็ดทั้ง 9 ขนาด โดยภาขนะมีความกว้าง 63 เซนติเมตร 
ความยาว 31.5 เซนติเมตร บรรจุได้ 58 ลิตร หรือใส่เป็ดได้ประมาณ 30 ตัว น าภาชนะมาเติมน้ าและน้ าแข็ง
เพ่ือน ามาน็อคตัวเป็ดให้เลือดของเป็ดหยุดไหลและได้น าเทอร์โมมิเตอร์มาวัดอุณภูมิของน้ าน ามาวัดอุณหภูมิอยู่
มีความเย็นที่ 7.5 องศาภายในระยะเวลา 15 นาที และมีป้ายแสดงผลขนาดของเป็ดไล่ทุ่งที่มีทั้งภาษาไทยและ
ภาษาพม่าติดท่ีผนังและติดอยู่ในระดับสายตาที่มองเห็นได้อย่างและชัดเจน 
            การจัดการสินค้าคงคลังใช้เทคนิคทฤษฎี ABC Analysis ใช้ในการเเบ่งประเภทสินค้าตามมูลค่าสินค้า
กลุ่ม A เป็นกลุ่มสินค้าที่มียอดขายดีที่สุดรองลงไปจะเป็นกลุ่ม B และกลุ่ม C ตามล าดับ กลุ่ม A ประกอบไปด้วย 
4 รายการ ได้แก่ เป็ดขนาด กก. เป็ดขนาด 2A. เป็ดขนาด กล. และเป็ดขนาด กลล. คิดเป็นร้อยละ 73.78 
รองลงมาคือกลุ่ม B ประกอบด้วย 3 รายการ ได้แก่ เป็ดขนาด 3A. เป็ดขนาด ทตก. และเป็ดขนาด 4A. คิดเป็น
ร้อยละ 21.34 และล าดับสุดท้ายคือกลุ่ม C ประกอบด้วย 2 รายการ ได้แก่ เป็ดขนาด พิเศษ. และ เป็ดขนาด 
หน่อ. คิดเป็นร้อยละ 4.88 
            ทฤษฎีและแนวคิดเกี่ยวกับการเข้าก่อนออกก่อน FIFO (First In First Out) สินค้าใดที่เข้าคลังมา
ก่อนต้องออกไปก่อนเพ่ือลดความเสี่ยงที่จะท าให้สินค้าเสียหายจากการหมดอายุค้างสต๊อกผู้วิจัยได้จัดเรียง
สินค้าเป็นตามกลุ่ม โดนกลุ่ม A จะเป็นสินค้ากลุ่มที่ขายดีที่สุดจะจัดเรียงไว้ด้านริมประตูเพ่ือสะดวกต่อการ
เบิกจ่ายสินค้า และรองลงมาคือกลุ่ม B และกลุ่มสุดท้ายคือกลุ่ม C เป็นกลุ่มสินค้าที่มียอดขายน้อยที่สุดและมี
การท าใบเบิกสินค้าขึ้นมาเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการในเบิกจ่ายสินค้าให้มีประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้นโดยในใบจะมี
การบ่งบอกท่ีชัดเจน เช่น ชื่อผู้เบิกสินค้า วันที่เบิกสินค้า รายการสินค้า จ านวนสินค้า ล็อตการผลิต 
            สามารถน าผลการวิจัยมาเป็นแนวทางกระบวนการคัดแยกและการจัดเก็บผลิตภัณฑ์ของสมบัติฟาร์ม 
ต าบลวังเย็น จังหวัดนครปฐม ไปทดลองใช้ไม่เกิดความผิดพลาดในการคัดเเยกขนาดเป็ดไล่ทุ่งและการเก็บ
สินค้าที่เป็นระเบียบมากขึ้นโดยได้น าทฤษฎี Visual Control มาใช้ในการเเยกสีโดยการน าภาชนะที่มีสีที่
ต่างกันน ามาทดแทนขนาดของเป็ดไล่ทุ่งในแต่ละขนาดและมีการท าป้ายแสดงขนาดของเป็ดไล่ทุ่งติดที่ผนังติด
อยู่ในระดับสายตาให้มองเห็นอย่างชัดเจนส่งผลให้ขั้นตอนการคัดแยกขนาดเป็ดท างานได้มีประสิทธิภาพมาก
ขึ้นและคัดแยกขนาดเป็ดได้ถูกต้องและทฤษฎี ABC Analysis ใช้การเเบ่งประเภทสินค้าเป็นกลุ่ม และทฤษฎี 
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FIFO (First in First out) การเข้าก่อนออกก่อนท าให้เกิดสินค้าค้างสต๊อกลดลง ท าให้เวลาก่อนท าการปรับปรุง
และหลังท าการปรับปรุงโดยระยะเวลาในการเบิกจ่ายสินค้านั้นลดลงไป 4.06 นาที จากปกติใช้เวลา 10.15 
นาท ีและมีการท าใบเบิกสินค้าน ามาใช้ส าหรับการเบิกจ่ายของสินค้าท าให้ลดการเกิดการเสียหายของสินค้า  
 
อภิปรายผลการวิจัย 

การเพ่ิมประสิทธิภาพกระบวนการคัดแยกขนาดและการจัดเก็บเป็ดไล่ทุ่งของสมบัติฟาร์ม ต าบลวัง
เย็น จังหวัดนครปฐม โดยภาพรวมสามารถอภิปรายผลได้ดังนี้ 

ปัจจัยที่มีความส าคัญปัยจัยด้านเวลาและปัจจัยด้านคุณภาพของสินค้าเพราะในการท างานต้องมีการ
ท างานแข่งกับเวลาเพราะสินค้าเป็นสินค้าที่ต้องมีการควบคุมอุณภูมิเวลาในการหยิบสินค้านั้นจึงส าคัญและใน
การหยิบสินค้าที่ดีต้องค านึงถึงความปลอดภัยของสินค้าและช่วยลดเวลาเพ่ือให้การท างานรวดเร็วขึ้น ซึ่ง
สอดคล้องกับแพรพลอย พุฒิพงศ์บวรภัค (2561) ท าการศึกษาเรื่องการลดระยะเวลาในการหยิบจ่ายสินค้า 
กรณีศึกษา บริษัท PP&A จ ากัด จากผลการวิจัยพบว่า การวิเคราะห์เพ่ือหาต าแหน่งว่างของสินค้าล็อกจ่ายที่
เหมาะสม และท าการบ่งชี้ต าแหน่งด้วยป้ายมีสีเพ่ือให้หาสินค้าได้ง่ายยิ่งขึ้นพบว่าท าให้การหาสินค้าเร็วขึ้น โดย
มีความเร็วขึ้นเมื่อเทียบกับรูปแบบเก่าจากเดิม 18.51 นาทีหลังจากปรับปรุง เหลือ 14.12 นาที ลดลงไป 4.39 
นาที และยังสอดคล้องกับงานวิจัยของทมนี สุขใส และกนกพร แก้วภักดี (2565) ท าการศึกษาเรื่องการเพ่ิม
ประสิทธิภาพการหยิบสินค้าในคลังสินค้าโดยใช้แนวคิดการวิเคราะห์แบบเอบีชี กรณีศึกษา บริษัท เอบีซี จ ากัด 
จากผลการวิจัยพบว่า การปฏิบัติงานก่อนการปรับปรุงกระบวนการการจัดกลุ่มสินค้าและท าเครื่องหมาย
ควบคุมการมองเห็นมีระยะเวลาในการจัดสินค้าตามค าสั่งซื้อ 40 นาที และหลังการปรับปรุงพ้ืนที่การหยิบ
สินค้าคงคลังด้วยการน าแนวคิดวิเคราะห์แบบเอบีซี และการควบคุมการมองเห็นภายในคลังสินค้าใช้ระยะเวลา
ในการหยิบสินค้า 30 นาที ซึ่งมีระยะเวลาลดลงรวม 10 นาที และสอดคล้องกับงานวิจัยของปรัชภรณ์ เศรษฐ
เสถียรและกฤติยา เกิดผล (2562) ท าการศึกษาเรื่องการเพ่ิมประสิทธิภาพในการจัดการคลังสินค้า  จาก
ผลการวิจัยพบว่า การจ าแนกประเภทสินค้าแต่ละชนิดมีสินค้าทั้งหมด 93 ประเภท ซึ่งสามารถจัดประเภท
สินค้าได้ 3 ประเภท จึงได้ท าการจัดท าสัญลักษณ์เพ่ือบอกต าแหน่งของสินค้า ปัยจัยด้านเวลาผลการเก็บข้อมูล
ด้านเวลาในการหยิบสินค้า จากเดิมใช้เวลา 741 นาที 18 วินาที ลดลงเหลือ 385 นาที 14 วินาที 

 
ข้อเสนอแนะท่ีได้จากผลการวิจัย 

ผลการวิจัยเกี่ยวกับการเพ่ิมประสิทธิภาพกระบวนการคัดแยกขนาดและการจัดเก็บเป็ดไล่ทุ่งของ
สมบัติฟาร์ม ต าบลวังเย็น จังหวัดนครปฐม ได้ข้อเสนอแนะที่อาจน าไปใช้ได้เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพกระบวนการ 
ดังนี้  

 
1. การปรับปรุงเทคโนโลยีและอุปกรณ์ 
- การใช้เครื่องจักรอัตโนมัติ กล่าวคือ น าเทคโนโลยีที่ทันสมัย เช่น เครื่องคัดแยกขนาดด้วยเซนเซอร์ 

มาใช้แทนการท างานด้วยมือเพ่ือลดความผิดพลาดและเพ่ิมความเร็ว 
- การบ ารุงรักษาอุปกรณ์ กล่าวคือ ตรวจสอบและซ่อมแซมอุปกรณ์ที่มีอยู่ ให้ใช้งานได้เต็ม

ประสิทธิภาพเพ่ือลดเวลาที่สูญเสียจากการหยุดชะงักของการท างาน 
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2. การพัฒนากระบวนการคัดแยก 
- ก าหนดมาตรฐานการคัดแยกขนาด กล่าวคือ จัดท าคู่มือหรือมาตรฐานส าหรับการคัดแยกขนาด

เป็ดเพื่อให้พนักงานปฏิบัติงานได้อย่างสม่ าเสมอ 
- อบรมพนักงาน กล่าวคือ จัดอบรมพนักงานในเรื่องเทคนิคการคัดแยกที่ถูกต้องและปลอดภัยเพ่ือ

เพ่ิมประสิทธิภาพและลดการสูญเสีย 
3. การเพ่ิมประสิทธิภาพการจัดเก็บ 
- ระบบการจัดเก็บที่เหมาะสม กล่าวคือ ใช้ชั้นวางหรือพ้ืนที่จัดเก็บที่มีระบบการระบายอากาศที่ดี 

และจัดโซนส าหรับเป็ดขนาดต่าง ๆ อย่างเป็นระเบียบ 
- การควบคุมอุณหภูมิและความชื้น กล่าวคือ ใช้เทคโนโลยีการจัดเก็บที่ช่วยรักษาสภาพแวดล้อมให้

เหมาะสมส าหรับการเก็บรักษาเป็ด เช่น ห้องเย็นหรือพ้ืนที่จัดเก็บที่ปรับอากาศได้ 
4. การวิเคราะห์ข้อมูลและปรับปรุงอย่างต่อเนื่อง 
- การเก็บข้อมูลและวิเคราะห์ผลการท างาน กล่าวคือ บันทึกข้อมูลเกี่ยวกับกระบวนการคัดแยก เช่น 

เวลาในการคัดแยก ความผิดพลาด และปริมาณเป็ด เพ่ือวิเคราะห์จุดที่ต้องปรับปรุง 
- การน าระบบ IoT มาใช้ กล่าวคือ ใช้เซนเซอร์และระบบตรวจสอบแบบเรียลไทม์เพ่ือเก็บข้อมูลการ

ท างานและติดตามสถานะของเป็ดในกระบวนการ 
5. การสร้างความยั่งยืน 
- การลดของเสียในกระบวนการ กล่าวคือ หาวิธีการใช้ประโยชน์จากเป็ดที่ไม่ผ่านมาตรฐาน เช่น 

การส่งต่อไปใช้ในอุตสาหกรรมอื่น 
- การใช้พลังงานอย่างมีประสิทธิภาพ กล่าวคือ ปรับปรุงระบบพลังงานในกระบวนการคัดแยกและ

จัดเก็บให้ลดการใช้พลังงานโดยไม่จ าเป็น 
สามารถสรุปได้ว่า การด าเนินการตามข้อเสนอแนะจะสามารถท าให้สมบัติฟาร์มเพ่ิมประสิทธิภาพ 

ลดต้นทุน และรักษาคุณภาพของผลิตภัณฑ์ได้อย่างมีประสิทธิภาพในระยะยาว 
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