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บทคัดย่อ
	 งานวจิยันีเ้ปน็การออกแบบผลติภณัฑศ์ลิปหตัถกรรม ไดน้ำ�เอาเศษวสัดทุีเ่หลอืทิง้จาก

กระบวนการผลิตผ้าไหมของกลุ่มอุตสาหกรรมการผลิตผ้าไหมและกลุ่มผู้ประกอบการ             

ผ้าไหม-บาติก ตำ�บลตะคุ อำ�เภอปักธงชัย จังหวัดนครราชสีมา มาแปรรูปใช้ใหม่ด้วยการ

รไีซเคลิลดของเสยีจากกระบวนการผลติผา้ไหม การทดสอบคุณสมบตัทิางกลตามมาตรฐาน

การทดสอบกระดาษ ISO536:1995 และTAPPI มีค่าความต้านแรงดึงสูงสุดระหว่าง                   

31-644N/m2ความหนาอยูร่ะหวา่ง 0.082875-0.39475mm คา่น้ำ�หนกัมาตรฐานระหวา่ง 

568.2488- 1740.9452 g/m2 มีความหนาแน่นระหว่าง 0.12633- 0.47199g/cm3             

ค่าปริมาณจำ�เพาะระหว่าง 2.11866-7.915817cm3/g นำ�มาออกแบบผลิตภัณฑ์ใหม่                  

5 ประเภท ไดแ้ก่ กรอบรปู โคมไฟ นาฬกิาแขวน ตุก๊ตา และบรรจุภัณฑ ์โดยมผีลการประเมนิ

การออกแบบจากความพึงพอใจของนักท่องเท่ียวจำ�นวน 75 คน มีค่าเฉล่ีย  4.22 ค่าเบ่ียงเบน

มาตรฐาน 0.79 อยู่ในเกณฑ์ระดับดี ผู้เข้ารับการถ่ายทอดเทคโนโลยีเชิงปฏิบัติการจำ�นวน 

35 คนได้ค่าเฉลี่ย  4.42 ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.56 ผลอยู่ในเกณฑ์ระดับดี 

คำ�สำ�คัญ : การออกแบบผลิตภัณฑ์ แผ่นเศษเส้นไหม คุณสมบัติทางกล

Abstract 
	 This research was designed of handicrafts products and embraced                

the waste from the production of silks. That was derived from Thai silk                 

industries and a group of entrepreneur’s silk fabric–batiks from Tumbol Takhu, 

Pak Thong Chai District, Nakhon Ratchasima Province. New privatization by 

recycling for reduced of wastes from the production. The waste silks paper 

was tested the mechanical properties according to the standard of ISO536:1995 

and TAPPI. It was found that the thickness are between 0.082875-0.39475 mm, 

the Basis weight or Grammage of 568.2488-1740.9452 g/m2, density of                 

0.12633-0.47199 g/cm3, specific volume ranges of 2.11866-7.915817 cm3/g. 

Maximum of the tensile strength of 644 N/m2. It was into the process of               

new products design 5 types, picture frame, lamps, wall clocks, dolls and  
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the packaging. The design assessment of the satisfaction of many travelers 

75 people with an average 4.22 standard deviation 0.79 remained at a good 

level. Guests receive a technology transfer workshop with 35 people on 

average 4.42 standard deviation of 0.56 results in a good level.

Keywords : Product Design, Waste Silks Paper, Mechanical Property

บทนำ�
	 การออกแบบผลติภณัฑจ์ากเศษเสน้ไหมมแีนวความคดิในการออกแบบมาจากรปูทรง

สมัยใหม่ (Modern Forms) โดยนำ�รูปทรงทางคณิตศาสตร์ (Geometric Form) ได้แก่    

รูปทรงพีรามิด  สามเหลี่ยม  ทรงกรวย มาเป็นรูปทรงพื้นฐานในการออกแบบ ส่วนลวดลาย

และพืน้ผวิจะเนน้สสัีนจากธรรมชาตขิองวสัดขุองเศษเสน้ไหม โดยใชห้ลกัทางดา้นศลิปะและ

การออกแบบผลติภณัฑม์าสรรคส์รา้งผสมผสานกบัจนิตนาการ ใหเ้กดิความหรหูราและความ

กลมกลนืของรปูทรง พืน้ผวิ สสีนั และเนือ้ของวสัดจุากการแปรสภาพจากเศษเสน้ไหม ทีย่งั

คงความเป็นเอกลักษณ์เฉพาะของเส้นไหมแบบพื้นบ้าน ผสมผสานกับความคิดสร้างสรรค์ 

ความงามแบบเรียบหรูของรูปทรง และการสร้างมูลค่าเพ่ิมให้กับผลิตภัณฑ์ ที่คำ�นึงถึง

ประโยชนใ์ชส้อย (Function) ความสะดวกในการหยบิจบัตามหลกัการของเออรก์อนอมกิส ์ 

(Ergonomics) และความงาม (Asthetics)   

	 อำ�เภอปักธงชัย จังหวัดนครราชสีมา เป็นแหล่งผลิตผ้าไหมที่มีคุณภาพที่มีชื่อเสียงมา

ยาวนาน จัดจำ�หน่ายทั้งในประเทศและต่างประเทศ รูปแบบการผลิตมีทั้งแบบหัตถกรรม

และอตุสาหกรรม กลุม่ทอผา้ไหมมอียูห่ลายตำ�บล จากการสำ�รวจของผูว้จิยัในกลุม่ตวัอยา่ง

ของกลุม่หตัถกรรมผา้ไหม และกลุม่ผูป้ระกอบการผา้ไหม-บาตกิ ตำ�บลตะค ุอำ�เภอปกัธงชยั 

พบวา่ในกระบวนการผลิตผ้าไหมจะเกดิของเสยีจากกระบวนการผลติในหลายขั้นตอน โดย

เฉพาะขั้นตอนการสาวไหมด้วยเครื่องจักรเพื่อเตรียมเส้นไหมไปทอนั้นจะมีเศษเส้นไหมที่

เหลือทิ้งจากกระบวนการผลิตเส้นไหมมากถึง 35-40 กิโลกรัม ต่อวัน จึงเป็นกากของเสีย

จากกระบวนการผลิตผ้าไหม  เศษไหมที่เหลือทิ้งในประเทศไทยมีมากถึง 300 ตันต่อปี [1] 

ซึ่งมีมูลค่ากว่า 100 ล้านบาทต่อปี  ผู้วิจัยจึงเกิดแนวคิดในการส่งเสริมให้ภาคอุตสาหกรรม
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ลดของเสยีจากกระบวนการผลติ และเพิม่ขดีความสามารถในการนำ�กากอตุสาหกรรมไปใช้

ประโยชน์ ตามหลัก 3Rs คือ Reduce (ลดการใช้หรือใช้น้อยเท่าท่ีจำ�เป็น) Reuse (การใช้ซ้ำ�) 

และ Recycle (แปรรูปมาใช้ใหม่) ตามนโยบายของกระทรวงอุตสาหกรรมที่ส่งเสริมการ

พัฒนาอุตสาหกรรมเชิงนิเวศ (Eco-Industry) โดยส่งเสริมและสนับสนุนให้เกิดการพัฒนา

ทีส่อดคลอ้งกนัทัง้ดา้นเศรษฐกจิ สงัคมและสิง่แวดลอ้ม อนัจะทำ�ให้เกดิการพฒันาอยา่งยัง่ยนื 

อุตสาหกรรมและชุมชนสามารถอยู่ร่วมกันได้อย่างเป็นสุข [2]

วัตถุประสงค์
	 1. เพ่ือแปรรูปเศษเสน้ไหมโดยวธิกีารขึน้รปูแบบกระดาษสาใชก้าวลาเทก็ซผ์สมกับน้ำ�

เป็นตัวประสาน ในการแปรสภาพเป็นแผ่น

	 2. เพื่อออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์จากเศษเส้นไหมที่สนองประโยชน์ใช้สอย และ

ความงาม  

	 3. เพื่อถ่ายทอดเทคโนโลยีการแปรรูปเศษเส้นไหม การออกแบบผลิตภัณฑ์เพื่อสร้าง

มูลค่าเพิ่มไปสู่กลุ่มผู้ประกอบการหัตถกรรมผ้าไหม และผู้ที่สนใจ

ระเบียบวิธีการศึกษา
	 1. ขั้นตอนแปรสภาพเศษเส้นไหมเป็นแผ่น โดยนำ�วัสดุเหลือใช้จากกระบวนการผลิต

ผา้ไหมของกลุม่หตัถกรรม   ผา้ไหม และกลุม่ผูป้ระกอบการผ้าไหม-บาติก ตำ�บลตะค ุอำ�เภอ

ปกัธงชยั จงัหวดันครราชสมีา ไดแ้ก ่เศษเสน้ไหมละเอยีด  เศษเสน้ไหมหยาบ เศษขีไ้หมบาง 

และเศษข้ีไหมหนา นำ�มาแปรรูปใช้ใหม่ (Recycle) เป็นแผ่นโดยใช้วิธีการข้ึนรูปแบบกระดาษสา 

ใช้กาวลาเท็กซ์ผสมกับน้ำ�เป็นตัวประสาน ในการแปรสภาพเป็นแผ่นของเศษเส้นไหม            

ดังรายละเอียดต่อไปนี้

		  1.1 นำ�เศษเส้นไหมที่ปะปนกันมาคัดแยกประเภทของเส้นไหม ซึ่งได้แก่ เศษเส้น

ไหมละเอียด เศษเส้นไหมหยาบ เศษขี้ไหมบาง และเศษขี้ไหม และคัดแยกสี
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                         ภาพที ่1  แสดงเศษเส้นไหมท่ีเป็นของเสียจากการ                 ภาพที ่2  แสดงคดัแยกประเภทเศษเสน้ไหม 
                                      ผลิตผา้ไหมของกลุ่มหตัถกรรมผา้ไหม                                                และคดัแยกสี   

                           
                      ภาพที ่3 แสดงคดัแยกประเภทและสีเศษเส้นไหม          ภาพที ่4 แสดงลกัษณะประเภทเศษเส้นไหมละเอียด 
 

                             
                        ภาพที ่5 แสดงลกัษณะประเภทเศษเส้นไหมหยาบ           ภาพที่ 6 แสดงลกัษณะประเภทของเศษข้ีไหม 
 

1.2   การทดลองการแปรสภาพเศษเส้นไหมเส้นละเอียด  เศษเส้นไหมหยาบ  และข้ีไหม จากแยกประเภท   โดยการ   
ชัง่นํ้ าหนกั และผสมปริมาณกาวลาเท็กซ์ 64-192 ออนซ์ กบันํ้ าสะอาด 40 ลิตร ในกรอบตาข่ายพลาสติกขนาด 55 x 90 
เซนติเมตร ตามอตัราส่วนในการทดลองตามลาํดบัตารางท่ี 1 ดงัน้ี 
 
 

		  1.2 การทดลองการแปรสภาพเศษเส้นไหมเส้นละเอียด  เศษเส้นไหมหยาบ              

และข้ีไหม จากแยกประเภท โดยการชัง่น้ำ�หนกั และผสมปรมิาณกาวลาเทก็ซ ์64-192 ออนซ ์

กับน้ำ�สะอาด 40 ลิตร ในตะแกรงมุ้งลวงขนาด 55 x 90 เซนติเมตร ตามอัตราส่วนในการ

ทดลองตามลำ�ดับตารางที่ 1 ดังนี้

ภาพที่ 1  แสดงเศษเส้นไหมที่เป็นของเสียจากการ ภาพที่ 2  แสดงคัดแยกประเภทเศษเส้นไหมผลิตผ้า

ไหมของกลุ่มหัตถกรรมผ้าไหม                                                

และคัดแยกสี  

ภาพที่ 3 แสดงคัดแยกประเภทและสีเศษเส้นไหม ภาพที่ 4 แสดงลักษณะประเภทเศษเส้นไหมละเอียด

ภาพที่ 5 แสดงลักษณะประเภทเศษเส้นไหมหยาบ ภาพที่ 6 แสดงลักษณะประเภทของเศษขี้ไหม
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ตารางที่ 1   ประเภทของแผ่นเศษเส้นไหมและปริมาณกาวลาเท็กซ์ในส่วนผสม

                      ภาพที่ 3 แสดงคัดแยกประเภทและสีเศษเส้นไหม          ภาพที่ 4 แสดงลักษณะประเภทเศษเส้นไหม
ละเอียด 
 

                            
                        ภาพที่ 5 แสดงลักษณะประเภทเศษเส้นไหมหยาบ           ภาพที่ 6 แสดงลักษณะประเภทของเศษขี้ไหม 
 

1.2   การทดลองการแปรสภาพเศษเส้นไหมเส้นละเอียด  เศษเส้นไหมหยาบ  และขี้ไหม จากแยกประเภท   โดยการ   
ชั่งน้ าหนัก และผสมปริมาณกาวลาเท็กซ์ 64-192 ออนซ์ กับน้ าสะอาด 40 ลิตร ในกรอบตาข่ายพลาสติกขนาด 55 x 90 
เซนติเมตร ตามอัตราส่วนในการทดลองตามล าดับตารางที ่1 ดังนี้ 
ตารางที่ 1   ประเภทของแผ่นเศษเส้นไหมและปริมาณกาวลาเท็กซ์ในส่วนผสม 

ล าดับที่ รหัส ประเภทของแผ่นเศษเส้นไหม ปริมาณกาวลาเท็กซ์ 
ในส่วนผสม(ออนซ์) 

เทคนิคพิเศษในการเคลือบกาวลาเท็กซ์
บนแผ่นเศษเส้นไหม 

1 A1 เศษเส้นไหมละเอียด 64 - 
2 A2 เศษเส้นไหมละเอียด 96 - 
3 A3 เศษเส้นไหมละเอียด 128 - 
4 A4 เศษเส้นไหมละเอียด 160 - 
5 A5 เศษเส้นไหมละเอียด 192 - 
6 B1 เศษเส้นไหมละเอียด 160 เคลือบกาวลาเท็กซ์ ขณะเปียก 
7 B2 เศษเส้นไหมละเอียด 160 เคลือบกาวลาเท็กซ์ ขณะหมาด 
8 B3 เศษเส้นไหมละเอียด 160 เคลือบกาวลาเท็กซ์ขณะแห้ง 1 ด้าน 

(ด้านหน้า) 

9 B4 เศษเส้นไหมละเอียด 160 เคลือบกาวลาเท็กซ์ขณะแห้ง 2 ด้าน (ด้านหน้า 
และด้านหลัง) 

10 C เศษเส้นไหมหยาบ 160 - 
11 D1 เศษขี้ไหมบาง   160 - 
12 D2 เศษขี้ไหมหนา 160 - 
13 E เศษเส้นไหมหยาบผสมเศษเส้นไหม

ละเอียด 
160 - 

		  1.3 จากการชัง่น้ำ�หนกัเศษเสน้ไหม และผสมปริมาณกาวลาเทก็ซ ์64-192 ออนซ ์

กบัน้ำ�สะอาด 40 ลติร ขา้งตน้โดยผสมในกระบะน้ำ� นำ�มาแปรสภาพเปน็แผ่นในกรอบตาขา่ย

พลาสติกขนาด 55 x 90 เซนติเมตร โดยการใช้มือสาง ให้เกิดการกระจายตัวของเศษเส้น

ไหม โดยชั่งน้ำ�หนักเศษเส้นไหมแต่ละประเภทตามลำ�ดับดังนี้ 

			   1.3.1  การแปรสภาพเศษเสน้ไหมเสน้ละเอยีด โดยการชัง่น้ำ�หนกัซึง่กำ�หนด

ความหนา ความบาง สามระดับ ได้แก่ แผ่นบาง 103 กรัม แผ่นปานกลาง 121 กรัม และ

แผ่นหนา 202 กรัม  

			   1.3.2 การแปรสภาพเศษข้ีไหมหยาบ โดยการช่ังน้ำ�หนักซ่ึงกำ�หนด                  

ความหนา ความบาง ได้แก่ แผ่นบาง    232 กรัม และแผ่นหนา 246 กรัม  

			   1.3.3 การแปรสภาพเศษเส้นไหมหยาบผสมเศษเส้นไหมละเอียด โดยการ

ชั่งน้ำ�หนักซึ่งกำ�หนดความหนา ความบาง สองระดับได้แก่ แผ่นบาง 140 กรัม และ                   

แผ่นหนา 232 กรัม
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			   1.3.4 การเคลือบแผ่นเศษเส้นไหมละเอียด ด้วยเทคนิคการเคลือบด้วย             

กาวลาเท็กซ์ผู้วิจัยได้ทดลองการแปรสภาพเพื่อหากลวิธีท่ีคาดว่าจะเป็นทางเลือกในการ

แปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์เป็นการเคลือบด้วยกาวลาเท็กซ์ เพื่อให้แผ่นเศษเส้นไหมมีความแข็ง 

โดยการเคลือบ 3 วิธี คือ การเคลือบกาวลาเท็กซ์ขณะเปียก การเคลือบกาวลาเท็กซ์ขณะ

หมาด โดยแผ่นเศษเส้นไหมอยู่ในกรอบแล้วเคลือบทากาวลาเท็กซ์ด้วยมือ และการเคลือบ 

กาวลาเท็กซ์ขณะแผ่นเศษเส้นไหมแห้งสนิท โดยเคลือบด้านหน้าด้านเดียว และเคลือบด้าน

หน้าเคลือบด้านหลัง ซึ่งทาเคลือบกาวลาเท็กซ์ด้วยแปรงขนอ่อน 

		  1.4 เทเศษเส้นไหมที่ผ่านการกวนผสมลงบนตะแกรงมุ้งลวด 55 x 90 เซนติเมตร 

ใช้มือเกลี่ยเศษเส้นไหมให้มีความหนาของแผ่นที่สม่ำ�เสมอ ให้เต็มตะแกรงมุ้งลวด 

		  1.5 นำ�ตะแกรงมุง้ลวดเศษเสน้ไหมไปตากแดด 1-2 วนั จนแหง้สนทิแกะแผ่นเศษ

เส้นไหมออก

1.4 เทเศษเส้นไหมท่ีผา่นการกวนผสมลงบนตะแกรงมุง้ลวด 55 x 90 เซนติเมตร ใชมื้อเกล่ียเศษเส้นไหมใหมี้ความ
หนาของแผน่ท่ีสมํ่าเสมอ ใหเ้ตม็ตะแกรงมุง้ลวด  

1.5 นาํตะแกรงมุง้ลวดเศษเส้นไหมไปตากแดด 1-2 วนั จนแหง้สนิทแกะแผน่เศษเส้นไหมออก 
 

  
  ภาพที ่7 แสดงการสางเศษเส้นไหมใหย้ดึโยงกนั   

      
ภาพที ่8 แสดงการผสมนํ้ากบักาวลาเทก็ซ์ในกระบะ 

  
ภาพที ่9 แสดงการนาํเศษเส้นไหมแช่ในกระบะ ภาพที ่10 แสดงแผน่เศษเส้นไหมท่ีนาํมาตากแดด  

 

                                                          

  ภาพที ่11 แสดงลกัษณะแผน่เศษเส้นไหมละเอียด                     ภาพที ่12  แสดงลกัษณะแผน่เศษข้ีไหม 

1.4 เทเศษเส้นไหมท่ีผา่นการกวนผสมลงบนตะแกรงมุง้ลวด 55 x 90 เซนติเมตร ใชมื้อเกล่ียเศษเส้นไหมใหมี้ความ
หนาของแผน่ท่ีสมํ่าเสมอ ใหเ้ตม็ตะแกรงมุง้ลวด  

1.5 นาํตะแกรงมุง้ลวดเศษเส้นไหมไปตากแดด 1-2 วนั จนแหง้สนิทแกะแผน่เศษเส้นไหมออก 
 

  
  ภาพที ่7 แสดงการสางเศษเส้นไหมใหย้ดึโยงกนั   

      
ภาพที ่8 แสดงการผสมนํ้ากบักาวลาเทก็ซ์ในกระบะ 

  
ภาพที ่9 แสดงการนาํเศษเส้นไหมแช่ในกระบะ ภาพที ่10 แสดงแผน่เศษเส้นไหมท่ีนาํมาตากแดด  

 

                                                          

  ภาพที ่11 แสดงลกัษณะแผน่เศษเส้นไหมละเอียด                     ภาพที ่12  แสดงลกัษณะแผน่เศษข้ีไหม 

ภาพที่ 7 แสดงการสางเศษเส้นไหมให้ยึดโยงกัน  ภาพที่ 8 แสดงการผสมน้ำ�กับกาวลาเท็กซ์ในกระบะ

ภาพที่ 9 แสดงการนำ�เศษเส้นไหมแช่ในกระบะ	 ภาพที่ 10 แสดงแผ่นเศษเส้นไหมที่นำ�มาตากแดด 
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1.4 เทเศษเส้นไหมท่ีผา่นการกวนผสมลงบนตะแกรงมุง้ลวด 55 x 90 เซนติเมตร ใชมื้อเกล่ียเศษเส้นไหมใหมี้ความ
หนาของแผน่ท่ีสมํ่าเสมอ ใหเ้ตม็ตะแกรงมุง้ลวด  

1.5 นาํตะแกรงมุง้ลวดเศษเส้นไหมไปตากแดด 1-2 วนั จนแหง้สนิทแกะแผน่เศษเส้นไหมออก 
 

  
  ภาพที ่7 แสดงการสางเศษเส้นไหมใหย้ดึโยงกนั   

      
ภาพที ่8 แสดงการผสมนํ้ากบักาวลาเทก็ซ์ในกระบะ 

  
ภาพที ่9 แสดงการนาํเศษเส้นไหมแช่ในกระบะ ภาพที ่10 แสดงแผน่เศษเส้นไหมท่ีนาํมาตากแดด  

 

                                                          

  ภาพที ่11 แสดงลกัษณะแผน่เศษเส้นไหมละเอียด                     ภาพที ่12  แสดงลกัษณะแผน่เศษข้ีไหม 

                  
                   ภาพที ่13 แสดงลกัษณะแผน่เศษเส้นไหมหยาบ                ภาพที ่14 แสดงแผน่เศษเสน้ไหมเคลือบ                                                     
                                          ปนเศษเส้นไหมละเอียด                                              กาวลาเทก็ซ์ดา้นหนา้ดา้นเดียว 

         
      ภาพที ่15  แสดงแผน่เศษเสน้ไหมเคลือบกาวลาเทก็ซ์ ดา้นหนา้ ดา้นหลงั 

 

2. ขั้นตอนการทดสอบคุณสมบติัเชิงกลของวสัดุ โดยใชห้ลกัการในการทดสอบของกระดาษ ตามองคก์รระหวา่ง
ประเทศวา่ดว้ยมาตรฐาน ISO (International Organization for standardization) [3] โดยทาํการศึกษาหาค่านํ้าหนกัมาตรฐาน 
ความหนา ความหนาแน่น ปริมาตรจาํเพาะ ค่าความตา้นแรงดึงตามมาตรฐาน ISO3781: 1983 โครงสร้างทางจุลภาคของแผน่
เศษเส้นไหม และกระดาษจากเศษเส้นไหม ตามมาตรฐาน ISO3781: 1983 ตามตารางท่ี 2  

 
 
 
 
 
 

                  
                   ภาพที ่13 แสดงลกัษณะแผน่เศษเส้นไหมหยาบ                ภาพที ่14 แสดงแผน่เศษเสน้ไหมเคลือบ                                                     
                                          ปนเศษเส้นไหมละเอียด                                              กาวลาเทก็ซ์ดา้นหนา้ดา้นเดียว 

         
      ภาพที ่15  แสดงแผน่เศษเสน้ไหมเคลือบกาวลาเทก็ซ์ ดา้นหนา้ ดา้นหลงั 

 

2. ขั้นตอนการทดสอบคุณสมบติัเชิงกลของวสัดุ โดยใชห้ลกัการในการทดสอบของกระดาษ ตามองคก์รระหวา่ง
ประเทศวา่ดว้ยมาตรฐาน ISO (International Organization for standardization) [3] โดยทาํการศึกษาหาค่านํ้าหนกัมาตรฐาน 
ความหนา ความหนาแน่น ปริมาตรจาํเพาะ ค่าความตา้นแรงดึงตามมาตรฐาน ISO3781: 1983 โครงสร้างทางจุลภาคของแผน่
เศษเส้นไหม และกระดาษจากเศษเส้นไหม ตามมาตรฐาน ISO3781: 1983 ตามตารางท่ี 2  

 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 11 แสดงลักษณะแผ่นเศษเส้นไหมละเอียด ภาพที่ 12  แสดงลักษณะแผ่นเศษขี้ไหม

ภาพที่ 13 แสดงลักษณะแผ่นเศษเส้นไหมหยาบ ภาพที่ 14 แสดงแผ่นเศษเส้นไหมเคลือบ

ลาเท็กซ์ด้านหน้าด้านเดียว

ภาพที่ 15  แสดงแผ่นเศษเส้นไหมเคลือบกาวลาเท็กซ์ ด้านหน้า ด้านหลัง
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	 2. ข้ันตอนการทดสอบคุณสมบัติเชิงกลของวัสดุ โดยใช้หลักการในการทดสอบของ

กระดาษ ตามองค์กรระหว่างประเทศว่าด้วยมาตรฐาน ISO (International Organization 

for standardization) [3] โดยทำ�การศึกษาหาค่าน้ำ�หนักมาตรฐาน ความหนา ความหนาแน่น 

ปริมาตรจำ�เพาะ ค่าความต้านแรงดึงตามมาตรฐาน ISO3781: 1983 โครงสร้างทางจุลภาค

ของแผ่นเศษเส้นไหม และกระดาษจากเศษเส้นไหม ตามมาตรฐาน ISO536: 1995 และ 

TAPPI ตามตารางที่ 2 

 ตารางที่ 2 ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกลของแผ่นเศษเส้นไหม 
 

  ตารางที ่2 ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกลของแผ่นเศษเส้นไหม 
รหัส ประเภทแผ่นเศษเส้น

ไหม 
ความหนา

(mm) 
น้ าหนัก

มาตรฐาน
(g/m2) 

ความหนาแน่น
(g/cm3) 

ปริมาณจ าเพาะ
(cm3/g) 

ค่าความต้าน
แรงดึง
(N/m2) 

A1 เศษเส้นไหมละเอียด 0.082875 568.2488 0.395080127 2.531132125 108.03 
A2 เศษเส้นไหมละเอียด 0.12375 1015.49 0.410716377 2.434770211 538.96 
A3 เศษเส้นไหมละเอียด 0.10125 845.586 0.471996993 2.118657564 38.332 
A4 เศษเส้นไหมละเอียด 0.08875 684.7592 0.347026046 2.881628083 39.287 
A5 เศษเส้นไหมละเอียด 0.13125 879.0668 0.359373976 2.782616625 322.57 
B1 เศษเส้นไหมละเอียด 0.088875 709.806 0.347793663 2.875268027 643.69 
B2 เศษเส้นไหมละเอียด 0.12 928.8536 0.345495691 2.894392104 376.79 
B3 เศษเส้นไหมละเอียด 0.135125 1017.4384 0.366001472 2.732229448 241.31 
B4 เศษเส้นไหมละเอียด 0.195875 1272.6268 0.405718999 2.464760098 502.76 
C เศษเส้นไหมหยาบ 0.085125 640.4708 0.463535141 2.157333739 36.337 
D1 เศษขี้ไหมบาง   0.15625 869.322 0.329632339 3.033682928 71.088 
D2 เศษขี้ไหมหนา 0.39475 1740.9452 0.164887347 6.064746744 30.988 
E เศษเส้นไหมหยาบผสม

เศษเส้นไหมละเอียด 
0.2835 1040.5492 0.126329353 7.915816671 70.983 

 

3. ขั้นตอนการสร้างสรรค์ออกแบบผลิตภัณฑ์ 
3.1 การตีปัญหา (Problem Identification) ในขั้นตอนนี้เป็นการน าผลวิเคราะห์ข้อมูล  และแนวทางในการพัฒนา 

ผลิตภัณฑ์จากเศษเส้นไหม มาจัดหมวดหมู่ตามความส าคัญตามหลักการออกแบบคือ หน้าที่ใช้สอย (Function) ความปลอดภัย 
(Safety) ความสะดวกสบายในการใช้ (Ergonomics) [4] และวัสดุและกรรมวิธีการผลิต (Materials and Production) และ
สรุปเป็นแนวทางในการออกแบบ (Concept of Design) 

3.2 การสร้างความริเริ่มเบื้องต้น (Preliminary Ideas) ในขั้นตอนนี้เป็นการสร้างความสัมพันธ์ระหว่างข้อมูลต่าง ๆ  
กับความคิดสร้างสรรค์ผลิตภัณฑ์จากเศษเส้นไหม โดยการสเกตซ์และจดบันทึก (Sketching and Notes) เป็นแบบร่าง 2 มิติ 
หรือ 3 มิติ 

3.3  การกลั่นกรองการออกแบบ (Design Refinement) ในขั้นตอนนี้เป็นการกลั่นกรองคัดเลือกแบบต่าง ๆ ของ
ผลิตภัณฑ์จากเศษเส้นไหม จากภาพร่างและหุ่นจ าลอง เพื่อการศึกษาถ่ายทอดข้อมูลและปัจจัยต่าง ๆ ให้เป็นรูปธรรม 

3.4 การวิเคราะห์ (Analysis) ในขั้นตอนนี้เป็นการน าผลจากขั้นตอนที่  3  มาสร้างหุ่นจ าลองเพื่อการวิเคราะห์เพื่อ 
น าไปตัดสินใจ 

3.5 การตัดสินใจ (Decision)  เป็นกระบวนการตัดสินใจที่อยู่บนพื้นฐานของปัจจัยทางด้านการออกแบบ โดยน า 
หุ่นจ าลองน ามาพิจารณาตรวจสอบ ปรับปรุงแก้ไขและน าไปสู่การสร้างต้นแบบผลิตภัณฑ์จากเศษเส้นไหม   

	 3. ขั้นตอนการสร้างสรรค์ออกแบบผลิตภัณฑ์

		  3.1 การตปีญัหา (Problem Identification) ในขัน้ตอนนีเ้ปน็การนำ�ผลวเิคราะห์

ขอ้มลู  และแนวทางในการพฒันาผลติภณัฑจ์ากเศษเสน้ไหม มาจดัหมวดหมูต่ามความสำ�คญั

ตามหลกัการออกแบบคอื หนา้ทีใ่ชส้อย (Function) ความปลอดภัย (Safety) ความสะดวก

สบายในการใช้ (Ergonomics) [4] และวัสดุและกรรมวิธีการผลิต (Materials and                  

Production) และสรุปเป็นแนวทางในการออกแบบ (Concept of Design)
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		  3.2 การสรา้งความรเิริม่เบือ้งตน้ (Preliminary Ideas) ในขัน้ตอนนีเ้ปน็การสรา้ง

ความสัมพันธ์ระหว่างข้อมูลต่าง ๆ กับความคิดสร้างสรรค์ผลิตภัณฑ์จากเศษเส้นไหม โดย

การสเกตซ์และจดบันทึก (Sketching and Notes) เป็นแบบร่าง 2 มิติ หรือ 3 มิติ

		  3.3 การกลั่นกรองการออกแบบ (Design Refinement) ในขั้นตอนนี้เป็นการ

กลั่นกรองคัดเลือกแบบต่าง ๆ ของผลิตภัณฑ์จากเศษเส้นไหม จากภาพร่างและหุ่นจำ�ลอง 

เพื่อการศึกษาถ่ายทอดข้อมูลและปัจจัยต่าง ๆ ให้เป็นรูปธรรม

		  3.4 การวิเคราะห์ (Analysis) ในข้ันตอนน้ีเป็นการนำ�ผลจากข้ันตอนท่ี 3 มาสร้าง

หุ่นจำ�ลองเพื่อการวิเคราะห์เพื่อ นำ�ไปตัดสินใจ

		  3.5	 การตัดสินใจ (Decision) เป็นกระบวนการตัดสินใจที่อยู่บนพ้ืนฐานของ

ปัจจัยทางด้านการออกแบบ โดยนำ�หุ่นจำ�ลองนำ�มาพิจารณาตรวจสอบ ปรับปรุงแก้ไขและ

นำ�ไปสู่การสร้างต้นแบบผลิตภัณฑ์จากเศษเส้นไหม  

		  3.6	 การทำ�ใหเ้กดิเปน็ผลสำ�เรจ็ (Implementation) ในขัน้ตอนนีเ้ปน็การนำ�ผล

ในขั้นการตัดสินใจ นำ�มาสร้างต้นแบบ ซึ่งประกอบด้วย ภาพเขียนแบบเพื่อการผลิต ภาพ

แสดงรายละเอียดการใช้งาน  ต้นแบบผลิตภัณฑ์จากเศษเส้นไหม  4. ขั้นตอนการประเมิน

ผลการออกแบบผลิตภัณฑ์จากแผ่นเศษเส้นไหมและวิเคราะห์3.6 การทาํให้เกิดเป็นผลสําเร็จ (Implementation) ในขั้นตอนน้ีเป็นการนาํผลในขั้นการตดัสินใจ นาํมาสร้าง
ตน้แบบ ซ่ึงประกอบดว้ย ภาพเขียนแบบเพื่อการผลิต ภาพแสดงรายละเอียดการใชง้าน  ตน้แบบผลิตภณัฑจ์ากเศษเส้นไหม 

 

                 
ภาพที ่16  ภาพร่างกระบวนการวเิคราะห์โครงสร้างท่ีเหมาะสม                 ภาพที ่17  ภาพร่างโคมไฟรูปทรงสามเล่ียม 

ในการออกแบบโคมไฟจากเศษเส้นไหม 
 

                    
        ภาพที ่18 แบบโคมไฟรูปทรงสามเหล่ียมเพือ่การผลิต                  ภาพที ่19 ภาพหุ่นจาํลองรูปทรงสามเหล่ียม 

                             
                                       ภาพที่ 20 ตน้แบบร่างตุก๊ตา                       ภาพที ่21 การผนึกแผน่เศษเส้นไหมเขา้กบัโครงไมจ้ริง           

ภาพที่ 16  ภาพร่างกระบวนการวิเคราะห์โครงสร้างที่เหมาะสม                 
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3.6 การทาํให้เกิดเป็นผลสําเร็จ (Implementation) ในขั้นตอนน้ีเป็นการนาํผลในขั้นการตดัสินใจ นาํมาสร้าง
ตน้แบบ ซ่ึงประกอบดว้ย ภาพเขียนแบบเพื่อการผลิต ภาพแสดงรายละเอียดการใชง้าน  ตน้แบบผลิตภณัฑจ์ากเศษเส้นไหม 

 

                 
ภาพที ่16  ภาพร่างกระบวนการวเิคราะห์โครงสร้างท่ีเหมาะสม                 ภาพที ่17  ภาพร่างโคมไฟรูปทรงสามเล่ียม 

ในการออกแบบโคมไฟจากเศษเส้นไหม 
 

                    
        ภาพที ่18 แบบโคมไฟรูปทรงสามเหล่ียมเพือ่การผลิต                  ภาพที ่19 ภาพหุ่นจาํลองรูปทรงสามเหล่ียม 

                             
                                       ภาพที่ 20 ตน้แบบร่างตุก๊ตา                       ภาพที ่21 การผนึกแผน่เศษเส้นไหมเขา้กบัโครงไมจ้ริง           

3.6 การทาํให้เกิดเป็นผลสําเร็จ (Implementation) ในขั้นตอนน้ีเป็นการนาํผลในขั้นการตดัสินใจ นาํมาสร้าง
ตน้แบบ ซ่ึงประกอบดว้ย ภาพเขียนแบบเพื่อการผลิต ภาพแสดงรายละเอียดการใชง้าน  ตน้แบบผลิตภณัฑจ์ากเศษเส้นไหม 

 

                 
ภาพที ่16  ภาพร่างกระบวนการวเิคราะห์โครงสร้างท่ีเหมาะสม                 ภาพที ่17  ภาพร่างโคมไฟรูปทรงสามเล่ียม 

ในการออกแบบโคมไฟจากเศษเส้นไหม 
 

                    
        ภาพที ่18 แบบโคมไฟรูปทรงสามเหล่ียมเพือ่การผลิต                  ภาพที ่19 ภาพหุ่นจาํลองรูปทรงสามเหล่ียม 

                             
                                       ภาพที่ 20 ตน้แบบร่างตุก๊ตา                       ภาพที ่21 การผนึกแผน่เศษเส้นไหมเขา้กบัโครงไมจ้ริง           

3.6 การทาํให้เกิดเป็นผลสําเร็จ (Implementation) ในขั้นตอนน้ีเป็นการนาํผลในขั้นการตดัสินใจ นาํมาสร้าง
ตน้แบบ ซ่ึงประกอบดว้ย ภาพเขียนแบบเพื่อการผลิต ภาพแสดงรายละเอียดการใชง้าน  ตน้แบบผลิตภณัฑจ์ากเศษเส้นไหม 

 

                 
ภาพที ่16  ภาพร่างกระบวนการวเิคราะห์โครงสร้างท่ีเหมาะสม                 ภาพที ่17  ภาพร่างโคมไฟรูปทรงสามเล่ียม 

ในการออกแบบโคมไฟจากเศษเส้นไหม 
 

                    
        ภาพที ่18 แบบโคมไฟรูปทรงสามเหล่ียมเพือ่การผลิต                  ภาพที ่19 ภาพหุ่นจาํลองรูปทรงสามเหล่ียม 

                             
                                       ภาพที่ 20 ตน้แบบร่างตุก๊ตา                       ภาพที ่21 การผนึกแผน่เศษเส้นไหมเขา้กบัโครงไมจ้ริง           

ภาพที่ 17  ภาพร่างโคมไฟรูปทรงสามเลี่ยมในการออกแบบโคมไฟจากเศษเส้นไหม

ภาพที่ 18 แบบโคมไฟรูปทรงสามเหลี่ยมเพื่อการผลิต                  ภาพที่ 19 ภาพหุ่นจำ�ลองรูปทรงสามเหลี่ยม

ภาพที่ 20 ต้นแบบร่างตุ๊กตา ภาพที่ 21 การผนึกแผ่นเศษเส้นไหมเข้ากับโครงไม้จริง          
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ตน้แบบ ซ่ึงประกอบดว้ย ภาพเขียนแบบเพื่อการผลิต ภาพแสดงรายละเอียดการใชง้าน  ตน้แบบผลิตภณัฑจ์ากเศษเส้นไหม 
 

                 
ภาพที ่16  ภาพร่างกระบวนการวเิคราะห์โครงสร้างท่ีเหมาะสม                 ภาพที ่17  ภาพร่างโคมไฟรูปทรงสามเล่ียม 

ในการออกแบบโคมไฟจากเศษเส้นไหม 
 

                    
        ภาพที ่18 แบบโคมไฟรูปทรงสามเหล่ียมเพือ่การผลิต                  ภาพที ่19 ภาพหุ่นจาํลองรูปทรงสามเหล่ียม 

                             
                                       ภาพที่ 20 ตน้แบบร่างตุก๊ตา                       ภาพที ่21 การผนึกแผน่เศษเส้นไหมเขา้กบัโครงไมจ้ริง           

		  4.1	 หลักเกณฑ์ในการประเมินผลของการออกแบบผลิตภัณฑ์จากแผ่นเศษ           

เส้นไหมมีดังนี้คือ

			   4.1.1 ความคิดสร้างสรรค์ในการออกแบบ  

			   4.1.2 ความสวยงามและมีเอกลักษณ์เฉพาะตัว 

			   4.1.3 ความเหมาะสมของผลิตภัณฑ์กับเศษเส้นไหม  

			   4.1.4 การสร้างมูลค่าให้แก่เศษเส้นไหม  

			   4.1.5 ความน่าสนใจของผลิตภัณฑ์ในการนำ�ไปจัดจำ�หน่าย   

                                  
                       ภาพที ่22 แบบร่าง 3 มิติ นาฬิกาจากเศษเส้นไหม           ภาพที ่23 การกรุหุม้ผนึกแผน่เศษเส้นไหมกบัโครงไม ้

                            
                          ภาพที ่24 แบบเพ่ือการผลิตแผน่คล่ีบรรจุภณัฑ ์         ภาพที่ 25 ตกแต่งโดยการประดิษฐด์อกไมใ้บไม ้ 
 

4. ขั้นตอนการประเมินผลการออกแบบผลิตภณัฑจ์ากแผน่เศษเส้นไหมและวเิคราะห์ 
4.1 หลกัเกณฑใ์นการประเมินผลของการออกแบบผลิตภณัฑจ์ากแผน่เศษเส้นไหมมีดงัน้ีคือ 

4.1.1 ความคิดสร้างสรรคใ์นการออกแบบ   
4.1.2 ความสวยงามและมีเอกลกัษณ์เฉพาะตวั  
4.1.3 ความเหมาะสมของผลิตภณัฑก์บัเศษเส้นไหม   
4.1.4 การสร้างมลูค่าใหแ้ก่เศษเส้นไหม   
4.1.5 ความน่าสนใจของผลิตภณัฑใ์นการนาํไปจดัจาํหน่าย    

4.2 การวิเคราะห์ขอ้มูลจากแบบสอบถามหาความพึงพอใจต่อผลิตภณัฑ์โดยใชส้ถิติค่าความถ่ี ค่าเฉล่ีย  ( X )  
และค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน ( S.D.) แลว้นาํค่าการคาํนวณเทียบกบัเกณฑ์ และจดัอนัดบัความสําคญั  โดยแปลความหมาย
ค่าเฉล่ียนํ้าหนกัของคะแนนออกเป็น  5  ระดบั ดงัน้ี 

4.50 – 5.00 หมายถึง ระดบัดีมาก 
3.50 – 4.49 หมายถึง ระดบัดี 
2.50 – 3.49 หมายถึง ระดบัปานกลาง 
1.50 – 2.49 หมายถึง ระดบันอ้ย 
1.00 – 1.49 หมายถึง   ระดบันอ้ยมาก   

 

ภาพที่ 22 แบบร่าง 3 มิติ นาฬิกาจากเศษเส้นไหม ภาพที่ 23 การกรุหุ้มผนึกแผ่นเศษเส้นไหมกับโครงไม้

ภาพที่ 24 แบบเพื่อการผลิตแผ่นคลี่บรรจุภัณฑ์ ภาพที่ 25 ตกแต่งโดยการประดิษฐ์ดอกไม้ใบไม้ 
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		  4.2	 การวเิคราะหข์อ้มลูจากแบบสอบถามหาความพงึพอใจตอ่ผลติภณัฑโ์ดยใช้

สถิติค่าความถี่ ค่าเฉลี่ย (    ) และค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน ( S.D.) แล้วนำ�ค่าการคำ�นวณเทียบ

กับเกณฑ์ และจัดอันดับความสำ�คัญ  โดยแปลความหมายค่าเฉลี่ยน้ำ�หนักของคะแนนออก

เป็น 5 ระดับ ดังนี้

		  4.50 – 5.00	 หมายถึง	 ระดับดีมาก

		  3.50 – 4.49	 หมายถึง	 ระดับดี

		  2.50 – 3.49	 หมายถึง	 ระดับปานกลาง

		  1.50 – 2.49	 หมายถึง	 ระดับน้อย

		  1.00 – 1.49	 หมายถึง     	ระดับน้อยมาก  

	 5. ขัน้ตอนการอบรมเชิงปฏบิตักิารในการถา่ยทอดเทคโนโลยกีารแปรรปูเศษเสน้ไหม 

การออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์จากแผ่นเศษเส้นไหมสู่ชุมชน และกลุ่มผู้ประกอบการ

หัตถกรรมผ้าไหม จำ�นวน 2 ครั้ง ได้แก่ การถ่ายทอดเทคโนโลยีองค์ความรู้ จำ�นวน 23 คน 

(N = 23) และการถ่ายทอดเทคโนโลยีเชิงปฏิบัติการ จำ�นวน 12 คน (N = 12) รวมทั้งสิ้น 

35 คน

         
ภาพที ่26 ภาพแสดงแผน่เศษเสน้ไหมท่ีผา่นการแปรสภาพ      ภาพที่ 27 ภาพแสดงการออกนิทรรศการเผยแพร่

         
ภาพที ่28 ภาพการถ่ายทอดเทคโนโลยกีารแปรสภาพเศษเส้น ภาพที ่29 การบรรยายการออกแบบผลิตภณัฑใ์หชุ้มชน

 

5.  ขั้นตอนการอบรมเชิงปฏิบติัการในการถ่ายทอดเทคโนโลยกีารแปรรูปเศษเส้นไหม การออกแบบและพฒันา
ผลิตภณัฑ์จากแผ่นเศษเส้นไหมสู่ชุมชน และกลุ่มผูป้ระกอบการหัตถกรรมผา้ไหม จาํนวน 2 คร้ัง ไดแ้ก่ การถ่ายทอด
เทคโนโลยอีงคค์วามรู้ จาํนวน 23 คน (N = 23) และการถ่ายทอดเทคโนโลยีเชิงปฏิบติัการ จาํนวน 12 คน (N = 12) รวม
ทั้งส้ิน 35 คน 
 

อุปกรณ์ในการดาํเนินการผลติผลงานสร้างสรรค์ 
อุปกรณ์และเคร่ืองมือท่ีใชใ้นการดาํเนินการแปรสภาพเศษเส้นไหม และการออกแบบผลิตภณัฑจ์ากแผน่เศษเส้น

ไหมมีดงัน้ี  
1. กระบะอลูมิเนียมขนาดกวา้ง 60 เซนติเมตร ยาว 100 เซนติเมตร และสูง 10  เซนติเมตร 
2. ตระแกรงมุง้ลวด ขนาดกวา้ง 55 เซนติเมตร  ยาว  90  เซนติเมตร   จาํนวน 10  ตระแกรง 
3. เคร่ืองชัง่ดิจิตอล Mettler Toledo ทศนิยมส่ีตาํแหน่ง 
4. นํ้าสะอาด  กาวนํ้าใส  และกาวลาเทก็ซ์ 
5. เคร่ืองทดสอบแรงดึงของบริษทั LLOYD Instrument An AMETEK company 
6. เคร่ืองมือวดัละเอียดเวอร์เนียร์ ดิจิตอลคาลิเปอร์ (Vernier Digital Caliper) Mitutoyo Digital Caliper series 500   

ของบริษทัมิตูโตโย  
7. กลอ้งจุลทรรศน ์Optical Microscope 
8. คอมพิวเตอร์ 

X

ภาพที่ 26 ภาพแสดงแผ่นเศษเส้นไหมที่ผ่าน

การแปรสภาพ
ภาพที่ 27 ภาพแสดงการออกนิทรรศการเผยแพร่

ภาพที่ 28 ภาพการถ่ายทอดเทคโนโลยีการ

แปรสภาพเศษเส้น
ภาพที่ 29 การบรรยายการออกแบบผลิตภัณฑ์ให้ชุมชน
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	 อุปกรณ์ในการดำ�เนินการผลิตผลงานสร้างสรรค์

	 อปุกรณแ์ละเครือ่งมอืท่ีใชใ้นการดำ�เนนิการแปรสภาพเศษเส้นไหม และการออกแบบ

ผลิตภัณฑ์จากแผ่นเศษเส้นไหมมีดังนี้ 

	 1. กระบะอลูมิเนียมขนาดกว้าง 60 เซนติเมตร ยาว 100 เซนติเมตร และสูง 10  

เซนติเมตร

	 2. ตระแกรงมุ้งลวด ขนาดกว้าง 55 เซนติเมตร ยาว 90 เซนติเมตร จำ�นวน 10 ตระแกรง

	 3. เครื่องชั่งดิจิตอล Mettler Toledo ทศนิยมสี่ตำ�แหน่ง

	 4. น้ำ�สะอาด  กาวน้ำ�ใส  และกาวลาเท็กซ์

	 5. เครื่องทดสอบแรงดึงของบริษัท LLOYD Instrument An AMETEK company

	 6. เครื่องมือวัดละเอียดเวอร์เนียร์ ดิจิตอลคาลิเปอร์ (Vernier Digital Caliper)             

Mitutoyo Digital Caliper series 500 ของบริษัทมิตูโตโย 

	 7. กล้องจุลทรรศน์ Optical Microscope

	 8. คอมพิวเตอร์

สรุปและอภิปรายผล
	 การแปรสภาพจากเศษเส้นไหมมาสู่แผ่นเศษเส้นไหม เป็นการนำ�เอาเศษเส้นไหมจาก

กระบวนการผลิตผ้าไหมของกลุ่มหัตถกรรม และอุตสาหกรรมการผลิตผ้าไหมมาแปรรูปใช้

ใหม่ ตามนโยบายของกระทรวงอุตสาหกรรมในการลดของเสียจากกระบวนการผลิต และ

เพิ่มขีดความสามารถในการนำ�กากอุตสาหกรรมมาใช้ให้เกิดประโยชน์และสร้างมูลค่าเพิ่ม 

	 ผลการทดลองการแปรสภาพเศษเส้นไหมสามารถสรปุเป็นประเดน็ต่าง ๆ  คือ ผลการ

แยกประเภทลักษณะเศษเส้นไหม จากจำ�นวน 100 กิโลกรัม ปรากฏเศษเส้นไหมแบ่งได้ 4 

ลักษณะโดยประมาณ ได้แก่ เศษเส้นไหมละเอียดจำ�นวน 65 กิโลกรัม คิดเป็นร้อยละ 65 

เศษเสน้ไหมหยาบจำ�นวน 10 กโิลกรมั คดิเปน็รอ้ยละ 10  เศษเส้นข้ีไหมจำ�นวน 15 กโิลกรมั 

คิดเป็นร้อยละ 15 และเศษเส้นขี้ไหมหยาบปนเศษเส้นไหมหยาบจำ�นวน  10  กิโลกรัม คิด

เป็นร้อยละ 10 โดยสรุปแผ่นเศษเส้นไหมมีจุดเด่นของพื้นผิวโครงสร้าง สีสันที่สวยงามและ

เอกลักษณ์เฉพาะตัวเหมาะสม 

	 แผ่นเศษเส้นไหมจากงานวิจัยท่ีเหมาะสมกับการออแบบผลิตภัณฑ์ คือแผ่นเศษเส้น

ไหมละเอียดรหัส A2–B1 ที่ผสมด้วยกาวลาเท็กซ์ 160 ออนซ์ ผสมกับน้ำ� 40 ลิตร และใช้
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เศษเส้นไหมโดยการชั่งแผ่นบาง 103 กรัม แผ่นปานกลาง 121 กรัมและแผ่นหนา 202 กรัม 

โดยผ่านกระบวนการทดสอบคุณสมบัติทางกล ตามมาตรฐานในการทดสอบกระดาษ 

ISO536:1995 และ TAPPI  ของแผ่นเศษเส้นไหม รหัส A2–B1 มีค่าความต้านแรงดึงสูงสุด

อยู่ระหว่าง 31-644 N/m2 มีความหนาอยู่ระหว่าง 0.082875 - 0.39475 mm ค่าน้ำ�หนัก

มาตรฐาน (Basis weight or Grammage) อยู่ระหว่าง 568.2488-1740.9452 g/m2 มี

ความหนาแน่น (Density) อยู่ระหว่าง 0.12633- 0.47199g/cm3 มีค่าปริมาณจำ�เพาะอยู่

ระหว่าง 2.11866-7.915817 cm3/g   โดยสามารถขึ้นรูปทรงและผนึกกับวัสดุอื่นได้ดี และ

ง่ายต่อการผลิตผลิตภัณฑ์ทั้ง 5 ประเภท

	 กระบวนการออกแบบเป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ มีด้วยกัน 5 ประเภทได้แก่ กรอบรูป โคมไฟ 

นาฬิกาแขวน ตุ๊กตา  และบรรจุภัณฑ์สำ�หรับบรรจุผลิตภัณฑ์ผ้าไหม โดยการประเมินความ

พึงพอใจจากนักท่องเที่ยวที่มาเที่ยวงานแห่เทียนพรรษา จังหวัดนครราชสีมา 11–13 

กรกฎาคม 2557 จำ�นวน 75 คน (N=75) ซึง่ผลการประเมนิความพงึพอใจผลิตภัณฑท์ัง้หมด

อยู่ในเกณฑ์ที่ดี โดยแยกแยะผลการประเมินผลิตภัณฑ์ ได้แก่ ผลิตภัณฑ์โคมไฟ และตุ๊กตา 

มีค่า (  ) = 4.24 ค่า SD = 0.81 ผลการประเมินความพึงพอใจผลิตภัณฑ์ในเกณฑ์ที่ดี 

ผลติภณัฑก์รอบรปู มคีา่ (   )  = 4.31 คา่ SD = 0.79 ผลการประเมนิความพงึพอใจผลติภณัฑ์

ในเกณฑ์ที่ดี ผลิตภัณฑ์นาฬิกา มีค่า (   ) = 4.14 ค่า SD = 0.83 ผลการประเมินความพึง

พอใจผลิตภัณฑ์ในเกณฑ์ท่ีดี ผลิตภัณฑ์บรรจุภัณฑ์จากเศษเส้นไหม ได้แก่ บรรจุภัณฑ์เน็คไทร์ 

มีค่า (   )  = 4.15 ค่า SD = 0.82 และบรรจุภัณฑ์ผลิตภัณฑ์ผ้าพันคอไหม มีค่า (   )  = 4.23 

ค่า SD = 0.81 โดยการประเมินความพึงพอใจผลิตภัณฑ์บรรจุภัณฑ์จากเศษเส้นไหม           

โดยรวม มีค่า (   ) = 4.19 ค่า SD = 0.81  ผลการประเมินความพึงพอใจผลิตภัณฑ์ในเกณฑ์

ที่ดี   

	 การถ่ายทอดเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์จากงานวิจัย สู่ชุมชน นักศึกษา และ

กลุ่มผู้ที่สนใจ จำ�นวน 2 ครั้ง  ได้แก่ การถ่ายทอดเทคโนโลยีองค์ความรู้ จำ�นวน 23 คน    

(N = 23) โดยมีค่า (   ) =4.45 และค่า SD = 0.59  ปรากฏผลอยู่ในเกณฑ์ระดับดี และ               

การถ่ายทอดเทคโนโลยีเชิงปฏิบัติการ จำ�นวน 12 คน (N = 12)  มีค่า (   ) =  4.42  มีค่า                      

SD = 0.56  ผลการประเมินความพึงพอใจการถ่ายทอดเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์

จากแผ่นเศษเส้นไหมอยู่ในเกณฑ์ที่ดี   โดยผลการประเมินความพึงพอใจโดยรวมทั้ง 2 ครั้ง 

ปรากฏความสำ�คญัจากประเดน็พจิารณาความคดิเหน็ โดยประเดน็ทีม่รีะดบัความพงึพอใจ

X

X

X

X X

X

X

X
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ด้านความรู้ความเข้าใจ ได้แก่ การเพิ่มพูนมูลค่า ความคิดสร้างสรรค์และการออกแบบ และ

ความเหมาะสมของผลิตภัณฑ์ มีค่า (    ) = 4.91 , = 4.65, และ = 4.78 ตามลำ�ดับ ปรากฏ

ผลอยู่ในเกณฑ์ระดับดีมาก และมีผลความพึงพอใจผลิตภัณฑ์ที่คิดว่าจะนำ�ไปผลิตเพื่อ       

การค้าได้แก่ โคมไฟ คิดเป็นร้อยละ 26.00  กรอบรูป คิดเป็นร้อยละ 23.45  ตุ๊กตา คิดเป็น

ร้อยละ 17.95 นาฬิกา คิดเป็นร้อยละ 17.80 และบรรจุภัณฑ์ผ้าไหมจากเศษเส้นไหม            

คิดเป็นร้อยละ 14.605  

	 ข้อเสนอแนะในการนำ�ผลการวิจัยไปใช้  ได้แก่เศษเส้นไหมที่ผ่านการแปรสภาพเป็น

แผ่นเศษเส้นไหมที่มีรูปแบบงานศิลปะนามธรรม (Abstract Art) นำ�ภาพเข้ากรอบเป็นงาน

ศิลปะสำ�หรับประดับตกแต่งอาคารสถานท่ีภายในอาคาร โคมไฟใช้เป็นสินค้าของตกแต่ง

บ้านโดยใช้หลอดเกลียวประหยัดพลังงาน   ตุ๊กตาจากเศษเส้นไหมนำ�ไปเป็นแบบฝึกทักษะ

สรา้งสรรค ์ในการประดษิฐก์ารเรยีนรูข้องเดก็ระดบัอนบุาลและประถมศกึษา กรอบรปูและ

นาฬิกาจากเศษเส้นไหมใช้เป็นสินค้าของตกแต่งบ้านของขวัญและของที่ระลึก บรรจุภัณฑ์

สามารถนำ�ไปใช้ในการบรรจุกระดาษชำ�ระ หรือของขวัญ ผลิตภัณฑ์จากเศษเส้นไหมที่ควร

ส่งเสริมเป็นสินค้าเผลิตภัณฑ์ชุมชน (OTOP) โดยแสดงข้อบ่งชี้อัตลักษณ์ของชุมชน 

	 ข้อเสนอแนะเพ่ือการวิจัยครั้งต่อไป ได้แก่ การแปรสภาพเศษเส้นไหมเป็นแผ่นเศษ

เสน้ไหมพฒันาใหส้ามารถควบคมุและกำ�หนดน้ำ�หนกัขนาดและความหนาของแผ่นเศษเส้น

ไหมให้ได้มาตรฐานเดียวกัน การแปรสภาพเศษเส้นไหมโดยการผสมสาร Polymers ให้มี

คุณสมบัติทางโครงสร้างในรูปแบบเคลือบแข็ง ในรูปแบบอ่อนยืดหยุ่นและในรูปแบบเป็น

เสน้ขนาดตา่ง ๆ  ทีมี่สสีนัของเศษเสน้ไหมโดยผา่นกระบวนการผลิตแปรสภาพดว้ยเครือ่งจักร

อุตสาหกรรม  และการพัฒนาผลิตภัณฑ์จากเศษเส้นไหมครั้งต่อไป พัฒนารูปแบบและการ

ขึน้รปูดว้ยกระบวนการกรรมวธิกีารผลติโดยแมพ่มิพ ์(mold) และใชเ้ศษเสน้ไหมทีผ่า่นการ

แปรสภาพเป็นแผ่นในรูปแบบงานศิลปะหรือรูปแบบวัสดุสีพื้นสีเดียว โดยใช้เป็นวัตถุดิบใน

การออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์ เพื่อการควบคุมรูปแบบ ขนาดสัดส่วนให้ได้มาตรฐาน

ตามระบบและกระบวนการผลิตทางอุตสาหกรรม (Mass Product) ต่อไป

X
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ผลงานสร้างสรรค์ 

 
            ช่ือผลงานการออกแบบช้ินท่ี 1 : โคมไฟรูปทรงสามเหล่ียมหนา้ตดัเฉียงเจาะช่องแสง 
             ช่ือนกัออกแบบ :  สุวฒันช์ยั   ไชยพนัธ์ 
             เทคนิค : แผน่เศษเส้นไหมผนึกเคลือบแผน่ผา้กาว ตามแบบแผน่คล่ีรูปทรงสามเหล่ียม 
             ขนาด :  กวา้ง  36  X ยาว 36 X สูง  62 เซนติเมตร 
             ปีท่ีสร้างงานสร้างสรรค ์:  2556 
 

 
             ช่ือผลงานการออกแบบช้ินท่ี 2 : ชุดตุก๊ตา 
             ช่ือนกัออกแบบ :  สุวฒันช์ยั   ไชยพนัธ์  
             เทคนิค : ปุหุม้แผน่เศษเสน้ไหมกบัหุ่นตุ๊กตาจากโฟมรองรับเคร่ืองใชไ้ฟฟ้า  
                            ผนึกดว้ยกาวลาเทก็ซ์         
             ขนาด :   กวา้ง  11 X ยาว  8  X สูง  28  เซนติเมตร 
             ปีท่ีสร้างงานสร้างสรรค ์:  2557            
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	 ชื่อผลงานการออกแบบชิ้นที่ 3 : การออกแบบกรอบรูป

	 ชื่อนักออกแบบ :  สุวัฒน์ชัย   ไชยพันธ์

	 เทคนิค :  การปุหุ้มแผ่นเศษเส้นไหมกับโครงสร้างไม้ยางพาราที่บากเซาะร่อง 

			   และการปุหุ้มแผ่นเศษเส้นไหมกับกับกระดาษแข็ง ด้วยกาวยาง               

	 ขนาด : กว้าง  20 - 69 X สูง  25 – 48 หนา  2  เซนติเมตร

	 ปีที่สร้างงานสร้างสรรค์ :  2557

 

ผลงานสร้างสรรค์ 

 
            ช่ือผลงานการออกแบบช้ินท่ี 1 : โคมไฟรูปทรงสามเหล่ียมหนา้ตดัเฉียงเจาะช่องแสง 
             ช่ือนกัออกแบบ :  สุวฒันช์ยั   ไชยพนัธ์ 
             เทคนิค : แผน่เศษเส้นไหมผนึกเคลือบแผน่ผา้กาว ตามแบบแผน่คล่ีรูปทรงสามเหล่ียม 
             ขนาด :  กวา้ง  36  X ยาว 36 X สูง  62 เซนติเมตร 
             ปีท่ีสร้างงานสร้างสรรค ์:  2556 
 

 
             ช่ือผลงานการออกแบบช้ินท่ี 2 : ชุดตุก๊ตา 
             ช่ือนกัออกแบบ :  สุวฒันช์ยั   ไชยพนัธ์  
             เทคนิค : ปุหุม้แผน่เศษเสน้ไหมกบัหุ่นตุ๊กตาจากโฟมรองรับเคร่ืองใชไ้ฟฟ้า  
                            ผนึกดว้ยกาวลาเทก็ซ์         
             ขนาด :   กวา้ง  11 X ยาว  8  X สูง  28  เซนติเมตร 
             ปีท่ีสร้างงานสร้างสรรค ์:  2557            

 
ช่ือผลงานการออกแบบช้ินท่ี 3 : การออกแบบกรอบรูป 

              ช่ือนกัออกแบบ :  สุวฒันช์ยั   ไชยพนัธ์ 
              เทคนิค :  การปุหุม้แผน่เศษเส้นไหมกบัโครงสร้างไมย้างพาราท่ีบากเซาะร่อง  
                              และการปุหุม้แผน่เศษเส้นไหมกบักบักระดาษแขง็ ดว้ยกาวยาง                
             ขนาด : กวา้ง  20 - 69 X สูง  25 – 48 หนา  2  เซนติเมตร 
              ปีท่ีสร้างงานสร้างสรรค ์:  2557 
 

 
ช่ือผลงานการออกแบบช้ินท่ี 4 : การออกแบบนาฬิกา 

              ช่ือนกัออกแบบ :  สุวฒันช์ยั   ไชยพนัธ์ 
              เทคนิค :  การปุหุม้แผน่เศษเส้นไหมกบัโครงสร้างไม ้MBF รูปทรงเรขาคณิตผนึก 
                              ปุดว้ยกาวยาง                
             ขนาด : กวา้ง  29-36 X ยาว  29 – 42 หนา  5 X 7  เซนติเมตร 
              ปีท่ีสร้างงานสร้างสรรค ์:  2557 
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	 ชื่อผลงานการออกแบบชิ้นที่ 4 : การออกแบบนาฬิกา

	 ชื่อนักออกแบบ :  สุวัฒน์ชัย   ไชยพันธ์

	 เทคนิค :  การปุหุ้มแผ่นเศษเส้นไหมกับโครงสร้างไม้ MBF รูปทรงเรขาคณิตผนึก

			   ปุด้วยกาวยาง               

	 ขนาด : กว้าง  29-36 X ยาว  29 – 42 หนา  5 X 7  เซนติเมตร

      ปีที่สร้างงานสร้างสรรค์ :  2557

 

 
ช่ือผลงานการออกแบบช้ินท่ี 3 : การออกแบบกรอบรูป 

              ช่ือนกัออกแบบ :  สุวฒันช์ยั   ไชยพนัธ์ 
              เทคนิค :  การปุหุม้แผน่เศษเส้นไหมกบัโครงสร้างไมย้างพาราท่ีบากเซาะร่อง  
                              และการปุหุม้แผน่เศษเส้นไหมกบักบักระดาษแขง็ ดว้ยกาวยาง                
             ขนาด : กวา้ง  20 - 69 X สูง  25 – 48 หนา  2  เซนติเมตร 
              ปีท่ีสร้างงานสร้างสรรค ์:  2557 
 

 
ช่ือผลงานการออกแบบช้ินท่ี 4 : การออกแบบนาฬิกา 

              ช่ือนกัออกแบบ :  สุวฒันช์ยั   ไชยพนัธ์ 
              เทคนิค :  การปุหุม้แผน่เศษเส้นไหมกบัโครงสร้างไม ้MBF รูปทรงเรขาคณิตผนึก 
                              ปุดว้ยกาวยาง                
             ขนาด : กวา้ง  29-36 X ยาว  29 – 42 หนา  5 X 7  เซนติเมตร 
              ปีท่ีสร้างงานสร้างสรรค ์:  2557 
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	 ชื่อผลงานการออกแบบชิ้นที่ 5 : การออกแบบบรรจุภัณฑ์ผ้าพันคอ และเน็คไทร์

	 ชื่อนักออกแบบ :  สุวัฒน์ชัย   ไชยพันธ์

	 เทคนิค :  ผนึกผ้าซับกับแผ่นเศษเส้นไหมโดยทาเคลือบกาวลาเท็กช์ทั้งสองแผ่นรีด

			   ด้วยเตารีดให้กาวผนึกสนิทแน่น และเย็บขอบมุมด้วยจักรเย็บ

	 ขนาด :  บรรจุภัณฑ์ผ้าพันคอขนาดกว้าง 15 ยาว 30  สูง 4, ขนาดกว้าง 15  

			   ยาว 30 สูง 8, ขนาดกว้าง 12  ยาว  25 สูง 4 เซนติเมตร 

			   และบรรจุภัณฑ์เน็คไทร์ ขนาดกว้าง 14   ยาว  24  สูง 2.5, 

			   และกว้าง 6 ยาว 25  สูง 2.5 เซนติเมตร

	 ปีที่สร้างงานสร้างสรรค ์:  2557

 
ช่ือผลงานการออกแบบช้ินท่ี 5 : การออกแบบบรรจุภณัฑผ์า้พนัคอ และเน็คไทร์ 

              ช่ือนกัออกแบบ :  สุวฒันช์ยั   ไชยพนัธ์ 
              เทคนิค :  ผนึกผา้ซบักบัแผน่เศษเส้นไหมโดยทาเคลือบกาวลาเทก็ชท์ั้งสองแผน่รีดดว้ย  
                              เตารีดใหก้าวผนึกสนิทแน่น และเยบ็ขอบมุมดว้ยจกัรเยบ็ 
              ขนาด :  บรรจุภณัฑผ์า้พนัคอขนาดกวา้ง 15 ยาว 30  สูง 4, ขนาดกวา้ง 15  ยาว 30  สูง 8, 
                           ขนาดกวา้ง 12  ยาว  25 สูง 4 เซนติเมตร และบรรจุภณัฑเ์น็คไทร์ ขนาดกวา้ง 14    
                            ยาว  24  สูง 2.5, และกวา้ง 6 ยาว 25  สูง 2.5 เซนติเมตร 
              ปีท่ีสร้างงานสร้างสรรค ์:  2557 

 


