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A Feasibility Study of Investment on In-House Electronical Wire Production Plants 

of S Company Limited in Chon Buri Province
ทรงวุฒิ พรวรรณศิริเวช1*, พิษณุวัฒน์ ทวีวัฒน์1, ฆนัทนันท์ ทวีวัฒน์1

Songwut Phornwanasiriwet1*, Bhisanuwat Thaweewat1, Kanatnan Thaweewat1
บทคัดย่อ
 งานศึกษาน้ีมีวัตถุประสงค์ 1) เพ่ือสำารวจสภาพท่ัวไปของสถานการณ์ทางธุรกิจของบริษัท เอส จำากัด 2) ศึกษากระบวนการ
ผลิตสายไฟและเคร่ืองจักรท่ีเหมาะสมสำาหรับโครงการ 3) วิเคราะห์ความเป็นไปได้ทางการเงิน และทดสอบความสามารถในการรับความ
เปล่ียนแปลงของโครงการ การศึกษาใช้ข้อมูลปฐมภูมิจากการสังเกตแบบมีส่วนร่วม การสัมภาษณ์แบบเจาะลึก และใช้ข้อมูลทุติยภูมิจาก
เอกสารทางวิชาการของแหล่งต่างๆ รวมท้ังเว็บไซต์ ข้อมูลท่ีได้ถูกใช้วิเคราะห์เชิงพรรณนาและเชิงปริมาณ เคร่ืองมือด้านการเงินท่ีใช้ ได้แก่ 
ต้นทุนเงินทุนเฉล่ียถ่วงน้ำาหนัก มูลค่าปัจจุบันสุทธิ อัตราผลตอบแทนภายในท้ังก่อนและหลังการปรับค่าแล้ว ดัชนีความสามารถในการทำา
กำาไร และการทดสอบค่าความแปรเปล่ียน
 ผลการศึกษาพบว่า สภาพท่ัวไปของบริษัท เอส จำากัด เป็นผู้ผลิตและส่งออกอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ประเภท กล้องติดรถยนต์
ท่ีมียอดขายเพ่ิมข้ึน และเคร่ืองเสียงติดรถยนต์ท่ีมียอดขายค่อนข้างคงท่ี บริษัทต้องการจะลดต้นทุนค่าสายไฟท่ีมีการส่ังซ้ือจากต่างประเทศ
ด้วยการต้ังโรงงานผลิตเอง ผลการศึกษาทางเทคนิคพบว่า กระบวนการผลิตสายไฟเร่ิมจากการหลอม การหล่อ การรีด และการบิดเกลียว
ให้ลวดทองแดงเป็นมัดเดียวกัน ก่อนนำาไปหุ้มฉนวนและตัดสายไฟ จากน้ันนำาไปต่อกับตัวเช่ือมต่อของกล้อง และเคร่ืองเสียงติดรถยนต์ 
เคร่ืองจักรท่ีใช้ประกอบด้วย เคร่ืองรีดรุ่น DL400-13 และ SMD205T เคร่ืองบิดเกลียวรุ่น FC-500B เคร่ืองหุ้มฉนวนรุ่น GT-70MM 
และเคร่ืองตัดและย้ำาสายไฟรุ่น ZOKO-066 โครงการต้ังอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร บนท่ีดิน 19 ไร่ ผลการศึกษาทางการเงินท่ี
อายุโครงการ 21 ปี กรณีไม่ขอรับสิทธิประโยชน์และขอรับสิทธิประโยชน์จากการส่งเสริมการลงทุน ได้ต้นทุนเฉล่ียถ่วงน้ำาหนักร้อยละ 9.49 
และ 9.57 ตามลำาดับ ปรากฏว่าโครงการมีความคุ้มค่าเพราะมีมูลค่าปัจจุบันสุทธิ 260,815,029 และ 268,677,016 บาท อัตราผลตอบแทน
ภายในร้อยละ 15.45 และ 15.82 อัตราผลตอบแทนภายในท่ีปรับค่าแล้วร้อยละ 11.57 และ 11.70 ดัชนีกำาไร 1.45 และ 1.47 เท่า ตาม
ลำาดับ เม่ือทดสอบค่าความแปรเปล่ียนพบว่า ผลตอบแทนลดลงได้ร้อยละ 18.38 และ 19.05 และต้นทุนรวมเพ่ิมข้ึนได้ร้อยละ 22.52 และ 
23.54 ตามลำาดับ แสดงว่าโครงการมีความเส่ียงต่ำา
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Abstract
 The study aimed to 1) explore business situation of S Co.,Ltd. 2) study wire production process and 
wire production machines for the new plant 3) perform financial feasibility and test the ability to sustain change 
of the investment. The study used primary data obtained from participant observation with in-depth interviews 
and secondary data obtained from concerned academic documents of various sources including websites on 
the internet. Both types of data were used in descriptive and quantitative analyses. The financial tools were 
weighted average cost of capital (WACC) net present value (NPV) internal rate of return (IRR) modified IRR 
(MIRR) profitability index (PI) and switching value test (SVT).
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 The study results revealed that business situation of S Co.,Ltd. was electronic devices producer and 
exporter of three main products. They were automotive camera with increased sales and automotive audio 
with constant sales. The company wanted to reduce cost of wire that bought from internationally. The techni-
cal results revealed that the wire production process started with melting, casting rolling and twisting, PVC 
insulating, terminal crimping and tube inserting to the connector. The process required wire drawing machines 
model DL400-13 and SMD205T, wire twisting machine model FC500B, PVC insulated wire model GT-70MM 
and terminal crimping machine model ZOKO-066. The project utilized 19 rai of land in Amata Nakorn Industrial 
Estate. The financial results with BOI and non BOI cases under project life of 21 years with WACC as discount 
rate of 9.45 and 9.57 percent respectively showed that the project was feasible in both cases since NPV were 
260,815,029 and 268,677,016 baht, IRR were 15.45 and 15.82 percent, MIRR were 11.57 and 11.70 percent and PI 
were 1.45 and 1.47 respectively. The SVT in both cases showed that the project risk was low since the benefit 
could be down 18.38 and 19.05 percent and the total cost could be up 22.52 and 23.54 percent respectively.
Keywords: Feasibility, Wire production plant, Cupper, Melting

บทนำา
 อุตสาหกรรมยานยนต์โลกมีแนวโน้มขยายตัวมากขึ้นทั้งในส่วนของการผลิตและการจำาหน่าย เน่ืองจากมาตรฐานการผลิต และ
เทคโนโลยีมีความก้าวหน้ามากขึ้น ส่งผลให้การแข่งขันของผู้ผลิตยานยนต์เพิ่มสูงขึ้นเพื่อพัฒนายานยนต์ของตนเองให้เหนือกว่าคู่แข่ง เม่ือ
พิจารณาถึงปริมาณการผลิตและการจำาหน่ายยานยนต์โลกตั้งแต่ปี พ.ศ. 2557 – 2559 พบว่า การผลิตยานยนต์เท่ากับ 67.78, 68.60 และ 
72.11 ล้านคัน ขยายตัวร้อยละ 1.21 และ 5.10 ตามลำาดับ ในด้านการจำาหน่ายยานยนต์เท่ากับ 65.71, 66.31 และ 69.46 ล้านคัน ขยายตัว
ร้อยละ 0.92 และ 4.75 ตามลำาดับ (International Organization of Motor Vehicle Manufacturers, 2017)
 บริษัท เอส จำากัด เป็นผู้ประกอบการผลิตและส่งออกอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ ตั้งอยู่ในเขตอุตสาหกรรมประกอบการค้าเสรีนิคม
อุตสาหกรรมอมตะนคร จังหวัดชลบุรี มีกระบวนการผลิตอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์แบบครบวงจร โดยมีการผลิตเริ่มตั้งแต่การประกอบแผ่น
วงจรอิเล็กทรอนิกส์ (Print circuit board assembly) จนถึงขั้นตอนประกอบเป็นสินค้าสำาเร็จรูป (Assembly and Packing) แบ่งเป็น
ประเภทสินค้าขั้นสุดท้ายได้ 2 ประเภท  ได้แก่ กล้องติดรถยนต์  (Automotive camera) และเครื่องเสียงติดรถยนต์ (Automotive 
audio) เม่ือพิจารณาถึงยอดขายของบริษัท เอส จำากัด ต้ังแต่ปี พ.ศ. 2554 - 2559 ดังแสดงในภาพท่ี 1 พบว่า เคร่ืองเสียงติดรถยนต์มีแนวโน้ม
ของยอดขายค่อนข้างสม่ำาเสมอ และกล้องติดรถยนต์มีแนวโน้มของยอดขายเพิ่มขึ้น

ภาพที่ 1  ยอดขายของบริษัท เอส จำากัด ปี พ.ศ. 2554 - 2559
ที่มา: บริษัท เอส จำากัด (2560)
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 จากการท่ีเคร่ืองเสียงน้ันจัดเป็นอุปกรณ์มาตรฐานของรถยนต์ ส่งผลให้ยอดขายในช่วง 6 ปีท่ีผ่านมาค่อนข้างใกล้เคียง
กัน และจากการขยายตัวของอุตสาหกรรมยานยนต์โลก ประกอบกับในปัจจุบันมีหลายประเทศท่ัวโลกได้ให้ความสำาคัญกับกล้อง
มองหลังติดรถยนต์มากข้ึน เพ่ือเพ่ิมมาตรฐานความปลอดภัย และเพ่ือป้องกันการเกิดอุบัติเหตุบนท้องถนน จึงมีนโยบายให้กล้อง
มองหลังเป็นอุปกรณ์มาตรฐานสำาหรับยานยนต์ใหม่ในอนาคต ซ่ึงส่งผลดีต่อยอดขายกล้องติดรถยนต์ของบริษัท นอกจากน้ีบริษัท
ยังมีมาตรฐานการผลิตอยู่ในระดับสูง รวมไปถึงการคัดสรรวัสดุท่ีในการผลิต ส่งผลให้ผลิตภัณฑ์ของบริษัทเป็นท่ียอมรับของลูกค้า 
อย่างไรก็ตามวัตถุดิบบางประเภทจำาเป็นต้องนำาเข้าจากต่างประเทศ และหน่ึงในวัตถุดิบท่ีมีการนำาเข้าสูงท่ีสุดคือ สายไฟ ดังแสดงใน
ตางรางท่ี 1 พบว่า ในปี พ.ศ. 2559 บริษัทมีมูลค่าการนำาเข้าสายไฟ 812.92 ล้านบาท (ลดลงร้อยละ 8.87) ถึงแม้ว่าบริษัทจะมีมูลค่า
การนำาเข้าลดลง แต่ยังถือว่ามีมูลค่าสูง ส่งผลให้บริษัทมีภาระด้านต้นทุนในการผลิตเพ่ิมสูงข้ึนเช่นเดียวกัน
ตารางที่ 1  มูลค่าการนำาเข้าสายไฟสำาหรับกล้องและเครื่องเสียงติดรถยนต์ ตั้งแต่ปี พ.ศ. 2557 – 2559

รายการ
2557 2558 2559
มูลค่า

(ล้านบาท)
มูลค่า

(ล้านบาท)
การเปล่ียนแปลง 

(ร้อยละ)
มูลค่า

(ล้านบาท)
การเปล่ียนแปลง 

(ร้อยละ)
กล้องติดรถยนต์ 738.44 822.26 11.35 764.35 -7.04
เครื่องเสียงติดรถยนต์ 103.07 69.78 -32.30 48.57 -30.40

รวม 841.52 892.04 6.00 812.92 -8.87
 ที่มา: บริษัท เอส จำากัด (2560)
 บริษัท เอส จำากัด เคยส่ังซื้อสายไฟดังกล่าวจากบริษัทผู้ผลิตและจัดจำาหน่ายสายไฟที่ได้มาตรฐานภายในประเทศ แต่
ราคาสายไฟในขณะน้ันมีราคาค่อนข้างสูง ซึ่งส่งผลกระทบกับต้นทุนของบริษัทอย่างมาก บริษัทจึงหันไปใช้วิธีการนำาเข้าสายไฟจาก
ต่างประเทศแทน แต่อย่างไรก็ตามอุตสาหกรรมทั้งในประเทศและระหว่างประเทศหลายประเภทมีการแข่งขันค่อนข้างสูงมากใน
ปัจจุบัน รวมถึงอุตสาหกรรมการผลิตสายไฟด้วยเช่นกัน ถึงแม้ว่าสภาวะการแข่งขันสูงขึ้นจะส่งผลดีทางด้านราคาทำาให้ต้นทุนต่อ
หน่วยต่ำาลง แต่ในขณะเดียวกันต้องเผชิญปัญหาการขาดแคลนทางด้านวัตถุดิบเม่ือสายไฟเกิดการชำารุดเสียหาย หรือเกิดความ
ล่าช้าในการขนส่งโดยเฉพาะในกรณีที่บริษัทนำาเข้าจากต่างประเทศ ซึ่งจะส่งผลกระทบต่อกระบวนการผลิตทำาให้บริษัทได้รับ
ความเสียหายอย่างมาก นอกจากปัญหาดังกล่าวยังมีปัญหาทางด้านความเส่ียงจากความผันผวนของเศรษฐกิจโดยเฉพาะค่า
ขนส่งและอัตราแลกเปล่ียน ทำาให้บริษัทจำาเป็นต้องส่ังซื้อสายไฟจำานวนมาก และนำามาเก็บไว้ในโกดังของบริษัท ส่งผลให้บริษัท
มีต้นทุนเพิ่มสำาหรับการเก็บรักษาวัตถุดิบ เพื่อแก้ปัญหาดังกล่าว บริษัท เอส จำากัด จึงมีความสนใจที่จะลงทุนโรงงานผลิตสาย
ไฟสำาหรับอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ เพื่อทดแทนการนำาเข้าจากต่างประเทศ แม้ว่าการสร้างโรงงานผลิตสายไฟสำาหรับอุปกรณ์
อิเล็กทรอนิกส์จะเป็นโครงการที่น่าลงทุน แต่การลงทุนมีความจำาเป็นต้องใช้เงินลงทุนจำานวนมาก จึงเห็นควรว่ามีความจำาเป็นใน
การทำาการศึกษาความเป็นไปได้ในการสร้างโรงงานผลิตสายไฟสำาหรับอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ของบริษัท เอส จำากัด ให้มีความ
ละเอียดรอบคอบก่อนการตัดสินใจลงทุน

วัตถุประสงค์ของการวิจัย
 1. สำารวจสภาพทั่วไปของสถานการณ์ทางธุรกิจของบริษัท เอส จำากัด
 2. ศึกษากระบวนการผลิตสายไฟและเครื่องจักรที่เหมาะสมสำาหรับโครงการ
 3. วิเคราะห์ความเป็นไปได้ทางด้านการเงิน และทดสอบความสามารถในการรับความเปล่ียนแปลงของโครงการ
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กรอบแนวคิดในการวิจัย
 ในการศึกษาความเป็นไปได้ในการลงทุนสร้างโรงงานผลิตสายไฟสำาหรับอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ ของบริษัท เอส จำากัด 
ในจังหวัดชลบุรีคร้ังน้ี จากแนวคิด ทฤษฎี และงานวิจัยท่ีเก่ียวข้อง ผู้วิจัยจะทำาการศึกษาภายใต้กรอบแนวคิดในการศึกษา ดังแสดงในภาพท่ี 2

ภาพที่ 2  กรอบแนวคิดในการวิจัย

 วิธีการรวบรวมข้อมูล
 1) ข้อมูลปฐมภูมิ (Primary data) ที่ได้จากใช้การสังเกตแบบมีส่วนร่วม (Participant observation) และการ
สัมภาษณ์แบบเจาะลึก (In-depth interview) จากพนักงาน และหัวหน้างานที่เก่ียวข้องในส่วนต่างๆของบริษัท เอส จำากัด 
ได้แก่ ฝ่ายผลิต ฝ่ายวางแผนการผลิต ฝ่ายจัดซื้อ และฝ่ายบัญชี ของบริษัทฯ เพื่อรวบรวมข้อมูลของคุณสมบัติของสายไฟและ
วัตถุดิบต่างๆ รวมถึงเครื่องจักรที่ต้องการข้อมูลทางด้านการเงินที่สำาคัญในการนำามาวิเคราะห์โครงการ ยอดการผลิตและการ
พยากรณ์ยอดการผลิต รวมถึงกระบวนการผลิตอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์
 2) ใช้ข้อมูลทุติยภูมิ (Secondary data) ท่ีได้จากงานวิทยานิพนธ์ และเอกสารทางวิชาการต่างๆ ท่ีเก่ียวข้อง หน่วยงาน
ต่างๆ ทั้งภาครัฐและเอกชน บทความและการสืบค้นทางอินเตอร์เน็ตเพื่อให้ทราบถึงแนวคิดและทฤษฎีที่ใช้ในการศึกษา รวมทั้ง
มีการรวบรวมข้อมูลจากภายในส่วนงานต่างๆ ของบริษัท เอส จำากัด
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 วิธีการรวบรวมข้อมูล
 1) ข้อมูลปฐมภูมิ (Primary data) ที่ได้จากใช้การสังเกตแบบมีส่วนร่วม (Participant observation) และการ
สัมภาษณ์แบบเจาะลึก (In-depth interview) จากพนักงาน และหัวหน้างานที่เก่ียวข้องในส่วนต่างๆของบริษัท เอส จำากัด 
ได้แก่ ฝ่ายผลิต ฝ่ายวางแผนการผลิต ฝ่ายจัดซื้อ และฝ่ายบัญชี ของบริษัทฯ เพื่อรวบรวมข้อมูลของคุณสมบัติของสายไฟและ
วัตถุดิบต่างๆ รวมถึงเครื่องจักรที่ต้องการข้อมูลทางด้านการเงินที่สำาคัญในการนำามาวิเคราะห์โครงการ ยอดการผลิตและการ
พยากรณ์ยอดการผลิต รวมถึงกระบวนการผลิตอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์
 2) ใช้ข้อมูลทุติยภูมิ (Secondary data) ท่ีได้จากงานวิทยานิพนธ์ และเอกสารทางวิชาการต่างๆ ท่ีเก่ียวข้อง หน่วยงาน
ต่างๆ ทั้งภาครัฐและเอกชน บทความและการสืบค้นทางอินเตอร์เน็ตเพื่อให้ทราบถึงแนวคิดและทฤษฎีที่ใช้ในการศึกษา รวมทั้ง
มีการรวบรวมข้อมูลจากภายในส่วนงานต่างๆ ของบริษัท เอส จำากัด
 การวิเคราะห์ข้อมูล
 1) วิเคราะห์เชิงพรรณนา (Descriptive analysis) เป็นการศึกษาเพื่อตอบวัตถุประสงค์ในข้อที่ 1 และ ข้อที่ 2 ซึ่ง
จะเป็นการบรรยายโดยมีรูปภาพประกอบ และนำาข้อมูลที่ได้มาทำาการวิเคราะห์ด้วยเครื่องมือทางสถิติได้แก่ การวัดแนวโน้มเข้า
สู่ส่วนกลาง (Measures of central tendency) ด้วยวิธี ค่าเฉล่ียเลขคณิต (Mean) และการแจกแจงความถ่ี (Frequency distri-
bution) โดยการใช้ค่าร้อยละ (Percentage) สามารถแบ่งเน้ือหาในการทำาการศึกษาได้ คือ อธิบายสภาพทั่วไปของกระบวนการ
ผลิตสายไฟ ผลผลิตและต้นทุนในการผลิต และศึกษาข้อมูลทางด้านเทคนิคเก่ียวกับ การผลิต และเคร่ืองจักรต่างๆ ที่เก่ียวข้องกับ
การผลิตสายไฟสำาหรับอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ ในการสร้างโรงงานผลิตสายไฟเพื่อทดแทนการนำาเข้าจากต่างประเทศ
 2) การวิเคราะห์ข้อมูลเชิงปริมาณ (Quantitative analysis) เป็นการวิเคราะห์ข้อมูลโดยอาศัยเครื่องมือทางด้านการ
เงินมาใช้ในการวิเคราะห์ประกอบไปด้วย การประเมินมูลค่าโครงการ และทดสอบความสามารถในการรับความเปล่ียนแปลงของ
โครงการ ซ่ึงจะใช้เป็นเกณฑ์ในการตัดสินใจลงทุนโรงงานผลิตสายไฟเพ่ือทดแทนการนำาเข้าว่า มีความคุ้มค่าท่ีจะลงทุนหรือไม่ เพื่อ
ให้บรรลุวัตถุประสงค์ในข้อที่ 3 โดยมีขั้นตอนการวิเคราะห์ดังน้ี คือการกำาหนดอัตราคิดลดที่เหมาะสม ให้สอดคล้องกับความ
เส่ียงของโครงการ โดยการใช้ต้นทุนเงินทุนถัวเฉล่ียถ่วงน้ำาหนัก (Weight Average Cost of Capital: WACC)  เป็นอัตราคิดลดการ
คำานวณมูลค่าปัจจุบันสุทธิของผลตอบแทน (Net Present Value: NPV)  อัตราผลตอบแทนภายในของโครงการ (Internal Rate 
of Return: IRR) อัตราผลตอบแทนภายในโครงการท่ีมีการปรับค่าแล้ว (Modified Internal Rate of Return: MIRR) ดัชนีความ
สามารถในการทำากำาไร (Profitability Index: PI) การทดสอบค่าความแปรเปล่ียน (Switching Value Test)

ผลการวิจัย
 1) ยอดขายบริษัท เอส จำากัด แบ่งออกเป็น 2 กลุ่ม ได้แก่ กลุ่มท่ี 1 ผลิตภัณฑ์ท่ีมีแนวโน้มของยอดขายค่อนข้างสม่ำาเสมอ 
(เคร่ืองเสียงติดรถยนต์) และกลุ่มท่ี 2 ผลิตภัณฑ์ท่ีมีแนวโน้มของยอดขายเพ่ิมข้ึน (กล้องติดรถยนต์) เม่ือพิจารณาถึงปริมาณการผลิต
และการจำาหน่ายยานยนต์โลก พบว่า อุตสาหกรรมยานยนต์โลกมีแนวโน้มขยายตัวมากข้ึนท้ังในส่วนของการผลิตและการจำาหน่าย 
ประกอบกับเคร่ืองเสียงติดรถยนต์เป็นอุปกรณ์มาตรฐาน และการเพ่ิมมาตรฐานความปลอดภัย เพ่ือป้องกันการเกิดอุบัติเหตุบน
ท้องถนน จึงมีนโยบายให้กล้องมองหลังเป็นอุปกรณ์มาตรฐานสำาหรับยานยนต์ใหม่ในอนาคต ซ่ึงส่งผลดีต่อยอดขายกล้องและเคร่ือง
เสียงติดรถยนต์ของบริษัท นอกจากน้ีบริษัทยังมีมาตรฐานการผลิตอยู่ในระดับสูง รวมไปถึงการคัดสรรวัสดุท่ีใช้ในการผลิต ส่งผลให้
อุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ของบริษัทเป็นท่ียอมรับของลูกค้า อย่างไรก็ตามวัตถุดิบประเภทสายไฟจำาเป็นต้องนำาเข้าจากต่างประเทศ ถึง
แม้ว่าบริษัทจะมีมูลค่าการนำาเข้าลดลงแต่ยังถือว่ามีมูลค่าสูง ส่งผลให้บริษัทมีภาระด้านต้นทุนในการผลิตเพ่ิมสูงข้ึนเช่นเดียวกัน
 2) ผลการศึกษาด้านเทคนิคโครงการลงทุนโรงงานผลิตสายไฟเพ่ือทดแทนการนำาเข้าของบริษัท เอส จำากัด ในจังหวัด
ชลบุรี ต้ังอยู่ในพ้ืนท่ีของนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร เฟส 10 ตำาบลมาบโป่ง อำาเภอพานทอง จังหวัดชลบุรี บนท่ีดินขนาด 19 ไร่ 
2 งาน เป็นอุตสาหกรรม เน่ืองจากในปัจจุบันบริษัท เอส จำากัด ไม่มีสายการผลิตลวดทองแดง จึงจำาเป็นต้องนำาเข้าเคร่ืองจักรจาก
ต่างประเทศ ซ่ึงผลการศึกษาสภาพท่ัวไปของกระบวนการผลิตสายไฟ มีรายละเอียดดังน้ี
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 2.1) การหลอม โดยการนำาแผ่นทองแดงบริสุทธิ์ร้อยละ 99.9 เข้าสู่เตาหลอมที่อุณหภูมิ 1,150 องศาเซลเซียส แผ่น
ทองแดงที่หลอมละลายเป็นทองแดงเหลวจะไหลไปยังเตาพักอย่างต่อเน่ือง เพื่อรักษาอุณหภูมิของน้ำาทองแดงไว้ที่ 1,130 องศา
เซลเซียส ป้องกันการแข็งตัวก่อนเข้าเบ้ารับ
 2.2) การหล่อ โดยทองแดงเหลวที่ออกจากเตาพักจะถูกเทลงเบ้ารับ ซึ่งต้องเผาด้วยก๊าซออกซิเจนและอะเซทิลีนเพื่อ
เคลือบเบ้ารับและป้องกันไม่ให้ทองแดงเกาะตัวติดกับเบ้ารับเม่ือทองแดงแข็งตัวเป็นแท่งทองแดง โดยแท่งทองแดงที่ออกจาก
เครื่องหล่อจะถูกตัดแต่งขอบเพื่อให้มีพื้นที่หน้าตัดเป็นส่ีเหล่ียมคางหมู 
 2.3) การรีดลดขนาด โดยแท่งจะถูกส่งไปยังเคร่ืองรีดลดขนาด ซ่ึงจะทำาการลดขนาดลวดทองแดงให้มีเส้นผ่านศูนย์กลาง 
8 มิลลิเมตร หลังจากน้ันจะทำาการรีดลดขาดอีก 2 คร้ัง เพ่ือให้ได้ลวดทองแดงท่ีมีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 0.15 มิลลิเมตร 
 2.4) การปรับสภาพผิวด้วยสารละลายไอโซโพรพิลแอลกอฮอล์ (Isopropyl Alcohol: IPA) โดยจะผสมไอโซโพรพิล
แอลกอฮอล์กับน้ำา ในสัดส่วนร้อยละ 1.2 : 98.8 เพ่ือขจัดออกไซด์บนผิวลวดทองแดงให้ผิวทองแดงมีความเงาและสะอาด หลังจากนั้น
จะทำาการเคลือบผิวลวดทองแดงด้วย Wax เพื่อป้องกันการเกิดออกไซด์ของทองแดง 
 2.5) การม้วน โดยลวดทองแดงท่ีได้จะนำามาม้วนเพ่ือจัดเก็บภายในอาคาร แล้วรอเข้าสู่กระบวนการถัดไป และบางส่วนท่ีไม่ได้
คุณภาพจะถูกนำากลับไปหลอมใหม่ 
 2.6) การบิดเกลียว โดยการนำาลวดทองแดงจำานวน 25 เส้น ไปเข้าเคร่ืองบิดเกลียวให้ลวดทองแดงรวมเป็นมัดเดียวกัน เพ่ือให้
สามารถรับแรงดันกระแสไฟฟ้าได้เหมาะสมกับการนำาไปใช้งาน 
 2.7) การหุ้มฉนวน จะนำาเส้นลวดท่ีผ่านข้ันตอนการบิดเกลียวแล้วไปเข้าเคร่ืองหุ้มฉนวนพีวีซี เพ่ือป้องกันการเกิดไฟฟ้าลัดวงจร 
และสามารถใช้งานในอุณหภูมิท่ีสูงข้ึนได้ หลังจากน้ันจะนำาสายไฟที่หุ้มฉนวนแล้วไหลผ่านน้ำาเพื่อให้เกิดกระบวนการหล่อเย็นจน
เกิดการแข็งตัวเป็นรูปร่างของสายไฟ 
 2.8) การตัดสายไฟ  จะนำาสายไฟสำาเร็จรูปไปเข้าเครื่องตัดอัตโนมัติเพื่อให้ได้สายไฟที่มีความยาวตามมาตรฐานตาม
แบบแผนท่ีวิศวกรได้ทำาการออกแบบลักษณะสายไฟไว้ โดยสายไฟสำาหรับกล้องติดรถยนต์จะมีความยาวประมาณ 1,500 มิลลิเมตร 
หรือ 1.5 เมตร ส่วนสายไฟสำาหรับเคร่ืองเสียงและเคร่ืองขยายเสียงจะมีความยาว 30 เซนติเมตร และนำามาเช่ือต่อกับตัว Terminal 
 2.9) การประกอบสายไฟสำาหรับกล้องติดรถยนต์จะใช้สายไฟ 6 เส้น ส่วนเคร่ืองเสียงและเคร่ืองขยายเสียงจะใช้สายไฟ 
16 เส้นมาต่อเข้ากับ Connector ตามแบบแผนท่ีวิศวกรได้ทำาการออกแบบลักษณะสายไฟไว้ ซ่ึงตัว Connector น้ีจะเป็นตัวต่อกับ
กล้องติด และเคร่ืองเสียงติดรถยนต์ของบริษัทอีกทอดหน่ึง
 กระบวนการผลิตสายไฟของโครงการจะเลือกใช้เตาหลอมแบบต่อเน่ือง (South wire Continuous Rod: SCR) เพ่ือ
ให้ได้ลวดทองแดงท่ีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 8 มิลลิเมตร และใช้เคร่ืองจักรประกอบด้วย เคร่ืองรีดรุ่น DL400-13 เพ่ือลดขนาด
เส้นผ่านศูนย์ของลวดทองแดงจาก 8 มิลลิเมตรให้เหลือขนาด 1.5 มิลลิเมตร และ SMD205T เพ่ือลดขนาดเส้นผ่านศูนย์ของลวด
ทองแดงจาก 1.5 มิลลิเมตรให้เหลือขนาด 0.15 มิลลิเมตร เคร่ืองบิดเกลียวรุ่น FC-500B เคร่ืองหุ้มฉนวนรุ่น GT-70MM และ
เคร่ืองตัดและย้ำาสายไฟรุ่น ZOKO-066 โดยโครงการจะใช้กำาลังการผลิตสายไฟท่ีร้อยละ 65
 3) จากผลการศึกษาทางด้านการเงินพบว่า กรณีไม่ขอรับสิทธิประโยชน์ และกรณีขอรับสิทธิประโยชน์จากการส่งเสริมการ
ลงทุน ได้ต้นทุนเฉล่ียถ่วงน้ำาหนัก (WACC) ร้อยละ 9.49 และ 9.57 ตามลำาดับ ปรากฏว่ามีมูลค่าปัจจุบันสุทธิ (NPV) มากกว่า 0 
มีอัตราผลตอบแทนภายใน (IRR) และอัตราผลตอบแทนภายในที่ปรับค่าแล้ว (MIRR) มากกว่าต้นทุนเฉล่ียถ่วงน้ำาหนัก (WACC) 
และมีดัชนีความสามารถในการทำากำาไร (PI) มากกว่า 1 ดังน้ันโครงการน้ีจึงมีความคุ้มค่าในการลงทุน สามารถลดต้นทุนของบริษัท
ได้ ในส่วนของความสามารถในการรับความแปรเปล่ียนของโครงการพบว่า 1) การทดสอบค่าความแปรเปล่ียนทางด้านผลตอบแทน 
(SVTB) ผลตอบแทนสามารถลดลงได้สูงสุดเท่ากับร้อยละ 18.38 และ 19.05 ตามลำาดับ และ 2) การทดสอบค่าความแปรเปล่ียน
ด้านต้นทุนรวม (SVTC) ต้นทุนรวมสามารถเพิ่มขึ้นได้สูงสุดเท่ากับร้อยละ 22.52 และ 23.54 ตามลำาดับ แสดงว่าโครงการน้ีมีความ
เส่ียงต่ำา ดังแสดงในตารางที่ 2
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ตัวช้ีวัด Non BOI BOI หลักเกณฑ์ในการตัดสินใจลงทุน
NPV 260,815,029 268,677,016 NPV  ≥  0
IRR 15.45 15.82 IRR  ≥  WACC

MIRR 11.57 11.70 MIRR  ≥  WACC
PI 1.45 1.47 PI  ≥  1

SVTB 18.38 19.05 -

SVTC 22.52 23.54 -

ตารางท่ี 2  ผลการวิเคราะห์ทางการเงินและการทดสอบค่าความแปรเปล่ียนท่ีอายุโครงการ 21 ปี

 ที่มา: จากการคำานวณ (2560)

อภิปรายผล
 1) จากผลการศึกษาสภาพทั่วไปของสถานการณ์ทางธุรกิจพบว่า บริษัท เอส จำากัด เป็นผู้ผลิตและส่งออกอุปกรณ์
อิเล็กทรอนิกส์สำาหรับติดรถยนต์ แบ่งออกเป็น 2 กลุ่ม ได้แก่ กลุ่มที่ 1 ผลิตภัณฑ์ที่มีแนวโน้มของยอดขายค่อนข้างสม่ำาเสมอ 
(เครื่องเสียงติดรถยนต์) ซ่ึงเป็นไปตามภาวะอุตสาหกรรมยานยนต์โลกท่ีอยู่ในช่วงชะลอตัว แต่จากการท่ีเคร่ืองเสียงเป็นอุปกรณ์
มาตรฐานของรถยนต์ ทำาให้เคร่ืองเสียงติดรถยนต์มียอดขายค่อนข้างคงท่ี และกลุ่มท่ี 2 ผลิตภัณฑ์ท่ีมีแนวโน้มของยอดขายเพ่ิมข้ึน 
(กล้องติดรถยนต์) ซึ่งเป็นเทคโนโลยีเพื่อเพิ่มมาตรฐานความปลอดภัยที่ช่วยป้องกันการเกิดอุบัติเหตุในมุมอับขณะถอยรถยนต์ 
ทำาให้เป็นที่ต้องการของผู้ใช้รถยนต์ในปัจจุบัน นอกจากน้ีในหลายประเทศมีการออกกฎหมายหรือข้อกำาหนดให้กล้องติดรถยนต์
เป็นอุปกรณ์พ้ืนฐานสำาหรับรถยนต์ใหม่ เพ่ือลดการเกิดอุบัติเหตุ จากสาเหตุดังกล่าวจึงเป็นปัจจัยท่ีสนับสนุนให้กล้องติดรถยนต์
ของบริษัท เอส จำากัด เป็นผลิตภัณฑ์ท่ีมีแนวโน้มของยอดขายเพ่ิมข้ึน จากความนิยมของกล้องติดรถยนต์ทำาให้ดึงดูดผู้ผลิต
รายใหม่เข้ามา แต่บริษัทมีจุดอ่อนทางด้านการนำาเข้าสายไฟจากต่างประเทศ เนื่องจากมีต้นทุนต่ำากว่าการสั่งซื้อจากภายใน
ประเทศ แต่ก็ยังคงประสบปัญหาทางด้านการขนส่งสินค้า ทำาให้เกิดความล่าช้าในการผลิต จึงเป็นที่มาของโครงการที่
ต้องการจะรักษาคุณภาพของสินค้า และลดต้นทุนในการผลิตของบริษัท ซึ่งสอดคล้องกับงานวิจัยที่เกี่ยวข้องของผู้ศึกษา
ท่านอื่นที่ทำาการสำารวจสภาพทั่วไปของโครงการ (วรัทยา  เหย้าสุวรรณ, 2559)
 2) จากผลการศึกษาด้านเทคนิคเกี่ยวกับกระบวนการผลิตและเครื่องจักรที่ใช้ในโครงการ โดยการวิเคราะห์ตาม
ทฤษฎีการวิเคราะห์ความเป็นไปได้ทางเทคนิค (หฤทัย  มีนะพันธ์, 2550; จุไร ทัพวงษ์ และคณะ, 2555) พบว่า กระบวนการ
ผลิตสายไฟเริ่มจากการหลอม การหล่อ และการรีดจนได้เป็นลวดทองแดงขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 0.15 มิลลิเมตร แล้ว
ทำาการบิดเกลียวให้ลวดทองแดงเป็นมัดเดียวกัน แล้วนำาไปหุ้มฉนวนและตัดสายไฟหลังจากนั้นนำาไปต่อกับตัวเชื่อมต่อ
ของกล้อง และเครื่องสียงติดรถยนต์ เครื่องจักรที่ใช้ประกอบด้วย เครื่องรีดรุ่น DL400-13 และ SMD205T เครื่องบิด
เกลียวรุ่น FC-500B เครื่องหุ้มฉนวนรุ่น GT-70MM และเครื่องตัดและย้ำาสายไฟรุ่น ZOKO-066 โดยสาเหตุที่โครงการ
ตัดสินใจเลือกใช้เครื่องจักรดังกล่าว เนื่องจากศักยภาพและคุณสมบัติของเครื่องจักรมีความเหมาะสมตามจุดประสงค์ของ
การผลิตสายไฟในแต่ละขั้นตอน ซึ่งโครงการตั้งอยู่ในพื้นที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร เฟส 10 ตำาบลมาบโป่ง อำาเภอ
พานทอง จังหวัดชลบุรี บนที่ดินขนาด 19 ไร่ 2 งาน เนื่องจากพื้นที่ดังกล่าวอยู่ในเขตอุตสาหกรรมที่ได้รับสิทธิประโยชน์
ทางภาษีตามนโยบายการส่งเสริมการลงทุน ซึ่งสอดคล้องกับงานวิจัยที่เกี่ยวข้องของผู้ศึกษาท่านอื่นที่ทำาการสำารวจสภาพ
ทั่วไปของโครงการ (ดวงใจ  จีนานุรักษ์, 2557; สงกรานต์  สังขรัตน์, 2558; วรัทยา  เหย้าสุวรรณ, 2559)
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 3) จากผลการศึกษาทางด้านการเงิน โดยการวิเคราะห์ตามทฤษฎีการวิเคราะห์ความเป็นไปได้ทางการเงิน (Koh A. 
et al, 2014; หฤทัย  มีนะพันธ์, 2550; จุไร ทัพวงษ์ และคณะ, 2555) พบว่า มูลค่าปัจจุบันสุทธิของโครงการ (NPV) ของ
ทั้ง 2 กรณี มีค่ามากกว่าศูนย์ อัตราผลตอบแทนภายในโครงการ (IRR) และ อัตราผลตอบแทนภายในโครงการท่ีมีการปรับค่าแล้ว 
(MIRR) ของท้ัง 2 กรณีมีค่ามากกว่าต้นทุนเงินทุนเฉล่ียถ่วงน้ำาหนัก และดัชนีกำาไร (PI) ของท้ัง 2 กรณีมีค่ามากกว่า 1 เท่า ดังน้ัน
โครงการน้ีมีความคุ้มค่าในการลงทุนหรือเลือกรับโครงการ เม่ือเปรียบค่าของตัวช้ีวัดจากประมาณการกับหลักเกณฑ์การตัดสินใจ บริษัท
ควรเลือกรับการลงทุนในโครงการกรณีขอรับสิทธิประโยชน์จากการส่งเสริมการลงทุน เน่ืองจากมีความคุ้มค่าแก่การลงทุนมากกว่า
กรณีไม่ขอรับสิทธิประโยชน์จากการส่งเสริมการลงทุน อีกทั้งยังได้รับสิทธิประโยชน์ทางภาษีเงินได้นิติบุคคลและอากรขาเข้า ซึ่งจะ
ส่งผลดีกับโครงการมากกว่า และจากผลการทดสอบความสามารถในการรับความแปรเปลี่ยนจะเห็นได้ว่า โครงการมีความ
สามารถในการรองรับความเปลี่ยนแปลงทั้งในด้านผลตอบแทนและต้นทุนรวมได้มาก ซึ่งสอดคล้องกับงานวิจัยที่เก่ียวข้อง
ของผู้ศึกษาท่านอื่นที่ทำาการสำารวจสภาพทั่วไปของโครงการ (ดวงใจ  จีนานุรักษ์, 2557; สงกรานต์  สังขรัตน์, 2558; วรัทยา  
เหย้าสุวรรณ, 2559)

สรุป
 การศึกษาความเป็นไปได้ในการลงทุนโรงงานผลิตสายไฟของบริษัท เอส จำากัด จังหวัดชลบุรี ได้ทำาการค้นคว้า
จากตำารา และเอกสารทางวิชาการที่เก่ียวข้อง เพื่อวิเคราะห์ความเป็นไปได้ทางด้านเทคนิคเก่ียวกับกระบวนการผลิตสายไฟ 
เครื่องจักรที่ใช้ในกระบวนการผลิต และวิเคราะห์ทางด้านการเงิน ภายใต้สถานการณ์ทางธุรกิจของบริษัท และสิทธิประโยชน์
การส่งเสริมการลงทุน มาคำานวณมูลค่าเงินตามกาลเวลา ซึ่งสรุปได้ว่าบริษัท เอส จำากัด เป็นผู้ผลิตและส่งออกอุปกรณ์
อิเล็กทรอนิกส์ประเภท กล้องติดรถยนต์ที่มีแนวโน้มของยอดขายเพิ่มขึ้น และเครื่องเสียงติดรถยนต์ที่มียอดขายค่อนข้างคงที่ 
แต่วัตถุดิบประเภทสายไฟจำาเป็นต้องนำาเข้าจากต่างประเทศ ทำาให้บริษัทมีต้นทุนในการผลิตเพิ่มขึ้น บริษัทจึงต้องการลดต้นทุน
ค่าสายไฟด้วยการตั้งโรงงานผลิตเอง ผลการศึกษาทางเทคนิคพบว่า กระบวนการผลิตสายไฟเริ่มจากการหลอม การหล่อ 
และการรีดจนได้เป็นลวดทองแดงขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 0.15 มิลลิเมตร ตามด้วยการบิดเกลียวให้ลวดทองแดงเป็นมัด
เดียวกัน ก่อนนำาไปหุ้มฉนวนและตัดสายไฟ จากน้ันนำาไปต่อกับตัวเชื่อมต่อของกล้อง และเครื่องเสียงติดรถยนต์ เครื่องจักรที่
ใช้ประกอบด้วย เครื่องรีดรุ่น DL400-13 และ SMD205T เครื่องบิดเกลียวรุ่น FC-500B เครื่องหุ้มฉนวนรุ่น GT-70MM และ
เครื่องตัดและย้ำาสายไฟรุ่น ZOKO-066 โครงการตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร บนที่ดิน 19 ไร่ ผลการศึกษาทางการ
เงินที่อายุโครงการ 21 ปี กรณีไม่ขอรับสิทธิประโยชน์และขอรับสิทธิประโยชน์จากการส่งเสริมการลงทุน ได้ต้นทุนเฉล่ียถ่วงน้ำา
หนักร้อยละ 9.49 และ 9.57 ตามลำาดับ ปรากฏว่ามีมูลค่าปัจจุบันสุทธิ 260,815,029 และ 268,677,016 บาท อัตราผลตอบแทน
ภายในร้อยละ 15.45 และ 15.82 อัตราผลตอบแทนภายในที่ปรับค่าแล้วร้อยละ 11.57 และ 11.70 ดัชนีกำาไร 1.45 และ 1.47 
เท่า ตามลำาดับ เม่ือทดสอบค่าความแปรเปล่ียนพบว่า ผลตอบแทนลดลงได้ร้อยละ 18.38 และ 19.05 และต้นทุนรวมเพิ่มขึ้น
ได้ร้อยละ 22.52 และ 23.54 ตามลำาดับ จึงสามารถสรุปได้ว่าโครงการลงทุนโรงงานผลิตสายไฟของบริษัท เอส จำากัด ในจังหวัด
ชลบุรี มีความคุ้มค่าในการลงทุน และโครงการมีความเส่ียงต่ำา

ข้อเสนอแนะ
 ข้อเสนอแนะในการนำาผลงานวิจัยไปใช้ประโชน์
 1. จากผลการศึกษาด้านสภาพทั่วไปของสถานการณ์ทางธุรกิจพบว่า บริษัท เอส จำากัด เป็นผู้ผลิตเพื่อส่งออกเพียง
อย่างเดียว   บริษัทควรทำาการศึกษาตลาดยานยนต์ภายในประเทศไทย  เพื่อเป็นการขยายตลาด และเป็นการเพิ่มส่วนแบ่ง
การตลาดของบริษัท เน่ืองจากประเทศไทยเป็นแหล่งผลิตยานยนต์อันดับ 1 ของอาเซียน ประกอบกับประเทศไทยมีปริมาณ
ยานยนต์ทั้งใหม่และเก่าที่ยังสามารถใช้งานได้จำานวนมาก 
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 2. จากการศึกษาทางเทคนิคพบว่า โครงการดำาเนินการผลิตสายไฟอยู่ที่ร้อยละ 65 เท่าน้ัน ซึ่งโครงการยังสามารถ
เพิ่มกำาลังการผลิตสายไฟได้ สำาหรับกรณีที่มีการขยายตลาดของผลิตภัณฑ์ทั้งในประเภทเครื่องเสียงติดรถยนต์ และกล้อง
ติดรถยนต์
 3. จากผลการศึกษาทางการเงิน พบว่าการขอรับสิทธิประโยชน์จากการส่งเสริมการลงทุนในการยกเว้นภาษีเงินได้
นิติบุคคล จะทำาให้ผู้ประกอบการได้รับมูลค่าปัจจุบันสุทธิ (NPV) มากกว่าการไม่ขอรับสิทธิประโยชน์ตากการส่งเสริมการลงทุน 
เท่ากับ 7,861,987 บาท และจะทำาให้ผู้ประกอบการได้รับอัตราผลตอบแทนภายในโครงการ (IRR), อัตราผลตอบแทนภายใน
โครงการที่มีการปรับค่าแล้ว (MIRR) และดัชนีกำาไร (PI) ที่สูงกว่าการไม่ขอรับสิทธิประโยชน์ ดังน้ันผู้ประกอบการที่สนใจ
ประกอบธุรกิจโรงงานผลิตสายไฟ ควรดำาเนินการย่ืนขอรับสิทธิประโยชน์จากการส่งเสริมการลงทุน
 ข้อเสนอแนะในการวิจัยครั้งต่อไป
 1. บริษัทแม่ควรนำาผลการวิจัยไปต่อยอดทางธุรกิจ โดยให้โรงงานผลิตสายไฟเพื่อใช้เป็นวัตถุดิบสำาหรับอุปกรณ์
อิเล็กทรอนิกส์ทุกประเภท เพื่อเป็นการควบคุมคุณภาพในการผลิตให้ได้มาตรฐานเดียวกัน และเพื่อเป็นการลดต้นทุนในการ
ผลิตของบริษัท รวมถึงการใช้เครื่องจักรให้มีประสิทธิภาพสูงสุด เน่ืองจากโครงการลงทุนโรงงานผลิตสายไฟดำาเนินการผลิต
เพียงร้อยละ 65 เท่าน้ัน
 2. หากบริษัทแม่จะทำาการขยายตลาดในธุรกิจต้นน้ำา ควรศึกษาตลาดสายไฟสำาหรับอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ภายใน
ประเทศไทยให้ทราบถึงคุณสมบัติ ลักษณะ และราคาของสายไฟ เพื่อที่บริษัทจะสามารถแข่งขันกับผู้ผลิตสายไฟภายใน
ประเทศได้ นอกจากน้ี หากสายไฟที่ผลิตได้มีลักษณะและคุณสมบัติเหมือนกันคู่แข่งทุกประการ แต่มีราคาขายต่ำากว่า จะทำาให้
บริษัทสามารถแย่งชิงส่วนแบ่งการตลาด และกลายเป็นผู้นำาหรือผู้ผลิตรายใหญ่ภายในประเทศได้
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