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บทคัดย่อ  
 บทความนี้ เป็นส่วนหนึ่งของวิทยานิพนธ์เรื่อง การวางผังโรงงานผลิตช้ินส่วนคอนกรีตส าเร็จรูปในพื้นที่
กรุงเทพมหานครและปริมณฑล หลักสูตรสถาปัตยกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาเทคโนโลยีสถาปัตยกรรม สถาบันเทคโนโลยี
พระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง มีวัตถุประสงค์เพื่อศึกษารูปแบบผังโรงงานผลิตช้ินส่วนคอนกรีตส าเร็จรูป โดย
ท าการศึกษาข้อมูลทางกายภาพของโรงงาน ศึกษาอัตราส่วนการใช้พื้นที่ ศึกษาขบวนการผลิต และความสัมพันธ์ของขั้นตอน
การท างาน   
 ผู้วิจัยได้ท าการคัดเลือกโรงงานในพ้ืนที่กรุงเทพมหานครและปริมณฑลเพื่อเป็นข้อมูลในการศึกษา โดยพิจารณาจาก
ระยะเวลาที่เริ่มมีการผลิตชิ้นส่วนคอนกรีตส าเร็จรูปในประเทศไทย (พ.ศ. 2537) ถึงปัจจุบันท่ีได้ท าการวิจัย (พ.ศ. 2563) เป็น
จ านวน 4 โรงงานได้แก่ 1. โรงงานบริษัท ซีคอนคอนสตรัคช่ัน ซีสเท็ม 2. โรงงานบริษัท ดรีมแลนด์ พร๊อพเพอร์ตี้ 3. โรงงาน
บริษัท ซีโพส 4. โรงงานบริษัท พี เค พรีคลาสท์ ผู้วิจัยได้ท าการลงพื้นที่เก็บข้อมูลด้วยวิธีการสังเกตการณ์ จดบันทึก วัดระยะ 
และการสัมภาษณ์ผู้เกี่ยวข้องในโครงการเพื่อจัดท าแบบผงัโรงงาน รูปตัด ขบวนการผลิต อัตราส่วนพ้ืนท่ี แล้วจึงน ามาวิเคราะห์
หารูปแบบของโรงงานผลิตชิ้นส่วนคอนกรีตส าเร็จรูป โดยบทความในครั้งน้ีเป็นการวิเคราะห์ข้อมูลทางกายภาพของโรงงาน ไม่
รวมถึงข้อมูลทางการผลิตเฉพาะของแต่ละโรงงาน 
 จากการศึกษาโรงงานตัวอย่างและน ามาวิเคราะห์ผ่านขบวนการ พบว่าโรงงานผลิตช้ินส่วนคอนกรีตส าเร็จรูป มี
รูปแบบการวางผังที่ใกล้เคียงกันคือ รูปแบบเส้นทางสัญจร 2 ช่องทางเป็นลักษณะวนรอบโรงงานผลิต มีรูปแบบความสูง
โรงงาน 2 รูปแบบที่สอดคล้องกับขั้นตอนการผลิต ประเภทของเครนที่ใช้ในโรงงาน และอัตราส่วนของพื้นที่ 4 ประเภทคือ 
พื้นที่การผลิต พื้นที่คลังสินค้า พื้นถนน และพื้นที่อื่น ๆ ซึ่งจากการศึกษาข้อมูลพบว่าทั้ง 4 ประเภทมีอัตราส่วนพื้นที่เท่ากับ 
24:12:49:15 ตามล าดับ 
 
ค ำส ำคัญ:  ผังโรงงาน  โรงงาน  ช้ินส่วนคอนกรีตส าเร็จรูป  กรุงเทพมหานครและปริมณฑล 
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Abstract  
This article was submitted as the partial fulfillment for thesis entitled PLANT LAYOUT OF PRECAST 

CONCRETE COMPONENT PRODUCTION PLANTS IN BANGKOK METROPOLITAN REGION under Master of 
Architecture Program in Architectural Technology, King Mongkut's Institute of Technology Ladkrabang.  The 
objective of this study was to study the precast concrete production plant layout by studying the physical 
data of the plants, the area usage ratio, production process and production process relationship.  

The researchers selected the plants in Bangkok Metropolitan Region to be studied by considering 
the time when the precast concrete parts were produced in Thailand ( 1994)  until the researching year 
(2020). The studied plants were 1. Seacon Construction System. 2. Dreamland Property. 3. C-post. and 4. 
PKprecast.  The researchers did the fieldwork to collect the data by surveying, recording, measuring and 
interviewing the project’ s related to arrange factory layout, section, production process, space ratio then 
analyzed the layout of precast concrete plants. This article is an analysis of the physical data of the factory. 
Not including the specific production information of each factory 

From the study on sample plants and analysis process, it was found that there was similar layout 
of the precast concrete plants which was 2 commuting channels circulating around the plants. The 2 height 
layouts in concordance with the production process, cranes used in the plants and 4 types of area ratio 
which were production area, warehouse area, street and other areas.  The study found that the ratio of 
those 4 types were 24: 12: 49: 15 respectively.  
 
keywords: plant layout, plant, precast concrete, Bangkok Metropolitan 
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บทน า 
 ในปัจจุบันอุตสาหกรรมการก่อสร้างในประเทศไทยมีแนวโน้มในการใช้เทคโนโลยีต่าง ๆ เข้ามาใช้งาน และเพิ่มระบบ
การก่อสร้างส าเร็จรูปที่มากขึ้น เนื่องด้วยปัจจัยความต้องการใช้เวลาก่อสร้างให้น้อยลง มีการลดการพึ่งพาความช านาญของ
แรงงาน และความสามารถในการควบคุมคุณภาพการผลิต โดยยังคงความสามารถตอบสนองความต้องการของลูกค้า 
ผู้ประกอบการส่วนใหญ่จึงนิยมน าระบบส าเร็จรูปมาใช้ในการก่อสร้างอาคารที่อยู่อาศัย1 โดยการผลิตชิ้นส่วนส าเร็จรูปเพื่อมา
ใช้ในงานนั้น ต้องมีพื้นที่ในการท าช้ินงาน พื้นที่ในการผลิตช้ินงานส าเร็จรูปนั้นมีทั้งแบบการผลิตที่หน้างาน และแบบผลิตที่
โรงงานส าหรับผลิตชิ้นงานโดยเฉพาะ 
 โรงงานผลิต จึงเป็นปัจจัยส าคัญในการผลิตชิ้นส่วนส าเร็จรูป การออกแบบโรงงานจ าเป็นต้องค านึงถึงด้านต่าง ๆ เช่น 
ที่ตั้งโครงการ ขนาดของโรงงาน ระบบการผลิต การขนส่ง และการบริหารการจัดการ การออกแบบโรงงานที่มีความเหมาะสม 
จะท าให้การผลิตชิ้นงานเป็นไปได้อย่างมีประสิทธิภาพ2  
 ในประเทศไทย มีโรงงานอุตสาหกรรมเพื่อการผลิตช้ินส่วนคอนกรีตส าเร็จรูปอยู่มากมาย จากการศึกษาข้อมูลพบว่า 
โรงงานผลิตชิ้นส่วนคอนกรีตส าเร็จส่วนมากมีที่ตั้งโครงการอยู่บนพื้นที่ภาคกลางจังหวัดกรุงเทพมหานครและปริมณฑล เนื่อง
ด้วยปัจจัยต่าง ๆ ที่เหมาะสม เช่น ปัจจัยด้านการคมนาคม ปัจจัยด้านการเติบโตของประชากรที่ท าให้มีการสร้างโครงการที่อยู่
อาศัยมากขึ้น ปัจจัยทางด้านสภาพภูมิประเทศท่ีเหมาะสมในการตั้งโรงงาน เป็นต้น 

 

   
ภาพ 1 โรงงานผลิตชิ้นส่วนคอนกรีตส าเร็จรูป 

ที่มา: ผู้วิจยั 
  

เพื่อให้เกิดความรู้ความเข้าใจในการวางผังโรงงานผลิตช้ินส่วนคอนกรีตส าเร็จรูปให้มีประสิทธิภาพ จึงได้ท าการ
รวบรวมรูปแบบผังโรงงานมาศึกษาข้อพิจารณาต่าง ๆ ในการออกแบบวางผังโรงงาน ด้วยวิธีการใช้ หลักการวางผังโรงงาน
อย่างมีระบบ (Systematic Layout Planning : SLP ) โดยน าผลการศึกษาในด้านต่าง ๆ มาเปรียบเทียบและวิเคราะห์ เพื่อ
เสนอแนะเป็นแนวทางในการวางผังโรงงานท่ีเหมาะสมต่อไป 
 

วัตถุประสงค์ของการศึกษา 
 1) เพื่อศึกษารวบรวมรูปแบบผังโรงงานผลิตชิ้นส่วนคอนกรีตส าเร็จรปู 
 2) เพื่อศึกษาวิเคราะห์และเปรียบเทียบผังโรงงานผลิตชิ้นส่วนคอนกรีตส าเร็จรูป 
 
 
  

                                                 
1 “ก่อสร้ำงบ้ำนเสร็จไวได้ด้วยระบบก่อสร้ำงแบบส ำเร็จรปู,” สาโรช พระวงค์, สืบค้น 23 กุมภาพันธ์ 2563, 
www.scgbuildinmaterials.com/th/CAMPAIGN/INSPIRATION-HOUSE/. 
2 สมศักดิ์ ตรีสัตย์, ควำมส ำคัญของกำรวำงผังโรงงำน, พิมพ์ครั้งที่ 31 (กรุงเทพฯ: โรงพิมพ์ หจก. ที. เอส. บี., 2560). 
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ขอบเขตการศึกษา 
 ขอบเขตการศึกษาสามารถแบ่งออกเป็น 2 ส่วน ดังต่อไปนี้ (1) ขอบเขตด้านพื้นที่และสถานที่ โรงงานผลิตช้ินส่วน
คอนกรีตส าเร็จรูปในพ้ืนท่ีกรุงเทพมหานครและปริมณฑล (2) ขอบเขตด้านเนื้อหา ศึกษาลักษณะการใช้งานโรงงาน การวางผัง
โรงงาน ทางสัญจร ขั้นตอนการผลิต โดยการ สังเกต สอบถาม สัมภาษณ์ ถ่ายภาพ วาดภาพ จดบันทึก ทางด้านบุคลากรที่
เกี่ยวข้อง เพื่อน าไปสู่การวิเคราะห์ข้อมูลต่อไป 
 

วิธีด าเนินการศึกษา 
 การวิจัยในครั้งนี้ ได้ท าการแบ่งการศึกษาออกเป็น 2 ส่วนคือ ข้อมูลปฐมภูมิ และข้อมูลทุติยภูมิ โดยมีรายละเอียด
ดังต่อไปนี้ 
 1. การศึกษาข้อมูลปฐมภูมิ 
 ศึกษาโดยการรวบรวมข้อมูลจากการลงพื้นที่โครงการ ท าการเก็บข้อมูลด้วยการสังเกตการณ์ บันทึกภาพถ่าย จด
บันทึกข้อมูล วัดระยะ และการสัมภาษณ์ผู้เกี่ยวข้องในโครงการ ในขั้นตอนนี้เป็นส่วนของการด าเนินการขั้นแรกโดยการศึกษา
ข้อมูลพื้นฐานท่ีเกี่ยวข้องกับการวางผังโรงงานผลิตชิ้นส่วนคอนกรีตส าเร็จรูป และพื้นท่ีใช้งานของโครงการ 
 2. การศึกษาข้อมูลทุติยภูมิ 
 ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับการวางผังโรงงาน และขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วนคอนกรีตส าเร็จรปูจากหนังสือ บทความ งานวิจัย
ที่เกี่ยวข้อง และจากข้อมูลสื่อสิ่งพิมพ์ หรือข้อมูลทางสถิติอื่น ๆ ที่น่าเช่ือถือและสามารถน าไปใช้อ้างอิงได้ เป็นการศึกษาเพื่อ
น าข้อมูลดังกล่าวมาใช้ในการวิเคราะห์และอ้างอิงในการวิจัย 
 จากการทบทวนวรรณกรรมนั้นแสดงให้เห็นถึงทฤษฎีการออกแบบและวางผังโรงงานอย่างมีระบบ เข้ามาช่วยในการ
วิเคราะห์ข้อมูล โดยจ าเป็นต้องมีการเก็บข้อมูลโครงการกรณีศึกษาในด้านต่าง ๆ เพื่อน ามาวิเคราะห์ให้ได้แนวทางที่เหมาะสม
ในการวางผังโรงงานผลิตชิ้นส่วนคอนกรีตส าเร็จรูป โดยการท าวิจัยในครั้งนีม้ีกรอบแนวคิดการศึกษาดังนี้ 
 

 
ภาพ 2 แสดงกรอบแนวคิดของผู้วิจยั 

 
  

   ขนาดของพื้นที ่

การวางผังโรงงาน
อย่างมีระบบ 
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การเลือกตัวอย่างท่ีใช้ในการศึกษา 
 การศึกษาในครั้งนี้ ผู้วิจัยได้ท าการลงพื้นที่เพื่อเก็บข้อมูล ณ สถานที่จริง เพื่อน าข้อมูลที่ได้มาเปรียบเทียบรูปแบบ
ของโรงงานผลิตชิ้นส่วนคอนกรีตส าเร็จรูป โดยผู้วิจัยได้ก าหนดขอบเขตการเลือกกลุ่มตัวอย่างในการศึกษาไว้ ดังนี ้
 1) เป็นโรงงานผลิตช้ินส่วนคอนกรีตส าเร็จรูปที่จดทะเบียนกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม ที่มีที่ตั้งอยู่ในพื้นที่จังหวัด
กรุงเทพมหานครและปริมณฑล 
 2) เป็นโรงงานท่ีผลิตชิ้นส่วนคอนกรีตส าเร็จรูปด้วยการใช้ก าลังคนเป็นหลัก  
 3) คัดเลือก 4 โครงการที่มีระยะเวลาเริ่มกิจการต่างกันตามระยะเวลาที่มีการท าโครงการโรงงานผลิตผนังคอนกรีต
ส าเร็จรูปในประเทศไทย (พ.ศ. 2537) จนถึงปัจจุบันท่ีได้ท าการวิจัย (พ.ศ. 2563) 
 จากการศึกษาขอบเขตการเลือกกลุ่มตัวอย่างพบว่า โรงงานผลิตชิ้นส่วนคอนกรีตส าเร็จรูปที่ได้มีการขึ้นทะเบียนกับ
กรมโรงงานอุตสาหกรรม ที่มีท่ีตั้งโครงการอยู่ในเขตพื้นที่กรุงเทพมหานครและปริมณฑล มีจ านวนท้ังหมด 28 แห่ง โดยใน 28 
แห่งนี้ มีโรงงานท่ีใช้ก าลังคนในการผลิตเป็นหลักทั้งสิ้นจ านวน 16 แห่ง จากข้อมูลที่ได้ ผู้วิจัยจึงได้ท าการคัดเลือก 4 โครงการที่
มีระยะเวลาเริ่มกิจการต่างกันดังนี ้
 

 
ภาพ 3 แสดงต าแหน่งที่ตั้งโรงงานการผลิตของแต่ละบริษัท 
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ผลการศึกษาข้อมูลกรณีศึกษา 
 1) กรณีศึกษาที่ 1 โรงงาน บริษัท ซีคอน คอนสตรัคช่ัน ซสีเท็ม จ ากดั 
       

        ตาราง 1 ข้อมูลทัว่ไปโดยสังเขปของโรงงาน บริษัท ซีคอน คอนสตรัคชั่น ซีสเต็มจ ากัด 

โรงงาน 1 

  

 
 

  
 
ที่ตั้ง : เลขที่ 32 ออ่นนุช 46 ถนนอ่อนนชุ แขวงสวนหลวง เขตสวนหลวง กทม.  

ข้อมูลพืน้ที่ปฏิบัติงานของแต่ละแผนก ข้อมูลขบวนการผลติ 
ประเภทพื้นที ่ ขนาดพืน้ที่(ตร.ม.) อัตราสว่น(%) No. ค าอธิบายงาน 

ส านักงาน   720 3.85 1 ขนเหลก็และอุปกรณ์ไวท้ี่พื้นที่เตรียมวัสดุ 

โรงเก็บวัตถดุิบ   225 1.20 2 ประกอบแบบหล่อคอนกรีต และท าความสะอาดแบบ 

คลังสินค้า 4,662 24.95 3 ท าการติดตั้งเหล็กเสริมและวัสดุฝั่ง 

พื้นที่เตรียมวัสด ุ   536 2.86 4 ท าการตรวจสอบการประกอบอุปกรณ์ 

พื้นที่หลอ่ชิ้นสว่น 1,630 8.74 5 เทคอนกรีตที่ผสมเสรจ็ลงบนแบบหล่อ 

โรงผลิตเหลก็ 2,160 11.56 6 ใช้พลาสติกคลุมผวิคอนกรีตขณะบ่ม 

พื้นทีก่องพัสดุรอท าลาย   800 4.28 7 ยกแบบที่บ่มได้ทีเ่ก็บพืน้ทีเ่ก็บชั่วคราว 

ถนนภายในโครงการ 7,073 37.86 8 ยกแบบเก็บพื้นที่ฝ่ายพัสด ุ

อื่นๆ 875 4.68   
รวม 18,681 100   

 

 โรงงาน บริษัท ซีคอน คอนสตรัคช่ัน ซีสเท็ม จ ากัด มีการแบ่งเส้นทางสัญจรหลักเป็น 3 ช่องทาง โดยใช้เป็นช่องทาง
ส าหรับรถโม่ปูนสามารถเทปูนลงสู่แบบหล่อคอนกรีตได้โดยตรง และอีกสองช่องทางส าหรับรถบรรทุกแผ่นคอนกรีตส าเร็จรูป
ไปยังพ้ืนท่ีคลังสินค้า เพื่อให้ไม่เกิดปัญหาในการใช้เส้นทางสัญจรที่ซ้อนทับกัน 

1 

1 

7 
 

2 - 6 

7 
 

2 - 6 

8 

ผังบริเวณ  

ผังการผลิต 

N 

N 

N 
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 2) กรณีศึกษาที่ 2 โรงงาน บริษัท ดรีมแลนด์ พร๊อพเพอรต์ี้ จ ากัด 
        

       ตาราง 2 ข้อมูลทั่วไปโดยสังเขปของโรงงาน บริษัท ดรีมแลนด์ พร๊อพเพอร์ตี้ จ ากัด 

โรงงาน 2 

  

 
 

 
 
ที่ตั้ง : เลขที่44 ซอยหมู่บ้านชวนชืน่ป่ินเกลา้ ต าบลมหาสวัสดิ์ อ าเภอบางกรวย จังหวดันนทบุรี 

ข้อมูลพืน้ที่ปฏิบัติงานของแต่ละแผนก ข้อมูลขบวนการผลติ 
ประเภทพื้นที ่ ขนาดพืน้ที่(ตร.ม.) อัตราสว่น(%) No. ค าอธิบายงาน 

ส านักงาน   180 1.70 1 ขนเหลก็และอุปกรณ์ไวท้ี่พื้นที่เตรียมวัสดุ 

โรงเก็บวัตถดุิบ   120 1.14 2 ประกอบแบบหล่อคอนกรีต และท าความสะอาดแบบ 

คลังสินค้า   960 9.16 3 ท าการตรวจสอบการประกอบแบบหล่อ 

พื้นที่เตรียมวัสด ุ   736 7.09 4 ท าการติดตั้งเหล็กเสริมและวัสดุฝั่ง 

พื้นที่หลอ่ชิ้นสว่น 1,440 13.75 5 ท าการตรวจสอบการประกอบอุปกรณ์ 

โรงผลิตเหลก็   480 4.58 6 เทคอนกรีตที่ผสมเสรจ็ลงบนแบบหล่อ 

พื้นทีก่องพัสดุรอท าลาย   384 3.66 7 บ่มคอนกรีต โดยใช้เวลาประมาณ 15-20 ชั่วโมง 

ถนนภายในโครงการ 4,930 47.08 8 ท าการขัดผวิคอนกรีต 

อื่นๆ 1,240 11.84 9 ยกแบบเก็บพื้นที่คลังสินค้า 

รวม 10,470 100   
 

 โรงงาน บริษัท ดรีมแลนด์ พร๊อพเพอร์ตี้ จ ากัด มีการจัดวางเส้นทางสัญจรแบบ 2 ช่องทางรอบโรงงาน โดยให้
รถบรรทุกและรถโม่ปูนใช้เส้นทางสัญจรเดียวกัน มีพื้นที่ส าหรับรถบรรทุกจอดรับแผ่นช้ินส่วนคอนกรีตส าเร็จรูปด้วยการใช้
เครนโรงงานเป็นตัวยกเก็บช้ินส่วนขึ้นรถ  

1 1 9 9 9 
 

2 - 8 
 

2 - 8 

N 

N 
ผังบริเวณ  

ผังการผลิต 
N 
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 3) กรณีศึกษาที่ 3 โรงงาน บริษัท ซีโพส จ ากัด 
        

       ตาราง 3 ข้อมูลทั่วไปโดยสังเขปของโรงงาน บริษัท ซีโพส จ ากัด 

โรงงาน 3 

  

 

 
ที่ตั้ง : ต าบลหน้าไม้ อ าเภอลาดหลุมแก้ว จงัหวัดปทุมธานี 

ข้อมูลพืน้ที่ปฏิบัติงานของแต่ละแผนก ข้อมูลขบวนการผลติ 
ประเภทพื้นที ่ ขนาดพืน้ที่(ตร.ม.) อัตราสว่น(%) No. ค าอธิบายงาน 

ส านักงาน   729 4.02 1 ขนเหลก็และอุปกรณ์ไวท้ี่พื้นที่เตรียมวัสดุ 

โรงเก็บวัตถดุิบ   544 3.00 2 ประกอบแบบหล่อคอนกรีต และท าความสะอาดแบบ 

คลังสินค้า 1,250 6.90 3 ท าการติดตั้งเหล็กเสริมและวัสดุฝั่ง 

พื้นที่เตรียมวัสด ุ   400 2.20 4 ท าการตรวจสอบการประกอบอุปกรณ์ 

พื้นที่หลอ่ชิ้นสว่น 1,112 6.13 5 เทคอนกรีตที่ผสมเสรจ็ลงบนแบบหล่อ 

โรงผลิตเหลก็   750 4.13 6 บ่มคอนกรีต โดยใช้เวลาประมาณ 15-20 ชั่วโมง 
พื้นทีก่องพัสดุรอท าลาย 1,189 6.56 7 ท าการขัดผวิคอนกรีต 

ถนนภายในโครงการ 9,682 53.42 8 ยกแบบเก็บพื้นที่คลังสินค้า 

อื่นๆ 2,468 13.61   
รวม 18,124 100   

 

 โรงงาน บริษัท ซีโพส จ ากัด เป็นบริษัทผลิตช้ินส่วนส าเร็จรูปหลายประเภท มีทางสัญจรหลัก 1 ช่องทาง โดยแบ่ง
เส้นทางย่อยไปยังพ้ืนท่ีโรงงานผลิตต่าง ๆ มีพื้นท่ีส าหรับรถโม่ปูนเทปูนลงโม่ปูนก่อนใช้เครนโรงงานยกเพื่อน าไปเทยังแบบหล่อ
จุดต่าง ๆ ภายในโรงงาน มีพื้นท่ีคลังสินค้าแยกออกมาจากตัวโรงงานเพื่อให้ไม่เกิดปัญหาในการใช้เส้นทางสัญจรที่ซ้อนทับกัน

1 

1 
 

2 - 7 8 

N 

N 

ผังบริเวณ  

ผังการผลิต 
N 
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 4) กรณีศึกษาที่ 4 โรงงาน บริษัท พี เค พรีคลาส จ ากัด 
        

       ตาราง 4 ข้อมูลทั่วไปโดยสังเขปของโรงงาน บริษัท พี เค พรีคลาส จ ากัด 

โรงงาน 4 

  
 

 
 

 
 
ที่ตั้ง : ต าบลหน้าไม้ อ าเภอลาดหลุมแก้ว จงัหวัดปทุมธานี 

ข้อมูลพืน้ที่ปฏิบัติงานของแต่ละแผนก ข้อมูลขบวนการผลติ 
ประเภทพื้นที ่ ขนาดพืน้ที่(ตร.ม.) อัตราสว่น(%) No. ค าอธิบายงาน 

ส านักงาน   1,540 2.80 1 ขนเหลก็และอุปกรณ์ไวท้ี่พื้นที่เตรียมวัสดุ 

โรงเก็บวัตถดุิบ     525 0.95 2 ประกอบแบบหล่อคอนกรีต และท าความสะอาดแบบ 

คลังสินค้า   4,832 8.76 3 ท าการตรวจสอบการประกอบแบบหล่อ 

พื้นที่เตรียมวัสด ุ   2,880 5.22 4 ท าการติดตั้งเหล็กเสริมและวัสดุฝั่ง 

พื้นที่หลอ่ชิ้นสว่น   5,760 10.44 5 ท าการตรวจสอบการประกอบอุปกรณ์ 

โรงผลิตเหลก็   1,000 1.81 6 เทคอนกรีตที่ผสมเสรจ็ลงบนแบบหล่อ 

พื้นทีก่องพัสดุรอท าลาย   4,190 7.60 7 บ่มคอนกรีต โดยใช้เวลาประมาณ 15-20 ชั่วโมง 

ถนนภายในโครงการ 30,967 56.15 8 ท าการขัดผวิคอนกรีต 

อื่นๆ   3,435 6.28 9 ยกแบบเก็บพื้นที่คลังสินค้า 

รวม 55,154 100   

  
 โรงงาน บริษัท พี เค พรีคลาส จ ากัด มีการจัดวางเส้นทางสัญจรแบบ 2 ช่องทางรอบโรงงาน และมีช่องทางย่อย
ภายในโรงงานส าหรับรถโม่ปูนสามารถเทปูนลงสู่แบบหล่อคอนกรีตได้โดยตรง มีพื้นที่คลังสินค้าอยู่ภายในโรงงานโดยใช้เครน
รางคู่เป็นตัวยกขึ้นรถบรรทุกส าหรับขนส่งสินค้า 
  

1  
2 - 9 

 
2 - 9 

N 

N 

ผังบริเวณ  

ผังการผลิต 
N 
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 จากข้อมูลที่ ได้จากการลงพื้นที่ส ารวจภาคสนามพบว่า  โรงงานผลิตช้ินส่วนคอนกรีตส าเร็จรูปในพื้นที่
กรุงเทพมหานครและปริมณฑลนั้นมีความหลากหลายในการวางผังโรงงาน รูปแบบปริมาณการใช้พื้นที่แต่ละแผนก โดยการจัด
วางผังโรงงานแต่ละแบบจะมีความสอดคล้องกับข้ันตอนการท างานแต่ละประเภท 
 

การวิเคราะห์จ าแนกรูปแบบทางกายภาพโรงงานผลิต 
 ในการวิจัยครั้งนี้ผู้วิจัยได้พิจารณารูปลักษณ์ทางกายภาพของโรงงานผลิตช้ินส่วนคอนกรีตส าเร็จรูป โดยท าการ
เปรียบเทียบรูปแบบการวางผัง รูปแบบการใช้พื้นที่ต่อหน้าตัดที่ดินโครงการแต่ละโรงงาน เพื่อให้เห็นถึงการจัดแบ่งการใช้งาน
พื้นที่แต่ละประเภท และชนิดของเครนโรงงานท่ีใช้ในโรงงาน  
        

       ตาราง 5 การวิเคราะห์จ าแนกรูปแบบทางกายภาพโรงงานผลิต 

โรงงาน 
 

ผังพื้นโรงงาน รูปตัดโรงงาน รูปแบบเครน 
และการยก 

1  
 
 

 - เครนสนาม 
จ านวน 1 ตัว 
- ยกแผ่นแนวนอน 

ทางสัญจรรถยนต์ 3 ช่องทาง 

2  
 
 

 - เครนรางคู ่
จ านวน 1 ตัว 
- ยกแผ่นแนวตั้ง 

ทางสัญจรรถยนต์ 2 ช่องทาง 

3  
 
 

 - เครนรางคู ่
จ านวน 2 ตัว 
- ยกแผ่นแนวนอน 

ทางสัญจรรถยนต์ 1 ช่องทาง 

4  
 
 

 - เครนรางคู ่
จ านวน 2 ตัว 
- ยกแผ่นแนวตั้ง 

ทางสัญจรรถยนต์ 2 ช่องทาง 

 
 จากการวิเคราะห์จ าแนกรูปแบบผังโรงงานพบว่าส่วนมากนิยมวางเส้นทางสัญจร 2 ช่องทางรอบพื้นที่โรงงานผลิต 
เพื่อความสะดวกในการใช้รถบรรทุกขนาดใหญ่และรถโม่ปูนไม่ให้การจราจรซ้อนทับกัน มีการก าหนดความสูงของโรงงาน
ออกเป็น 2 ประเภทตามกรรมวิธีในการผลิตแผ่นคอนกรีตส าเร็จรูปคือ ความสูง 12 - 16 ส าหรับโรงงานที่ยกแผ่นคอนกรีต
แนวตั้ง และความสูง 8 เมตรส าหรับโรงงานที่ยกแผ่นคอนกรีตแนวนอน และพบว่าโรงงานส่วนมากนิยมใช้เครนโรงงาน
ประเภทเครนรางคู่ส าหรับโรงงานท่ีมีหลังคาสูงตั้งแต่ 6 เมตรขึ้นไป  
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การวิเคราะห์ขนาดพื้นที่ของโรงงาน 
 ในการวิจัยครั้งนี้ผู้วิจัยได้พิจารณาอัตราส่วนของพื้นที่โรงงาน โดยจากการรวบรวมข้อมูลพื้นท่ีการใช้งานทางด้านการ
ผลิต เพื่อวิเคราะห์การใช้งานพ้ืนท่ีแต่ละประเภท จึงได้แบ่งพ้ืนท่ีเป็น 4 ประเภทตามการใช้งานดังน้ี  
       

      ตาราง 6 การจ าแนกประเภทพื้นที ่

 ประเภทพื้นที ่ องค์ประกอบ 
1 พื้นที่การผลติ พื้นที่หล่อช้ินส่วน พ้ืนท่ีเตรียมวัสด ุโรงผลติเหล็ก โรงเก็บวตัถุดิบ ส านักงาน 

2 พื้นที่คลังสินค้า คลังสินค้า  
3 พื้นที่ถนน ถนนภายในโครงการ 

4 พื้นที่อ่ืน ๆ พื้นที่กองพัสดุรอท าลาย อาคารที่พัก พื้นที่ผลิตคอนกรตีส าเร็จ ทดสอบคอนกรีต 
  

 จากการแยกประเภทพื้นที่ในตารางที่ 5 ผู้วิจัยน าข้อมูลพื้นที่แต่ละประเภทมาท าการเปรียบเทียบเพื่อหาอัตราส่วน
การใช้งานพ้ืนท่ี และท าการวิเคราะห์เพื่อหาค่าเฉลี่ยรูปแบบการใช้พื้นที่ส าหรับโรงงานผลิตชิ้นส่วนคอนกรีตส าเร็จรูป 
       

      ตาราง 7 การวิเคราะหข์นาดพื้นทีข่องโรงงาน 

โรงงาน 
พื้นที่ท้ังหมด 

(ตร.ม.) 
พื้นที่การผลติ 

พื้นที่
คลังสินค้า 

พื้นที่ถนน พื้นที่อ่ืน ๆ 

โรงงาน 1 18,681 5,271 4,662 7,073 1,675 
คิดเป็นร้อยละ 28 25 38 9 

โรงงาน 2 10,470 2,956 960 4,930 1,624 
คิดเป็นร้อยละ 28 9 47 16 

โรงงาน 3 18,124 3,535 1,250 9,682 3,657 
คิดเป็นร้อยละ 20 7 53 20 

โรงงาน 4 55,129 1,1705 4,832 30,967 7,625 

คิดเป็นร้อยละ 21 9 56 14 
ค่าเฉลี่ย 
ทั้ง 4 โรงงาน 

คิดเป็นร้อยละ 24 12 49 15 

 

 จากตารางจะเห็นว่า พื้นที่การผลิตจะมีสัดส่วนการใช้ปริมาณพื้นที่ท่ีใกล้เคียงกันคือร้อยละ 20 - 28 ในส่วนของพื้นที่
คลังสินค้า จะมีโรงงาน 1 ที่มีการใช้งานปริมาณพื้นที่มากถึงร้อยละ 25 อันมีสาเหตุมาจากนโยบายการจัดเก็บช้ินส่วนคอนกรีต
ส าเร็จรูปก่อนน าส่งไปยังพ้ืนท่ีติดตั้งต่างจากโรงงานอ่ืนท่ีมีการใช้ปริมาณพื้นที่ร้อยละ 7 - 9 พื้นที่ถนนจะเห็นได้ว่าทั้ง 4 โรงงาน
มีการใช้ปริมาณพื้นที่ประเภทถนนในโครงการมากที่สุดคือร้อยละ 38 - 56 และพื้นที่อ่ืน ๆ ซึ่งเป็นองค์ประกอบย่อยต่าง ๆ จะ
มีการใช้ปริมาณพื้นที่ร้อยละ 9 - 15  
 จากข้อมูลสามารถสรุปได้ว่าการใช้งานพ้ืนท่ีในโรงงานผลิตชิ้นส่วนคอนกรีตส าเร็จรูปนั้นแบ่งพื้นที่ออกเป็น พื้นที่การ
ผลิต พื้นที่คลังสินค้า พ้ืนท่ีถนน พื้นที่อ่ืน ๆ คิดเป็นอัตราส่วน 24:12:49:15 ของพื้นที่โรงงานท้ังหมด  
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สรุปผลการศึกษา 
    1. รูปแบบการวางผังโรงงานผลิตชิ้นส่วนคอนกรีตส าเร็จรูป 
 จากการศึกษารูปแบบทางกายภาพของโรงงานผลิตช้ินส่วนคอนกรีตส าเร็จรูปพบว่า การวางผังโรงงานมีความ
แตกต่างกันตามขนาดความกว้างหน้าตัดของพื้นที่โครงการ และกรรมวิธีในการผลิต จึงเป็นตัวก าหนดถึงรูปแบบการจัดวางทาง
สัญจร โดยรูปการจัดวางส่วนมากจะมีทางสัญจรหลัง 2 ช่องทางรอบพื้นที่ผลิตแผ่นคอนกรีตส าเร็จรูปเพื่อความสะดวกใน
การจราจรส าหรับรถบรรทุกขนาดใหญ่ในการขนแผ่นคอนกรีตส าเร็จรูป  
 ความสูงของโรงงานจากการศึกษาและเปรียบเทียบพบว่า มีความแตกต่างกันตามรูปแบบข้ันตอนการยกช้ินส่วน โดย
ส่วนมากมีความสูงโรงงานประมาณ 12 - 16 เมตร ส าหรับโรงงานท่ีมีขั้นตอนการยกแผน่คอนกรีตแนวตั้ง และความสูง 8 เมตร
ส าหรับโรงงานท่ีมีขั้นตอนการยกแผ่นคอนกรีตแนวนอน  
 นอกจากนี้พบว่าโรงงานผลิตช้ินส่วนคอนกรีตส าเร็จรูปนั้นมีความกว้างโรงงานต่อเครน 1 ตัวที่ระยะ 12 - 26 เมตร 
โดยประเภทเครนท่ีเลอืกใช้ในโรงงานส่วนมากคือ เครนรางคู่ จากปัจจัยด้านโครงสร้างโรงงานท่ีสามารถใช้โครงสร้างเสาโรงงาน
เป็นตัวรับน้ าหนักเครนได้ 
    2. รูปแบบอัตราส่วนการใช้พื้นที่โรงงานผลิตชิ้นส่วนคอนกรีตส าเร็จรูป 
 จากการศึกษารูปแบบการใช้งานพื้นที่พบว่าโรงงานผลิตช้ินส่วนส าเร็จรูปส่วนมากมีฟังก์ ชันการใช้งานพื้นที่จ านวน 
12 พื้นที่ดังนี้ พื้นที่หล่อช้ินส่วน พื้นที่เตรียมวัสดุ โรงผลิตเหล็ก โรงเก็บวัตถุดิบ ส านักงาน คลังสินค้า ถนนภายในโครงการ 
พื้นที่กองพัสดุรอท าลาย อาคารพักอาศัย พื้นที่ผลิตคอนกรีตส าเร็จ และส่วนทดสอบคอนกรีต โดยสามารถจัดหมวดหมู่ได้ 4 
ประเภทคือ พื้นที่การผลิต พื้นที่คลังสินค้า พื้นถนน และพื้นที่อื่น ๆ ซึ่งจากการศึกษาข้อมูลพบว่าทั้ง 4 ประเภทมีอัตราส่วน
พื้นที่เท่ากับ 24:12:49:15 ตามล าดับ 
 เมื่อพิจารณาทั้งในส่วนของรูปแบบการวางผังและอัตราส่วนการใช้พื้นที่  ท าให้สามารถสรุปข้อมูลรูปแบบผัง
โรงงานผลิตชิ้นส่วนคอนกรีตส าเร็จรูปในพ้ืนท่ีกรุงเทพมหานครและปริมณฑล ได้ดังนี้ 
 

ตาราง 8 ตารางสรุปรูปแบบผังโรงงานผลิตชิ้นส่วนคอนกรีตส าเร็จรูป 

ทางสัญจรหลัก 
ในโครงการ 

ความสูงโรงงานตามประเภท
การยกแผ่น 

ความกว้าง
โรงงานต่อ
เครน 1 ตัว 

ประเภท 
เครนท่ีใช้ 

อัตราส่วนพ้ืนท่ี การผลติ : 
คลังสินค้า : ถนน : อื่นๆ 

แนวตั้ง แนวนอน 

 
2 ช่องทาง 

 

 
12-16 เมตร 

 
8 เมตร 

 
12-26 เมตร 

 
เครนรางคู ่

 
24:12:49:15 

 

ข้อเสนอแนะ 
 จากการศึกษารูปแบบผังโรงงานผลิตช้ินส่วนคอนกรีตส าเร็จรูปในพื้นที่กรุงเทพมหานครและปริมณฑล มี
ข้อเสนอแนะส าหรับงานวิจัยดังน้ี 
 1. ควรศึกษารูปแบบและขนาดของผลิตภัณฑ์ช้ินส่วนคอนกรีตส าเร็จรูป ซึ่งมีผลกับการจัดวางผังภายในโรงงานผลิต 
ที่ท าให้เกิดรูปแบบการจัดวางพ้ืนท่ีหล่อช้ินงานท่ีแตกต่างกัน 
 2. ควรศึกษาขั้นตอนและระยะทางในการผลิตแผ่นช้ินส่วนคอนกรีตส าเร็จรูป เพื่อทราบถึงระยะทางรวมในการใช้
งานผังโรงงานแต่ละแบบ ซึ่งสามารถน ามาพัฒนารูปแบบการวางผังที่ขจัดระยะทางการผลิตได้ 
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