
  สาระศาสตร์ ฉบับที่ 3/2563 - 504 

 

เทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี-โพส จ ากัด 

Precast Concrete Wall Production Techniques  
A Case Study of C-Post Co., Ltd. 

 
ชัยธนันท์ วงศ์ชัยนิธิกุล ทรงเกียรติ เที้ยธิทรัพย์ 

ภาควิชาสถาปัตยกรรมและการวางแผน คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์  
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหาร ลาดกระบัง 
Chaithanun Wongchainitikul, Songkiat Teartisup 

Department of Architecture and Planning, Faculty of Architecture 
King Mongkut’s Institute of Technology Ladkrabang 

chaithanun.wongchainitikul@gmail.com, kiatss@hotmail.com 
 

บทคัดย่อ 

บทความเรื่อง เทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูป กรณีศึกษา บริษัท ซี -โพส จ ากัด มีวัตถุประสงค์เพื่อศึกษา
รวบรวมกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูปของช่างโดยท าการจ าแนก วิเคราะห์ระดับเครื่องมือช่าง และแรงงานช่างผลิต
ผนังคอนกรีตส าเร็จรูป เก็บบันทึกข้อมูลโดยการสัมภาษณ์ การส ารวจ การจดบันทึก การวาดภาพ การถ่ายภาพ เพื่อแสดง
กระบวนการผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูปของช่าง โดยน าข้อมูลที่ได้เก็บรวบรวมน ามาวิเคราะห์ระดับแรงงานช่าง เครื่องมือช่าง 
ที่ใช้ในขั้นตอนการผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูป และสรุประดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูปต่อไป 

จากการศึกษาและส ารวจพบว่า กระบวนการผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูปแบ่งออกเป็น 7 ขั้นตอน1 ได้แก่ (1) ขั้นตอน
การท าความสะอาดและทาน้ ามัน (2) ขั้นตอนการประกอบแบบหล่อ (3) ขั้นตอนการติดตั้งวัสดุฝังและวางโครงเหล็กเสริม (4) 
ขั้นตอนการเทคอนกรีต (5) ขั้นตอนการขัดผิวหน้าคอนกรีต (6) ขั้นตอนการถอดแบบ (7) ขั้นตอนการยกชิ้นงานเพื่อน าไป
จัดเก็บ และสามารถแบ่งเครื่องมือช่างที่ใช้ในกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูปได้ 2 ส่วน ดังต่อไปนี้ (1) งานเหล็ก มี
เครื่องมือที่ใช้ส่วนใหญ่ ได้แก่ ชอล์ค เต้า ตลับเมตร ดิ่ง ที่วัดระดับน้ า กล้องวัดระดับ กรรไกรตัดเหล็ก ชุดตัดและเชื่อมแก๊ส ตู้
เชื่อมไฟฟ้า กระดาษทราย ค้อนหงอน ค้อนปอนด์ ชะแล คีม ประแจดัด ประแจเลื่อย ประแจปากตาย ประแจลูกบล็อก C-
clamp ฟองน้ า เป็นต้น และ (2) งานคอนกรีต มีเครื่องมือที่ใช้ส่วนใหญ่ ได้แก่ ตลับเมตร ที่วัดระดับน้ า เกรียงโป้ว เกรียงขัด
มัน ฟองน้ า ลอกโซ่ เครื่องจี้คอนกรีต สเก็น บักเก็ต overhead crane เป็นต้น โดยมีระดับของเครื่องมือช่างที่ใช้ผลิตผนัง
คอนกรีตส าเร็จรูปอยู่ในระดับล่างไปถึงระดับสูง และมีระดับแรงงานช่างผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูปอยู่ในระดับล่างไปถึง
ระดับสูงเช่นเดียวกัน 
 
ค ำส ำคัญ:  เทคนิค การผลิต ผนังคอนกรีตส าเร็จรูป เครื่องมือ กระบวนการ 
 
 
 

                                                            
1 ศศิวมิล วิวิชชานนท์, “กำรลดข้อบกพร่องในกำรผลิตแผ่นคอนกรตีส ำเร็จรูป” (วิทยานพินธป์ริญญามหาบัณฑิต ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ คณะวศิวกรรมศาสตร์  
  จุฬาลงกรณ์มหาวทิยาลัย, 2553), 7-9. 

รับบทความ        10/03/2020 

แก้ไขบทความ     08/04/2020 

ยอมรับบทความ   08/04/2020 

 



  สาระศาสตร์ ฉบับที่ 3/2563 - 505 

 

Abstract 
The article entitled “PRECAST CONCRETE WALL PRODUCTION TECHNIQUES :  A CASE STUDY OF C-

POST CO., LTD. ” aimed to study and accumulate data of the process of precast concrete wall production 
of the construction workers by classifying and analyzing construction tool level and manpower of precast 
concrete wall production.  The data were collected by the interview, survey, record, drawings, and 
photographs to present the process of precast concrete wall production of the construction workers.  The 
collected data were then used to analyze the construction tool level and manpower of precast concrete 
wall production to the further conclusion.  

The results of this study indicated that the process of precast concrete wall production was divided 
into 7 steps1 which were (1) Cleaning and oil vanishing. (2) Assembling the formwork. (3) Installing the inlay 
materials and reinforcement. (4) Cementing. (5) Concrete polishing. (6) Demolding (7) Work lifting for the 
storage.  The construction tools in process of precast concrete wall production were divided into 2 parts 
which were –  ( 1)  Steel work tools such as chalk, reel, measuring tape, plump, water level, surveyor’ s 
telescope, steel cutter, gas welding torch set, welding machine, sandpaper, claw hammer, sledge hammer, 
crow bar, plier, bending wrench, chainsaw wrench, fixed wrench, block wrench, c-clamp, sponge, supporting 
steel for formwork.  ( 2)  Concrete work tools which most of them were measuring tape, water measurer, 
trowel, polishing towel, hard broom, sponge, chain hoist, concrete vibrator, shackle, bucket, overhead crane. 
The tools level of precast concrete wall production was in the low to high level. The manpower of precast 
concrete wall production level was also in the low to high level.  
 
Keywords: Techniques, Production, Precast concrete wall, Tools, Process 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                                                            
1 Sasivimol Vivitchanont, “Defect Reduction in Precast Concrete Production” (Master’s thesis, Department of Industrial Engineering, Faculty of  
  Engineering, Chulalongkorn University, 2010), 7-9. 
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บทน า 
ในปัจจุบันระบบอุตสาหกรรมการก่อสร้างในประเทศไทย ได้มีการพัฒนามาอย่างต่อเนื่องโดยเฉพาะการหาวิธี

เพื่อที่จะก่อสร้างให้มีประสิทธิภาพสูง รวดเร็ว ลดขั้นตอนการท างาน ลดต้นทุนค่าก่อสร้างลง ลดระยะเวลาในการก่อสร้าง ลด
การพึ่งพาแรงงาน แต่ยังคงไว้ซึ่งคุณภาพตามมาตรฐาน โครงการธุรกิจประเภทอสังหาริมทรัพย์มีการแข่งขันด้านการผลิตที่อยู่
อาศัยออกสู่ตลาดในรูปแบบโครงการบ้านจัดสรร และคอนโดมิเนียมเป็นจ านวนมากเพื่อตอบสนองความต้องการที่เพิ่มขึ้นอย่าง
ต่อเนื่อง จึงมีการน าเอาระบบชิ้นส่วนส าเร็จรูปเข้ามาใช้ในวงการก่อสร้างมากขึ้น การศึกษาเบื้องต้นพบว่าเครื่องมือที่ใช้ในการ
ก่อสร้างมีความส าคัญกับกระบวนการระบบชิ้นส่วนส าเร็จรูป มีหลายปัจจัยในการใช้งานที่แตกต่างกันออกไปในแต่ละกิจกรรม 
และระดับความสามารถของช่างฝีมือแรงงาน โดยทั้งหมดจะกลายเป็นตัวก าหนดรายละเอียดขององค์ประกอบเทคโนโลยีการ
ก่อสร้างบ้านในระบบชิ้นส่วนส าเร็จรูป กระบวนการในการก่อสร้างอาคารพักอาศัยด้วยระบบชิ้นส่วนส าเร็จรูปประกอบด้วย 4 
ขั้นตอนหลัก1 คือ (1) ขั้นตอนการออกแบบ (2) ขั้นตอนการผลิต (3) ขั้นตอนการขนส่ง (4) ขั้นตอนการติดตั้ง โดยในแต่ละ
ขั้นตอนจะมีรายละเอียดและข้อค านึงที่แตกต่างกันออกไป นอกจากนั้นในกระบวนการขั้นตอนการผลิตจะประกอบด้วย 7 
ขั้นตอน2 โดยมีรายละเอียดดังนี้ (1) ขั้นตอนการท าความสะอาดและทาน้ ามัน (2) ขั้นตอนการประกอบแบบหล่อ (3) ขั้นตอน
การติดตั้งวัสดุฝังและวางโครงเหล็กเสริม (4) ขั้นตอนการเทคอนกรีต (5) ขั้นตอนการขัดผิวหน้าคอนกรีต (6) ขั้นตอนการถอด
แบบ (7) ขั้นตอนการยกชิ้นงานเพื่อน าไปจัดเก็บ ณ ลานสต๊อก 
 

 
ภาพ 1 โรงงานผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูป บจก.ซี-โพส 

ที่มา : ผู้วิจัย 
 

ซึ่งกระบวนการผลิตเหล่านี้ถือเป็นขั้นตอนที่ส าคัญขั้นตอนหนึ่งส าหรับงานก่อสร้างเนื่องจากชิ้นส่วนส าเร็จรูปจะต้องถูกผลิต
จากโรงงาน มีเป้าหมายของการผลิตคือการควบคุมคุณภาพ มีขนาดที่ถูกต้องตามแบบผลิต มีความมั่นคงแข็งแรงตามหลัก
วิศวกรรมที่วิศวกรได้ออกแบบค านวณไว้ มีการผลิตตามล าดับที่สอดคล้องกับความต้องการของโครงการก่อสร้าง โดย
องค์ประกอบของความส าเร็จในกระบวนการผลิตชิ้นส่วนส าเร็จรูปผู้ปฏิบัติงานจะต้องมีความรู้ ความเข้าใจทักษะต่าง ๆ ใน
ขั้นตอนการท างานอยู่สม่ าเสมอ จากที่กล่าวมาข้างต้นผู้วิจัยได้เลือกศึกษาเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูปของช่าง 
กรณีศึกษา บจก.ซี-โพส มีทุนจดทะเบียนทั้งสิ้น 80 ล้านบาท มีผลประกอบการปีงบการเงิน พ.ศ. 2561 เป็นจ านวนเงิน 695 
ล้านบาท และได้ท าการผลิต ขนส่ง และติดตั้งผนังคอนกรีตส าเร็จรูปมากว่า 26 ปี ทั้งนี้ผู้วิจัยได้ ท าการศึกษากระบวนการ
ขั้นตอนในการผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูปของช่าง ท าการจ าแนกระดับของเครื่องมือช่าง ความสามารถในการใช้เครื่องมือช่าง 

                                                            
1 เทอมธรรม ยอดพฤติการณ์, กำรก่อสร้ำงโดยใช้ระบบโครงสร้ำงคอนกรีตส ำเร็จรูป, พิมพ์ครัง้ที่ 1 (กรุงเทพฯ: โรงพมิพ์บริษัท สุนทรฟิลม์ จ ากัด, 2555), 31-91 
2
 ศศวิิมล วิวิชชานนท์, “กำรลดข้อบกพร่องในกำรผลิตแผ่นคอนกรตีส ำเร็จรูป” (วิทยานพินธป์ริญญามหาบัณฑิต ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ คณะวศิวกรรมศาสตร์  

  จุฬาลงกรณ์มหาวทิยาลัย, 2553), 7-9. 
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ดังนั้น ผู้วิจัยจึงเก็บรวบรวมข้อมูลองค์ความรู้จากการวิจัยในครั้งนี้เพื่อให้เป็นสื่อกลางให้แก่ผู้ที่สนใจไม่มากก็น้อยได้ท าการ
พัฒนาและใช้องค์ความรู้เหล่านี้ต่อไป 
 

วัตถุประสงค์ของการศึกษา 
เพื่อศึกษาและรวบรวมกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูป และจ าแนกระดับของเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีต

ส าเร็จรูป บจก.ซี-โพส โดยพิจาราณาจากเครื่องมือช่าง และความสามารถในการใช้เครื่องมือของช่าง 
 

ขอบเขตการศกึษา 
สามารถแบ่งขอบเขตการศึกษาได้เป็น 2 ส่วน ดังต่อไปนี้ (1) ขอบเขตด้านพื้นที่ ศึกษากระบวนการผลิตผนังคอนกรีต

ส าเร็จรูปที่โรงงาน บจก.ซี-โพส ในด้านของเครื่องมือช่างและความสามารถในการใช้เครื่องมือของช่าง (2) ขอบเขตด้านเนื้อหา 
ศึกษาและทบทวนวรรณกรรมที่เกี่ยวข้องเพื่อน ามาก าหนดเกณฑ์ในการพิจารณา และวิเคราะห์ต่อไป 
 

วิธีด าเนินการศึกษา 
ทบทวนวรรณกรรมที่เกี่ยวข้องกับกระบวนการขั้นตอนในผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูป และเทคโนโลยีการก่อสร้าง ท า

การลงพื้นที่เก็บข้อมูลภาคสนาม กรณีศึกษา บจก.ซี-โพส เก็บบันทึกข้อมูลทั้งการสัมภาษณ์ ส ารวจ จดบันทึก สอบถาม 
ถ่ายภาพ วาดภาพ เพื่อแสดงถึงขั้นตอนในการผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูป ซึ่งน าไปสู่การจ าแนก ในกระบวนการผลิต ทั้ง
ทางด้านเครื่องมือช่าง แรงงานช่าง ความสามารถในการใช้เครื่องมือ เพื่อน าข้อมูลมาวิเคราะห์ระดับ ร่วมกันกับการพิจารณาใน
ทฤษฎีเทคโนโลยีการก่อสร้างเพื่อท าการสรุปผลระดับเทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูปต่อไป 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 

 
ภาพ 2 กรอบแนวคิดความสัมพันธใ์นการศึกษาระดับของแรงงาน และเครื่องมือช่าง 

ที่มา : ผู้วิจัย 

ระดับของเทคโนโลยี 

แรงงาน 

ฝึกฝนไม่นาน 

ล่างได้รับการถ่ายทอด

เทคนิควิธี 

ได้รับการถ่ายทอด

เทคนิควิธีที่มีแบบแผน 

เรียนรู้อย่างเป็นระบบ 

ระดับล่าง 

ระดับกลาง 

ระดับสูง 

ระดับก้าวหน้า 

การใช้เครื่องมือ 

เครื่องมือทั่วไป ทดแทนได้ 

เครื่องจักรง่าย ๆ ทดแทนได้ มีการ 
ถ่ายทอดเทคนิค 

 

เครื่องจักรที่ซับซ้อน ทดแทนไม่ได้ มีการ

ถ่ายทอดเทคนิควิธี 

คอมพิวเตอร์ ทดแทนไม่ได้ มาตรฐานสูง 
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ภาพ 3 ที่ตั้งและบริบทโดยรอบ บจก.ซี-โพส จ ากัด ถ.ปทุม-บางเลน ต.คลองลากค้อน อ.ลาดหลุมแก้ว จ.ปทุมธานี 

ที่มา : ผู้วิจัย 
 

 
ภาพ 4 โรงงานผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูป และลานสต๊อกเก็บผนังคอนกรีตส าเร็จรูป บจก.ซี-โพส 

ที่มา : ผู้วิจัย 
 

จากการส ารวจและเก็บข้อมูลด้านช่างผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูป สามารถเก็บข้อมูลได้ทั้งสิ้น 8 คน ดังต่อไปนี้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพ 5 ผังทีมงานช่างผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูป บจก.ซี-โพส 

ที่มา : ผู้วิจัย 

ศิวัฒ อัครชัชชนกุล 

พลอย ดีทอง พงศ์ณฤฐ โตม่ันคง วันชัย  สังปาน ปิยะพงษ์ บับภีร์ วิโรจน์ ละครพล สุเทพ พุกมา ธนพล บุระคร 

(หัวหน้าทมีช่างผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูป) 
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ผลการศึกษา 
 

ตาราง 1 รายละเอียดกระบวนการขั้นตอนการผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูปของช่าง บจก.ซี-โพส 

ขั้นตอนการผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรปูของช่าง 
1. การท าความสะอาดและทาน้ ามัน 

รายละเอียด - คนงานเข้าท าความสะอาดพร้อมทั้งตรวจสอบเศษเหล็ก และเศษคอนกรีตที่ผิวแบบหล่อ โดยใช้แปรงท าความสะอาดให้
เรียบร้อย ไม่มีผิวที่ขรุขระ หลังจากนั้นท าการชโลมน้ ามันทาแบบหล่อ โดยจะมีผู้ควบคุมงาน (QC) ตรวจสอบดูว่า แบบหล่ออยู่
ในสภาพที่สะอาด และมีน้ ายาทาแบบชโลมจนทั่วแล้วเสร็จ 

ภาพประกอบ 

 
2. การประกอบแบบหล่อ 

รายละเอียด - ท าการประกอบแบบข้างตามขนาดที่ได้รับมาในแบบที่ใช้ผลิต หากเป็นผนังหน้าต่างมีบัวเหนือหน้าต่าง ผนังระแนง และผนังที่
มีบัวแนวตั้ง จะต้องท าหลุมที่โต๊ะแบบหล่อ และช่องเปิด ตามแบบผลิตให้ถูกต้อง จากนั้นผู้ควบคุมงาน (QC) จะท าการตรวจสอบ 
ความกว้าง ความยาว ความลึก และค่าทแยงมุมของแบบหล่อด้วยตลับเมตรว่าถูกต้องตามแบบหรือไม่ และสามารถปรับระยะ
ของแบบข้างโดยการหมุนเกลียวเร่งได้ 

ภาพประกอบ 

 
3. การติดตั้งวัสดุฝงัและวางโครงเหลก็เสริม 

รายละเอียด - คนงานประกอบเหล็กเสริม Wire mesh 6 mm. โดยใช้กรรไกรตัดเหล็กตามขนาดที่ได้รับจากแบบผลิต และท าการผูกเหล็ก
กับวัสดุฝังต่าง ๆ เช่น หูยก socket ท่อไฟฟ้า ปลั๊กไฟ เป็นต้น เมื่อคนงานประกอบแล้วเสร็จ น าโครงเหล็กเสริมโดยใช้ 
overhead crane ในการเคลื่อนย้ายไปวางในแบบหล่อ และทางผู้ควบคุมงาน (QC) จะท าการตรวจสอบความถูกต้อง ระยะ 
ต าแหน่งของวัสดุฝังที่ยึดติดกับ wire mesh ให้ถูกต้องตามแบบผลิต และท าการหนุนด้วยลูกปูนให้ได้ระยะ covering ตามหลัก
วิศวกรรม โดยมีระยะห่างกันตามความเหมาะสมของขนาดชิ้นงาน เพื่อป้องกันตะแกรงเหล็ก และวัสดุฝังติดกับพื้นผิวแบบหล่อ 

ภาพประกอบ 

 
4. การเทคอนกรีต 

รายละเอียด - ก่อนการเทคอนกรีตผู้ควบคุมงาน (QC) จะท าการตรวจสอบช่องว่างหรือรอยต่อของแบบข้าง หากมีช่องว่างที่รอยต่อให้ท าการ
ซิลิโคนปิด เพื่อป้องกันไม่ให้น้ าปูนไหลออกจากช่องว่าง 
- ในการเริ่มเทงานคอนกรีตนั้นต้องทาน้ ายาทาแบบที่ตัว bucket บริเวณด้านในที่ต้องสัมผัสกับคอนกรีตให้ทั่วทั้งหมด เพื่อง่าย
ต่อการท าความสะอาดหลังจากเทคอนกรีต และต้องตรวจสอบ bucket เทคอนกรีตทุกครั้งให้อยู่ในสภาพที่พร้อมใช้งาน 
หลังจากนั้นช่างเทคนิคงานคอนกรีตจะตรวจสอบปริมาณคอนกรีตที่ต้องใช้ เพื่อความรวดเร็วในการเทคอนกรีต พนักงานเครน
ควบคุม bucket เทคอนกรีตไปที่แบบหล่อที่ต้องการเทคอนกรีต และท าการเปิดหัวจ่ายของ bucket ตามความเหมาะสมของ
รูปแบบชิ้นงาน และควบคุมให้เทคอนกรีตเคลื่อนที่ด้วยความเร็วสม่ าเสมอ เพื่อให้ปริมาณคอนกรีตในแต่ละจุดไม่ล้นออกจาก
แบบหล่อ และใช้จอบท าการเกลี่ยคอนกรีตให้เสมอทั่วชิ้นงาน หลังจากนั้นท าการเขย่าคอนกรีตด้วยการจี้วายให้คอนกรีตลงไป
ทั่วแบบหล่อให้เสมอกัน และท าการปาดหน้าปูนให้เสมอขอบบนของแบบข้าง 
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ตาราง 1 รายละเอียดกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูปของช่าง บจก.ซี-โพส (ต่อ) 

ขั้นตอนการผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรปูของช่าง 

ภาพประกอบ 

    
5. การขัดผิวหน้าคอนกรีต 

รายละเอียด - เมื่อคอนกรีตเซ็ตตัวในระดับที่ต้องการแล้วจึงท าการเก็บรายละเอียดผิวหน้าคอนกรีตส่วนที่ขาด และเกิน พร้อมทั้งใช้เกรียง 
ขัดมันเก็บรายละเอียดให้เรียบร้อยโดยใช้ฟองน้ าแห้งถูผิวคอนกรีตให้เรียบสม่ าเสมอทั่วทั้งแผ่นคอนกรีต ในระหว่างที่ขัดมัน
คนงานต้องขูดเก็บปูนที่เกินออกมาจากแบบหล่อ เพื่อให้เหลี่ยมคมของคอนกรีตบริเวณแผ่นคอนกรีตออกมาสวย และท าการ
ปาดคอนกรีตต าแหน่งเบ้าเพลท เบ้าหูยก ออกให้เรียบร้อย และผู้ควบคุมงาน (QC) ท าการตรวจสอบความเรียบร้อยของผิวหน้า
คอนกรีต 

ภาพประกอบ 

 
6. การถอดแบบ 

รายละเอียด - เมื่อคอนกรีตไดก้ าลงัตามหลักวิศวกรรมแล้วจึงเริ่มท าการถอดแบบข้างของแบบผลิต โดยการใช้ประแจไขน็อต และคลายเกียว
เร่งออก 

ภาพประกอบ 

   
7. การยกชิ้นงานเพ่ือน าไปจัดเก็บ ณ ลานสต๊อก 

รายละเอียด - พนักงานควบคุม overhead crane ท าการจัดเตรียมเครื่องมือที่ใช้ยกผนังคอนกรีต ได้แก่ สะเก็น ลอกโซ่ สลิง ขนาดที่สามารถ
รับแรงได้ตามขนาดของชิ้นงาน และท าการเกี่ยวเข้ากับหูยกที่ฝังไว้กับผนังคอนกรีต ท าการยกแผ่นคอนกรีตออกจากแบบผลิตมา
วางที่พื้นที่มีโครงเหล็กหนุนแผ่น และใช้ผ้ารองผนังคอนกรีตที่สัมผัสกับโครงเหล็กหนุนเพื่อป้องกันการกระแทกของชิ้นงานไม่ให้
เกิดความเสียหาย จากนั้นทางผู้ควบคุมงาน (QC) ท าการตรวจสอบคุณภาพผนังคอนกรีตส าเร็จรูปอย่างละเอียดอีกครั้ง และท า
การยกแผ่นคอนกรีตส าเร็จรูปวางใส่หางลากของรถไถในการเคลื่อนย้ายไปเก็บ ณ ลานสต๊อก 

ภาพประกอบ 

   
ที่มา : ผู้วิจัย 
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อภิปรายผล 
 

ตาราง 2 ระดับแรงงานช่าง และระดับเครื่องมือช่างในการผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูป 

ระดับ แรงงานช่างในการถ่ายทอด เครื่องมือในการผลติผนังคอนกรีตส าเร็จรูป ตัวอย่างเทคนิค 

ล่าง 
ไม่ต้องฝึกฝนที่ใช้เวลานาน เรียนรู้ง่ายสามารถใช้เครื่องมือทดแทนได้ เครื่องมือที่ใช้มือ เช่น ชอล์ค เต้า ตลับ

เมตร เกรียงขัด กระดาษทราย เป็นต้น 

กลาง 
ต้องได้รับการถ่ายทอด เรียนรู้ใน
ระดับนึง 

เรียนรู้แบบมีขั้นตอนสามารถใช้เครื่องมือ ทดแทนได ้ เครื่องมือที่ใช้ไฟฟ้า เช่น เครื่องเจียร
ไฟฟ้า ลอกโซ่ เครื่องจ้ีคอนกรีต เป็นต้น 

สูง 
ต้องได้รับการถ่ายทอดเทคนิควิธีการ
อย่างมีแบบแผน 

เรียนรู้เป็นระบบใช้เครื่องมือที่ซับซ้อน ทดแทนไม่ได ้ เครื่องจักรที่ควบคุมด้วยคอมพิวเตอร์ 
เช่น เคร, เครื่องเชื่อมแก๊ส เป็นต้น 

ที่มา : ผู้วิจัย 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพ 6 เครื่องมือที่ใช้ในขั้นตอนการผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูป 7 ขั้นตอน กรณีศึกษา บจก.ซี-โพส 
ที่มา : ผู้วิจัย 

           ตาราง 3 ข้อมูลเครื่องมือการใช้งานตามระดับเครื่องมือช่างและระดับการถ่ายทอดกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูป 

เครื่องมือ 
การใช้งาน 

ใช้
โดย 

ระดับ
เครื่องมือ 

เทคนิคการใช้
งาน 

ระดับการ
ถ่ายทอด ชื่อ ภาพประกอบ 

ชอล์ค  
 
 

ใช้ขีดท าเครื่องหมายที่ห
steel plate 

มือ ล่าง เรียนรู้งา่ยไม่ต้อง
ฝึกฝน 

ล่าง 

เต้า  
 
 

ใช้ขีดท าเครื่องหมายที่ 
steel plate 

มือ ล่าง เรียนรู้งา่ยไม่ต้อง
ฝึกฝน 

ล่าง 

ตลับเมตร  
 
 

ใช้วัดระยะชิ้นงานต่าง ๆ มือ ล่าง เรียนรู้งา่ยไม่ต้อง
ฝึกฝน 

ล่าง 

ขั้นตอนที่ 1 

ขั้นตอนที่ 2 

ขั้นตอนที่ 3 

ขั้นตอนที่ 7 

ขั้นตอนที่ 5 

ขั้นตอนที่ 6 

ขั้นตอนที่ 4 
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           ตาราง 3 ข้อมูลเครื่องมือการใช้งานตามระดับเครื่องมือช่างและระดับการถ่ายทอดกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูป (ต่อ) 

เครื่องมือ 
การใช้งาน 

ใช้
โดย 

ระดับ
เครื่องมือ 

เทคนิคการใช้
งาน 

ระดับการ
ถ่ายทอด ชื่อ ภาพประกอบ 

ดิ่ง  
 
 

ใช้วัดหาระดับแนวดิ่งของ
โต๊ะผลิตแบบหล่อ และ
ผนังที่ผลิตแลว้เสร็จ 

มือ กลาง ต้องได้รับการ
ถ่ายทอดมีขั้นตอน 

กลาง 

ที่วัดระดับน้ า  
 
 

ใช้วัดหาระดับแนวระนาบ 
steel plate และผนังที่
ผลิตแล้วเสร็จ 

มือ ล่าง เรียนรู้งา่ยไม่ต้อง
ฝึกฝน 

ล่าง 

กลอ้งส่อง
ระดับ 

 
 
 
 

ใช้วัดหาระดับสูงต่ าของ
โต๊ะผลิตแบบหล่อชิ้นงาน 

มือ กลาง ต้องได้รับการ
ถ่ายทอดมีขั้นตอน 

กลาง 

กรรไกร 
ตัดเหล็ก 

 
 
 

ใช้ตัดเหล็กเส้น และเหล็ก
ตะแกรงให้ขาดออกจาก
กัน 

มือ ล่าง เรียนรู้งา่ยไม่ต้อง
ฝึกฝน 

ล่าง 

เครื่องเจียร
ไฟฟ้า 

 
 
 

ใช้แต่งผิว steel plate 
แบบหล่อ และผิวผนัง
คอนกรีตทีผ่ลิตแล้วเสรจ็ 

มือ 
ไฟฟ้า 

กลาง ต้องได้รับการ
ถ่ายทอดมีขั้นตอน 

กลาง 

ชุดตัดและ
เชื่อมแก๊ส 

 
 
 

ใช้ตัดและเชื่อม steel 
plate โต๊ะผลิตแบบหลอ่ 

มือ 
แก๊ส 

สูง เรียนรูเ้ป็นระบบ
ถ่ายทอดอย่างม ี

แบบแผน 

สูง 

ตู้เชื่อมไฟฟ้า  
 
 

ใช้เชื่อม steel plate 
โต๊ะผลิตแบบหล่อ และ
เหล็กเส้นกับตะแกรง
เหล็ก 

มือ 
ไฟฟ้า 

สูง เรียนรูเ้ป็นระบบ
ถ่ายทอดอย่างม ี

แบบแผน 

สูง 

กระดาษ
ทราย 

 
 
 

ใช้ขัดผิวผนังคอนกรีต
ส าเร็จรูปและผิวเหล็ก 
steel plate 

มือ ล่าง เรียนรู้งา่ยไม่ต้อง
ฝึกฝน 

ล่าง 

เกรียงโปว้  
 
 

ใช้ตกแต่งผิวผนัง
คอนกรีตส าเร็จรูป 

มือ ล่าง เรียนรู้งา่ยไม่ต้อง
ฝึกฝน 

ล่าง 

เกรียงขัด  
 
 

ใช้ปาดหน้าคอนกรีตให้
เรียบและมันเงาหลังจาก
เทคอนกรีตแล้วเสร็จ 

มือ ล่าง เรียนรู้งา่ยไม่ต้อง
ฝึกฝน 

ล่าง 

ค้อนหงอน 
ค้อนปอนด์ 

 
 
 

ใช้ตอกแบบหล่อที่มีการ
คลาดเคลือ่นออกจาก
แบบผลิต 

มือ ล่าง เรียนรู้งา่ยไม่ต้อง
ฝึกฝน 

ล่าง 

ชะแลง  
 
 

ใช้งัดเหล็กเส้น และ
ตะแกรงเหล็ก ไม่ให้ติด
กับโต๊ะแบบหล่อ 

มือ ล่าง เรียนรู้งา่ยไม่ต้อง
ฝึกฝน 

ล่าง 

เหล็กสกัด  
 
 

ใช้ตอกหรือสกัด ผนัง
คอนกรีตทีม่ีขนาดเกิน
ออกมาจากแบบหล่อ
หลังจากเทคอนกรีตแลว้ 

มือ ล่าง เรียนรู้งา่ยไม่ต้อง
ฝึกฝน 

ล่าง 

คีม  
 

ใช้ผูก ดึง ดัด เหล็กเสริม
กับตะแกรง 

มือ ล่าง เรียนรู้งา่ยไม่ต้อง
ฝึกฝน 

ล่าง 
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           ตาราง 3 ข้อมูลเครื่องมือการใช้งานตามระดับเครื่องมือช่างและระดับการถ่ายทอดกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูป (ต่อ) 

เครื่องมือ 
การใช้งาน ใช้โดย 

ระดับ
เครื่องมือ 

เทคนิคการใช้
งาน 

ระดับการ
ถ่ายทอด ชื่อ ภาพประกอบ 

ประแจดัด  
 
 

ใช้ดัดเหล็กเส้น ตาม
รูปแบบของแบบผลิต
ผนังคอนกรีตส าเร็จรูป 

มือ ล่าง เรียนรู้งา่ยไม่ต้อง
ฝึกฝน 

ล่าง 

ประแจเลื่อน  
 
 

ใช้ยึด ขันน็อตเกลียวเร่ง
ปรับขนาดแบบข้างที่ใช้
ผลิตผนังคอนกรีต 

มือ ล่าง เรียนรู้งา่ยไม่ต้อง
ฝึกฝน 

ล่าง 

ประแจ 
ปากตาย 

 
 
 

ใช้ขันน็อตเกลียวเร่ง
ปรับขนาดแบบข้างที่ใช้
ผลิตผนังคอนกรีต 

มือ ล่าง เรียนรู้งา่ยไม่ต้อง
ฝึกฝน 

ล่าง 

ประแจ 
ลูกบล็อก 

 
 
 

ใช้ขันน็อตเกลียวเร่ง
ปรับขนาดแบบข้างที่ใช้
ผลิตผนังคอนกรีต 

มือ ล่าง เรียนรู้งา่ยไม่ต้อง
ฝึกฝน 

ล่าง 

C-clamp  
 
 

ใช้จับยึด steel plate 
ท าแบบหล่อผนัง
คอนกรีตส าเร็จรูป 

มือ ล่าง เรียนรู้งา่ยไม่ต้อง
ฝึกฝน 

ล่าง 

ฟองน้ า  
 
 

ใช้ทาน้ ามันที่แบบหล่อ 
และใช้บ่มผิวคอนกรีต 

มือ ล่าง เรียนรู้งา่ยไม่ต้อง
ฝึกฝน 

ล่าง 

ลอกโซ่  
 

 

ใช้ยก-ดึง เคลื่อนย้าย
วัสดุอุปกรณไ์ปยังจุดที่
ต้องการและใช้ปรับ
ระดับแนวดิ่ง 

มือ กลาง ต้องได้รับการ
ถ่ายทอดมีขั้นตอน 

กลาง 

สเก็น  
 
 

ใช้คล้องยึดในการยก
ผนังคอนกรีตส าเร็จรูป 

มือ กลาง ต้องได้รับการ
ถ่ายทอดมีขั้นตอน 

กลาง 

เครื่องจี้
คอนกรีต 

 
 
 

ใช้อัดแน่นคอนกรีต
ตลอดความลึกของ
ชิ้นงานให้คอนกรีตลง
ไปทั่วบริเวณแบบหล่อ 

มือ ไฟฟ้า กลาง ต้องได้รับการ
ถ่ายทอดมีขั้นตอน 

กลาง 

บักเก็ต   
 
 

ใช้บรรจุคอนกรีตจาก
แพล้นท์คอนกรีต และ
น ามาเทลงบนแบบหล่อ 

มือ เครน กลาง ต้องได้รับการ
ถ่ายทอดมีขั้นตอน 

กลาง 

overhead 
crane 5 ตัน 
 

 
 
 

ใช้ยกผนังคอนกรีต
ส าเร็จรูป เหล็กตะแกรง 
Steel Plate 

มือ ไฟฟ้า สูง เรียนรูเ้ป็นระบบ
ถ่ายทอดอย่างมี

แบบแผน 

สูง 

gantry crane 
7.5 ตัน 
 

 
 
 

ใช้ยกผนังคอนกรีต
ส าเร็จรูป 

มือ ไฟฟ้า สูง เรียนรูเ้ป็นระบบ
ถ่ายทอดอย่างมี

แบบแผน 

สูง 

รถไถ หางลาก  
 
 

ใช้ขนส่งเพื่อน าไป
จัดเก็บผนังคอนกรีต
ส าเร็จรูป ณ ลานสต๊อก 

มือ 
เครื่องจักร 

สูง เรียนรูเ้ป็นระบบ
ถ่ายทอดอย่างมี

แบบแผน 

สูง 

ที่มา : ผู้วิจยั 
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ตาราง 4 ระดับความสามารถในการใช้เครื่องมือของช่างผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูป บจก.ซี-โพส 

 
ที่มา : ผู้วิจัย 

 
 

 

 
 
 
 
 

ภาพ 7 สรุปการจ าแนกช่างผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูป ตามระดับความสามารถในการใช้เครื่องมือ 
ที่มา : ผู้วิจัย 

 

ตาราง 5 ระดับความสามารถแต่ละขั้นตอนตามกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูป บจก.ซี-โพส 
งานผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูป 

 ระดับล่าง ระดับกลาง ระดับสูง 

ขัน้ตอนที่ 1 ขั้นตอนที่ 5 ขั้นตอนที่ 6 ขั้นตอนที่ 4 ขั้นตอนที่ 2 ขั้นตอนที่ 3 ขั้นตอนที่ 7 

นายพลอย   ดทีอง        
นายศิวัฒ    อัครชชัชนกุล        
นายวิโรจน์  ละครพล        
นายสุเทพ พุกมา        
นายปิยะพงษ์  บีบภีร์        
นายธนพล บุระคร        
นายวันชัย สังปาน        
นายพงศ์ณฤฐ  โตมั่นคง        

ที่มา : ผู้วิจัย 
 
 
 
 
 

ศิวัฒ อัครชัชชนกุล พลอย ดีทอง พงศ์ณฤฐ โตม่ันคง วันชัย สังปาน ปิยะพงษ์ บับภีร์ ธนพล บุระคร วิโรจน์ ละครพล สุเทพ พุกมา 

ระดับกลาง ระดับสูง 

รายชื่อ 

ระดับและกระบวนการ 



  สาระศาสตร์ ฉบับที่ 3/2563 - 515 

 

บทสรปุ 

1. กระบวนการผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูป บจก.ซี-โพส จ ากัด แบ่งออกได้ทั้งสิ้น 7 ขั้นตอน ตามล าดับกระบวนการ
ผลิต 

2. ระดับความสามารถในการใช้เครื่องมือของช่างผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูป บจก.ซี -โพส ช่าง 8 คน มีเครื่องมือช่าง
รวมทั้งสิ้น 30 ชนิด ช่างทุกคนสามารถใช้เครื่องมือระดับล่างได้ทั้งหมด เครื่องมือระดับกลางมี 6 ชนิด มีเ พียงช่าง 2 คนที่
สามารถใช้เครื่องมือระดับกลางได้ทั้งหมด และช่าง 6 คน เครื่องมือบางชนิดไม่สามารถใช้ได้เนื่องจากขาดทักษะ ประสบการณ์ 
และหน้างานที่ได้รับมอบหมายที่แตกต่างกัน เครื่องมือระดับสูงมี 5 ชนิด มีเพียงช่าง 2 คน ที่สามารถใช้เครื่องมือระดับสูงได้
ทั้งหมด และมีช่าง 3 คน สามารถใช้เครื่องมือระดับสูงได้ด้วยกันเนื่องจากมีทักษะ และประสบการณ์มาก่อน 

3. เครื่องมือช่างที่ใช้ในการผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูป บจก.ซี-โพส สามาถแบ่งออกได้เป็น 2 ส่วน ดังต่อไปนี้ (1) งาน
เหล็ก มีเครื่องมือที่ใช้ส่วนใหญ่ ได้แก่ ชอล์ค เต้า ตลับเมตร ดิ่ง ที่วัดระดับน้ า กล้องวัดระดับ กรรไกรตัดเหล็ก ชุดตัดและเชื่อม
แก๊ส ตู้เชื่อมไฟฟ้า กระดาษทราย ค้อนหงอน ค้อนปอนด์ ชะแลง คีม ประแจดัด ประแจเลื่อย ประแจปากตาย ประแจลูก
บล็อก C - clamp ฟองน้ า เป็นต้น และ (2) งานคอนกรีต มีเครื่องมือที่ใช้ส่วนใหญ่ ได้แก่ ตลับเมตร ที่วัดระดับน้ า เกรียงโป้ว 
เกรียงขัดมัน ฟองน้ า ลอกโซ่ เครื่องจี้คอนกรีต สเก็น บักเก็ต overhead crane เป็นต้น 

4. ระดับช่างผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูป บจกซี-โพส แบ่งเป็นช่างระดับกลางได้ 3 คน คือ นายวิโรจน์ ละครพล นาย
พงศ์ณฤฐ โตมั่นคง นายปิยะพงษ์ บนัภีร ์และแบ่งเป็นช่างระดับสูงได้ 5 คน คือ นายศิวัฒ อัครชัชชนกุล นายสุเทพ พุกมา นาย
พลอย ดีทอง นายวันชัย สังปาน และนายธนพล บุระคร 

5. เทคนิคการผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูป บจก.ซี-โพส มีระดับเทคนิคการผลิตอยู่ในระดับล่างตามกระบวนการผลิต
จ านวน 3 กระบวนการ ได้แก่ ขั้นตอนที่ 1 การท าความสะอาดและทาน้ ามัน ขั้นตอนที่ 5 การขัดผิวหน้าคอนกรีต ขั้นตอนที่ 6 
การถอดแบบ มีระดับเทคนิคการผลิตอยู่ในระดับกลาง จ านวน 1 กระบวนการ ได้แก่ ขั้นตอนที่ 4 การเทคอนกรีต และมีระดับ
เทคนิคการผลิตอยู่ในระดับสูงตามกระบวนการผลิตจ านวน 3 กระบวนการ ได้แก่ ขั้นตอนที่ 2 การประกอบแบบหล่อ ขั้นตอน
ที่ 3 การติดตั้งวัสดุฝังและวางโครงเหล็กเสริม ขั้นตอนที่ 7 การยกชิ้นงานเพื่อน าไปจัดเก็บ ณ ลานสต๊อก 
 

ข้อค้นพบ และข้อเสนอแนะ 
1. ภายในโรงงาน บจก.ซี-โพส มีแรงงานช่างทั้งชาวไทย และชาวต่างชาติ (เมียนม่า กัมพูชา) ซึ่งในการเก็บข้อมูลการ

สัมภาษณ์ สอบถาม สามารถเก็บได้เฉพาะคนไทย เนื่องจากชาวต่างชาติพูดและฟังภาษาไทยไม่ได้ หรือบางคนสามารถฟังได้ 
แต่สื่อสารไม่ได ้

2. ในการเก็บข้อมูลด้านกระบวนการผลิตค่อนข้างที่จะใช้เวลานาน เพราะช่วงเช้าเวลาโดยประมาณ 8.00น. – 12.00
น. จะเป็นช่วงในการท าความสะอาดแบบหล่อ ประกอบแบบหล่อ ประกอบโครงเหล็กเสริมและวัสดุฝังต่าง ๆ เพื่อเตรียมใส่ใน
แบบหล่อ ช่วงบ่าย - กลางคืน เวลาโดยประมาณ 13.00น. - 24.00น. จะเป็นช่วงเวลาในการยกเหล็กเสริมติดตั้งใส่ในแบบหล่อ 
เทคอนกรีต ขัดผิวหน้าคอนกรีต และวันรุ่งขึ้นช่วงเวลาโดยประมาณ 7.00น. – 10.00น. จะเป็นช่วงเวลาที่ถอดแบบเพื่อยกผนัง
คอนกรีตส าเร็จรูปออกจากแบบผลิตเพื่อน าไปจัดเก็บ ณ ลานสต๊อก ซึ่งจะวนเป็นลักษณะนี้ในทุก ๆ วัน เป็นต้น 

3. ช่างผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูป บจก.ซี-โพส มีการก้าวข้ามระดับซึ่งมีผลมาจากสามารถใช้เทคนิคการก่อสร้าง 
ทักษะ ประสบการณ์ ที่ตนเองเคยมีอยู่น ามาประยุกต์ให้เข้ากับกระบวนการผลิตผนังคอนกรีตส าเร็จรูป และผลที่ได้ก็เป็นที่
ยอมรับในคุณภาพของชิ้นงาน โดยช่างหนึ่งคนอาจมีเทคนิคในการผลิตที่หลายระดับ สามารถใช้เทคนิคการผลิตที่ระดับต่ ากว่า
ได้ขึ้นอยู่กับสถานการณ์ และขั้นตอนการท างานต่าง ๆ ซึ่งสามารถพัฒนาเทคนิคการผลิตนั้นให้สูงขึ้นได้ 
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