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ส าหรับผู้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
The Development of the Basic Mechanical Tool Skill Practical Set in Cutting, 

Grinding, and Drilling with the MIAP Model Teaching Procedure  
 for the  Vocational Certificate Students 

                                                                                      ฉลองวุฒิ  ศรีทองบริบูรณ์ * 
             Chalongwut Srithongboriboon 

 

บทคัดย่อ 
งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์เพ่ือ (1) หาประสิทธิภาพชุดฝึกทักษะปฏิบัติวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่อง           

งานตัด งานเจียระไน และงานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ส าหรับผู้เรียนระดับประกาศนียบัตร 
วิชาชีพ มีประสิทธิภาพตามเกณฑ์ 80/80 (2) ศึกษาค่าดัชนีประสิทธิผลของผู้เรียนที่เรียนด้วยชุดฝึกทักษะปฏิบัติ
ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP (3) ศึกษาความพึงพอใจของผู้ เรียนที่ เรียนด้วยชุดฝึกทักษะปฏิบัติ             
ด้วยกระบวนการสอน รูปแบบ MIAP ประชากรกลุ่มตัวอย่างที่ใช้ในการวิจัย ผู้เรียนจากวิทยาลัยอาชีวศึกษา
เทศบาลพระพุทธบาท สาขาวิชาไฟฟ้าก าลัง จ านวน 22 คน ผลการวิจัยพบว่าค่าประสิทธิภาพชุดฝึกทักษะปฏิบัติ 
มีค่าเท่ากับ 81.02/80.08 เป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด 80/80 ค่าดัชนีประสิทธิผลการเรียนรู้ด้วยชุดฝึก
ทักษะปฏิบัติ เท่ากับ 0.7112 ผู้เรียนมีความรู้และทักษะปฏิบัติเพ่ิมขึ้น 0.7112 หรือคิดเป็นร้อยละ 71.12 และ

ความพึงพอใจของผู้ เรียนที่เรียนด้วยชุดฝึกทักษะปฏิบัติ อยู่ในระดับมาก ค่าเฉลี่ยเท่ากับ 4.34 (=4.34)                 

ค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานเท่ากับ 0.28 (=0.28)  

ค าส าคัญ : ชุดฝึกทักษะปฏิบัติ/ กระบวนการสอนรูปแบบ MIAP 

Abstract 
 This research has the objectives in (1) Finding the efficiency of basic mechanical tool skill 
practical set in cutting, grinding, and drilling with the MIAP model teaching procedure for the 
vocational certificate students with the efficiency following the criteria of 80/80, (2) studying the 
index value of efficiency and effectiveness in learning of the vocational certificate students with 
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the skill practical set of MIAP model teaching procedure, (3) studying the satisfaction of students 
studying with the skill practical set of MIAP model teaching procedure. The research population 
consists of 22 samples from Phraphutthabat Municipal Vocational College, Program in Electric 
Power. The research results reveal that the efficiency equaling to 81.02/80.08 with the efficiency 
following the criteria of 80/80.  The index value of efficiency in learning of the vocational 
certificate students equals to 0.7112 signifying the students having the development in 
knowledge and practical skills increasing by 0.7112 or calculated as 71.12% and the satisfaction 

of students studying with the basic mechanical tool skill practical set equaling to 4.34 (=4.34). 

The standard deviation equals to 0.28 (σ=0.28). 

Keywords: Skill Practical Set/ MIAP Model Teaching Procedure 

บทน า 
การศึกษาเป็นเครื่องมือส าคัญในการสร้างคนสร้างสังคมและสร้างชาติ เป็นกลไกหลักในการพัฒนา

ก าลังคนให้มีคุณภาพ สามารถด ารงชีวิตอยู่ร่วมกับบุคคลอ่ืนในสังคมได้อย่างเป็นสุข ในกระแสการเปลี่ยนแปล ง
อย่างรวดเร็วของโลกศตวรรษที่ 21 เนื่องจากการศึกษามีบทบาทส าคัญในการสร้างความได้เปรียบของประเทศ 
เพ่ือพัฒนาทรัพยากรมนุษย์ของตนให้สามารถก้าวทันการเปลี่ยนแปลงของระบบเศรษฐกิจและสังคมของประเทศ 
ภูมิภาคและของโลก ควบคู่กับการธ ารงรักษาอัตลักษณ์ของประเทศ ในส่วนของประเทศไทยได้ให้ความส าคัญกับ
การจัดการศึกษา การพัฒนาศักยภาพและขีดความสามารถของคนไทยให้มีทักษะความรู้ความสามารถและ
สมรรถนะที่สอดคล้องกับความต้องการของตลาดงานรองรับการเปลี่ยนแปลงของโลกทั้งในปัจจุบัน ส านักงาน
คณ ะกรรมการพัฒ นาเศรษฐกิ จและสั งคมแห่ งชาติ  (Office of the National Economic and Social 
Development Board, 2017: 45) 

ทั้ งนี้ปัญหาของสถานศึกษาในสังกัดส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาที่แม้จะมีนโยบาย                
การปฏิรูปทั้ งวิธี เรียนและวิธีสอนก็ตาม แต่ เนื่องจากผู้สอนขาดความรู้ความเข้าใจในการจัดการเรียนรู้                  
ตามแนวคิดใหม่ที่ได้กล่าวไว้ข้างต้น อีกทั้งการได้รับการฝึกอบรมเก่ียวกับวิธีการสอนต่าง ๆ ยังมีการอบรมค่อนข้าง
น้อย ดังที่  ส านักงานเลขาธิการสภาการศึกษา (Office of the Education Council, 2007: 35) ได้กล่าวไว้              
ซึ่งสอดคล้องกับนักวิชาการหลายท่านกล่าวไว้ ดังนี้ สุรางค์  โค้วตระกูล (Khoktrakun, 2004: 4) พบว่า การเรียน
การสอนจึงเป็นแบบต่างคนต่างคิด ไม่มีรูปแบบหรือระบบที่เป็นมาตรฐาน  นอกจากนี้ ไพฑูรย์  สินลารัตน์ 
(Sinlarat, 2006: 13) ได้กล่าวว่าการที่ผู้สอนไม่ได้ใช้กระบวนการสอนที่เน้นให้ผู้เรียนได้วิเคราะห์อย่างจริงจัง              
ย่อมท าให้ผู้เรียนขาดโอกาสในการฝึกทักษะและกระบวนการคิด เพ่ือใช้ในการแสวงหาและสร้างองค์ความรู้ ซึ่งจะ
น าไปสู่การปฏิบัติได้ด้วยตนเอง อันเป็นการเสริมสร้างพัฒนาการทางความคิดและทักษะการปฏิบัติแก่ผู้เรียน                
ให้สามารถน าไปใช้ในการคิดค้นนวัตกรรม สิ่งประดิษฐ์และกิจกรรมต่าง ๆ ในระหว่างเรียน เพ่ือการก้าวสู่การเป็น
วัฒนธรรมการผลิต (Producing Culture) และเพ่ือการท างานในอนาคตได้ต่อไป โดยส านักงานเลขาธิการสภา
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การศึกษารายงานว่าแต่ละกลุ่มอุตสาหกรรม โดยเฉพาะด้านการผลิตมีความต้องการก าลังคนในระดับช่างเทคนิค 
ช่างฝีมือแต่ผู้จบการศึกษาใหม่ที่สามารถท างานได้ตรงกับลักษณะงานนั้นมีน้อย ส านักงานเลขาธิการสภาการศึกษา 
(Office of the Education Council, 2004: ข-ค) จึงควรมีวิธีการจัดกิจกรรมการเรียนการสอน การเรียนรู้              
ของผู้เรียนที่ให้ผู้สอนได้มีการสอนอย่างเป็นขั้นตอนและผู้เรียนได้ฝึกทักษะส าคัญในระหว่างการเรียน 

การเรียนรู้ที่ผู้เรียนจะเรียนรู้ได้ก็ต่อเมื่อผู้นั้นมีความพร้อม มีความสนใจ มีความตั้งใจ เมื่อได้รับงานใหม่              
ที่ไม่เคยท าได้มาก่อนจะท าให้ผู้เรียนพบปัญหาและสนใจที่จะแก้ปัญหานั้น ท าให้ผู้เรียนสนใจที่จะศึกษาเพ่ือน าไป
แก้ปัญหา ซึ่งกระบวนการนี้เองจะเป็นเหตุให้ผู้เรียนต้องการศึกษาหาข้อมูล หาวิธีการว่าจะแก้ปัญหานั้นอย่างไร
และจะน าข้อมูลข่าวสารที่ได้รับนั้นไปใช้แก้ปัญหา หากพิสูจน์ทราบได้ว่าสามารถใช้แก้ปัญหาได้ ผู้เรียนก็จะเกิด     
การเรียนรู้ในการแก้ปัญหานั้น ผู้ เรียนจะมีการเรียนรู้ต้องผ่าน กระบวนการ 4 ขั้น คือ (1) ขั้นสนใจเรียน                
(2) ขั้นศึกษาข้อมูล (3) ขั้นพยายามฝึกหัดและ (4) ขั้นส าเร็จผล ซึ่งเป็นไปตามหลักการจัดการเรียนรู้ด้วย
กระบวนการ MIAP ของ สุชาติ ศิริสุขไพบูลย์ (Sirisukphaibun, 2006: 2) สอดคล้องกับวิจัยของ ทักษพร เชื้อสา 
(Chueasa, 2016: 53) ได้ท าวิจัยเรื่อง ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนและความสามารถในการให้เหตุผลวิชาหลักการ
ตลาดของนักศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง ที่ ใช้การสอนแบบ MIAP พบว่า นักศึกษาระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพที่ใช้การสอนแบบ MIAP มีความสามารถในการให้เหตุผลทางการเรียนวิชาหลักการตลาด 
หลังเรียนสูงกว่าก่อนเรียน จะเห็นได้ว่ารูปกระบวนการสอน MIAP ที่มี 4 ขั้นตอน คือ (1) ขั้นสนใจเรียน                
(2) ขั้นศึกษาข้อมูล (3) ขั้นพยายามฝึกหัดและ (4) ขั้นส าเร็จผล จะท าให้ผู้เรียนเกิดการเรียนรู้โดยแสดงพฤติกรรม
ใหม่ที่ได้รับจากสถานการณ์ของกระบวนการและสิ่งเร้าหรือสิ่งแวดล้อม 

ชุดฝึกทักษะปฏิบัติเป็นสื่อการเรียนการสอนที่สร้างขึ้นเพ่ือให้ผู้เรียนใช้ประกอบการศึกษาเป็นคู่มือการ              
ลงมือปฏิบัติจริง โดยให้ผู้เรียนการเกิดการเรียนรู้ได้เร็วขึ้น ซึ่งประกอบไปด้วยจุดประสงค์การเรียนรู้ ค าแนะน า            
ในการใช้ชุดฝึก แบบทดสอบก่อนเรียน เนื้อหา กิจกรรมและแบบทดสอบหลังเรียน ดังที่ ศันสนีย์  วิชาโรจน์  
(Wicharote, 2016: 36) ได้กล่าวไว้  จากแนวการจัดการเรียนการสอนที่กล่าวมาข้างต้นควรน ารูปแบบ                
วิธี กิจกรรม หลักการ นวัตกรรมการเรียนการสอนที่เหมาะสมกับวัยของผู้เรียน เนื้อหาที่สอนและหลักสูตร เพ่ือให้
ผู้เรียนมีผลการเรียนรู้ที่บรรลุวัตถุประสงค์การเรียนรู้  เพ่ือช่วยให้ผู้เรียนประสบความส าเร็จ ในการจัดการเรียน   
การสอนในรายวิชาเกี่ยวกับทักษะปฏิบัติ  ที่ เป็นไปตามการเรียนรู้ในศตวรรษที่ 21 สอดคล้องกับงานวิจัย                          
ของ พรดา  บุตรวงค์ (Butrwong, 2014: 53)  วิจัยเรื่องชุดปฏิบัติการเครื่องรับสัญญาณดาวเทียม วิทยาลัยเทคนิค
คูเมือง ส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา พบว่า ประสิทธิภาพของชุดปฏิบัติการเครื่องรับสัญญาณดาวเทียม 
วิทยาลัยเทคนิคคูเมือง ส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา จากการทดสอบกับกลุ่มตัวอย่างจ านวน 32 คน 
พบว่า คะแนนการทดสอบใบงานแต่ละใบงานมีคะแนนเฉลี่ย 42.22 จากคะแนนเต็ม  50 คะแนน มีประสิทธิภาพ 
เท่ากับ 84.44 สูงกว่าเกณฑ์ท่ีก าหนด  
  จากเหตุผลดังกล่าว ผู้วิจัยจึงมีแนวความคิดในการพัฒนาผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชางานเครื่องมือกล
เบื้ องต้น เรื่อง งานตัด งานเจียระไน และงานเจาะ โดยสร้างนวัตกรรมในการจัดการเรียนการสอน                 
เป็นชุดฝึกทักษะปฏิบัติ  ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ  MIAP เพ่ือช่วยอ านวยความสะดวกให้ครูผู้สอน                
ในการจัดการเรียนการสอน รวมถึงช่วยให้ผู้เรียนสามารถศึกษาเนื้อหาการฝึกทักษะปฏิบัติ กิจกรรมการเรียนรู้
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ตามล าดับขั้นและทบทวนความรู้เกี่ยวกับความปลอดภัยในการท างาน ส่วนประกอบ การใช้และการบ ารุงรักษา
เครื่องมือกล โดยใช้สื่อการสอนที่ สร้างขึ้นมีความสอดคล้องกับเนื้อหาวิชาที่สามารถน ามาใช้ในการเรียนการสอน
เพ่ือให้เกิดการเรียนรู้ทักษะการปฏิบัติได้อย่างมีประสิทธิภาพตามการเรียนรู้ในศตวรรษที่ 21  

วัตถุประสงค์การวิจัย 
 1. เพ่ือหาประสิทธิภาพชุดฝึกทักษะปฏิบัติวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่อง งานตัดงานเจียระไน และ
งานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ส าหรับผู้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ มีประสิทธิภาพตาม
เกณฑ์ 80/80 
 2. เพ่ือศึกษาค่าดัชนีประสิทธิผลของผู้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ วิทยาลัยอาชีวศึกษาเทศบาล
พระพุทธบาท จังหวัดสระบุรี ที่ เรียนด้วยชุดฝึกทักษะปฏิบัติวิชา งานเครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่อง งานตัด                      
งานเจียระไน และงานเจาะ ด้วยกระบวน การสอนรูปแบบ MIAP  

3. เพ่ือศึกษาความพึงพอใจของผู้เรียนที่เรียนด้วยชุดฝึกทักษะปฏิบัติวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  เรื่อง 
งานตัด งานเจียระไน และงานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ส าหรับผู้เรียนระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพ 

สมมติฐานการวิจัย 
1. ชุดฝึกทักษะปฏิบัติวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่อง งานตัด งานเจียระไน และงานเจาะ                        

ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ส าหรับผู้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ มีประสิทธิภาพตามเกณฑ์ 80/80 
2. ผู้เรียนมีการเรียนรู้เรื่อง งานตัด งานเจียระไน และงานเจาะ เพ่ิมขึ้น หลังจากเรียนด้วยชุดฝึกทักษะ

ปฏิบัติวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น ด้วยกระบวนการสอน รูปแบบ MIAP ส าหรับผู้เรียนระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพที่พัฒนาขึ้น  

3. ผู้เรียนมีความพึงพอใจต่อชุดฝึกทักษะปฏิบัติวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น ด้วยกระบวนการสอน 
รูปแบบ MIAP ส าหรับผู้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพอยู่ในระดับมาก  

ขอบเขตของการวิจัย 
 1. ประชากรตัวอย่างในการวิจัยครั้งนี้ เป็นผู้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นปีที่ 2 สาขาวิชาไฟฟ้า
ก าลัง วิทยาลัยอาชีวศึกษาเทศบาลพระพุทธบาท จังหวัดสระบุรี จ านวน 22 คน  
 2. ตัวแปรในการวิจัย 
 2.1 ตัวแปรต้นในการวิจัยครั้งนี้ตัวแปรต้น ได้แก่ ชุดฝึกทักษะปฏิบัติวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่อง 
งานตัด งานเจียระไน และงานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ส าหรับผู้เรียนระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพ 
 2.2 ตัวแปรตามในการวิจัยครั้งนี้ตัวแปรตาม ได้แก่ 
  2.2.1 ค่าดัชนีประสิทธิผลของผู้เรียนที่ได้เรียน โดยใช้ชุดฝึกทักษะปฏิบัติวิชางานเครื่องมือกล
เบื้องต้น เรื่อง งานตัด งานเจียระไน และงานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP  
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  2.2.2 ความพึงพอใจของผู้เรียนที่มีต่อการจัดกิจกรรมการเรียนการสอน โดยใช้ชุดฝึกทักษะ
ปฏิบัติวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่อง งานตัด งานเจียระไน และงานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP 
 3. ระยะเวลาในการด าเนินการสอน จ านวน 32  ชั่วโมง ระหว่างวันที่  14 มิถุนายน พ.ศ. 2562               
ถึงวันที่ 9 สิงหาคม พ.ศ. 2562 

วิธีด าเนินการวิจัย 
 การศึกษาและวิจัยเรื่อง การพัฒนาชุดฝึกทักษะปฏิบัติวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่อง งานตัด             
งานเจียระไน และงานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ในครั้งนี้มีรายละเอียดดังนี้ 

1. ขั้นตอนศึกษาและวิเคราะห์ข้อมูลพื้นฐาน การศึกษาและวิเคราะห์เกี่ยวกับเอกสารงานวิจัย ดังต่อไปนี้  
     1.1 การศึกษาสภาพปัญหาและความต้องการในการจัดการเรียนการสอน ผู้วิจัยได้ศึกษาสภาพปัญหา

และความต้องการในการจัดการเรียนการสอนในสาขาวิชาไฟฟ้าก าลัง ดังนี้ 
 1.1.1 ศึกษาความต้องการในการจัดการเรียนการสอนในสาขาเทคนิคพ้ืนฐานของผู้ปกครอง

ผู้เรียน วิทยาลัยอาชีวศึกษาเทศบาลพระพุทธบาท โดยใช้แบบสัมภาษณ์ที่ผ่านการประเมินดัชนีความสอดคล้อง 
(IOC) ของค าถามจากผู้เชี่ยวชาญจ านวน 5 ท่าน น าไปสัมภาษณ์ผู้ปกครองของผู้เรียนระดับชั้นประกาศนียบัตร
วิชาชีพ ชั้นปีที่ 2 สาขาวิชาไฟฟ้าก าลัง ในภาคเรียนที่ 2 ปีการศึกษา 2561 จ านวน 15 คน สัมภาษณ์ผู้ปกครอง             
ในวันที่ 25-28 มีนาคม พ.ศ. 2562 พบว่า ผู้ปกครองของผู้เรียนในสาขาวิชาไฟฟ้าก าลัง ต้องการให้ผู้เรียนมีความรู้ 
ทักษะปฏิบัติเกี่ยวกับงานช่าง เช่น งานตัด งานเจาะ งานเชื่อมไฟฟ้า งานกลึง งานไฟฟ้าเบื้องต้น ทางด้าน  ความ
ประพฤติของผู้เรียนควรมีวินัย มีความรับผิดชอบและสามารถเรียนจบการศึกษา มีงานท าและประกอบอาชีพ        
เลี้ยงดูตัวเองได้ 

 1.1.2 ศึกษาความต้องการของผู้เรียนที่มีต่อการจัดการเรียนการสอนในสาขาวิชาช่างไฟฟ้าก าลัง 
วิทยาลัยอาชีวศึกษาเทศบาลพระพุทธบาท โดยใช้แบบสัมภาษณ์ผ่านการประเมินดัชนีความสอดคล้อง ( IOC)                 
ของค าถามจากผู้เชี่ยวชาญจ านวน 5 ท่าน จากนั้นน าไปสัมภาษณ์ผู้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นปีที่  3 
ภาคเรียนที่ 2 ปีการศึกษา 2561 ในวันที่ 29 มีนาคม พ.ศ. 2562 พบว่า ผู้เรียนสาขาวิชาไฟฟ้าก าลังมีความ
ต้องการให้ผู้สอนเน้นการสอนปฏิบัติมากกว่าสอนทฤษฎี โดยใช้สื่อและเครื่องมือที่เป็นของจริงหรือรูปธรรมและ
สามารถสัมผัสได ้

 1.2 วิเคราะห์หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2556 ผู้วิจัยท าการคัดเลือก วิชาที่ใช้               
ในการจัดท าชุดฝึกทักษะปฏิบัติ โดยเลือกจากวิชาที่เน้นการสอนทักษะปฏิบัติให้กับผู้เรียนและเป็นวิชาที่เปิดสอน
ในแผนกวิชาเทคนิคพ้ืนฐาน คือ รายวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัสวิชา 2100-1008 เนื่องจากเป็นรายวิชา             
ที่เน้นการเรียนการสอนปฏิบัติและผู้วิจัยมีประสบการณ์สอนมาแล้ว 10 ปี เมื่อคัดเลือกรายวิชาได้แล้ว ผู้วิจัย
ก าหนดเนื้อหาให้ครอบคลุมจุดประสงค์รายวิชา มาตรฐานรายวิชาและค าอธิบายรายวิชา วิเคราะห์หน่วย                  
การเรียนรู้ เพ่ือก าหนดหน่วยการเรียนรู้และหัวข้อเรื่อง ให้ครอบคลุมตามจุดประสงค์รายวิชา มาตรฐานรายวิชา
และเวลาที่ใช้ในการเรียนรู้ผู้วิจัยก าหนดหน่วยการเรียนได้ 7 หน่วยการเรียน ดังนี้ 1) ความปลอดภัยในงาน
เครื่องมือกลเบื้อต้น 2) เลื่อยกลและงานเลื่อยกล 3) เครื่องเจียระไนแบบลับคมตัดและงานลับคมตัด                 
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4) เครื่องเจาะและงานเจาะรู 5) งานคว้านละเอียด 6) เครื่องกลังและงานกลึง 7) เครื่องไสและงานไส               
จากหัวข้อเรื่องที่ก าหนดขึ้น ผู้วิจัยได้เลือกหัวข้อเรื่อง เลื่อยกลและงานเลื่อยกล เครื่องเจียระไนแบบลับคมตัดและ
งานลับคมตัด เครื่องเจาะและงานเจาะรูในการท าชุดฝึกทักษะปฏิบัติ  

   1.3 ก าหนดรายละเอียดเนื้อหาของหัวข้อเรื่องและประเมินความส าคัญ ผู้วิจัยได้ก าหนดหัวข้อเนื้อหา
และความรู้ที่ต้องการจัดการเรียนการสอนในแต่ละหัวข้อเรื่อง โดยก าหนดแหล่งที่มาและเวลาการจัดกิจกรรม            
การเรียนการสอนจากหลักสูตร (A) จ านวน 7 หัวข้อเรื่อง ต ารา (B) จ านวน 16 หัวข้อเรื่องจากผู้เชี่ยวชาญจ านวน 
9 หัวเรื่อง จากประสบการณ์ด้วยตนเองจ านวน 16 หัวเรื่อง ใช้เวลาในการสอน รวมทั้งหมด 32 ชั่วโมง ทุกหัวข้อ
ผ่านการประเมินดัชนีความสอดคล้อง (IOC) ของแหล่งที่มาของเนื้อหาของหัวข้อเรื่องและเวลาในการจัดการเรียน
การสอนจากผู้เชี่ยวชาญจ านวน 5 ท่าน 
 1.4 ก าหนดจุดประสงค์เชิงพฤติกรรม เมื่อได้หัวเรื่องที่ต้องการให้ผู้เรียนได้เรียนรู้ น ามาก าหนดเป็น
จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม โดยใช้ค ากริยาที่บ่งบอกถึงลักษณะพฤติกรรม ที่สามารถ วัดพฤติกรรมนั้ นได้ ได้แก่ 
อธิบาย แสดงและปฏิบัติ จากนั้นท าการประเมินความส าคัญตามระดับทักษะทางสติปัญญา 3 ระดับได้แก่ การ               
ฟ้ืนคืนความรู้ (R) การประยุกต์ความรู้ (A) การส่งถ่ายความรู้ (T) และระดับทักษะทางกล้ามเนื้อ (I) ท าได้ตามแบบ  
(C) ท าได้ด้วยความถูกต้อง (A) ท าได้ด้วยความช านาญ ได้จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมทั้งหมดจ านวน 26 ข้อ 
 1.5 วิเคราะห์ทักษะของผู้เรียนในศตวรรษที่ 21 โดยการน าจุดประสงค์เชิงพฤติกรรมที่ก าหนด เรื่อง 
งานตัด งานเจียระไน และงานเจาะ น ามาวิ เคราะห์ลักษณะของทักษะที่ เกิดกับผู้ เรียนเปรียบเทียบ                 
กับทักษะของผู้เรียนในศตวรรษที่ 21 (3R 8C) ผ่านการประเมินดัชนีความสอดคล้อง (IOC) ของวิเคราะห์
จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมกับทักษะของผู้เรียนในศตวรรษท่ี 21 (3R 8C) จากผู้เชี่ยวชาญจ านวน 5 ท่าน 
 1.6 ท าการวิเคราะห์หลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียงกับการจัดการเรียนการสอน  เรื่อง              
งานตัด งานเจียระไน และงานเจาะโดยแบ่งหัวข้อความสอดคล้องตามหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง ดังนี้ 
ลักษณะกิจกรรม ความพอประมาณ ความมีเหตุผล มีภูมิคุ้มกันที่ดี เงื่อนไขความรู้ เงื่อนไขคุณธรรม น าไปสู่การอยู่
อย่างพอเพียงสมดุล และพร้อมรับการเปลี่ยนแปลงในด้านต่าง ๆ ด้านวัตถุ ด้านสังคม ด้านสิ่งแวดล้อม                   
ด้านวัฒนธรรม เพื่อให้ด าเนินการสอนที่น าไปสู่ผลส าเร็จอย่างสมบูรณ์ ผ่านการประเมินดัชนีความสอดคล้อง (IOC) 
จากผู้เชี่ยวชาญจ านวน 5 ท่าน 
 1.7 การศึกษาเอกสารเกี่ยวกับชุดฝึกทักษะปฏิบัติ เอกสารที่เกี่ยวข้องกับกระบวนการสอนรูปแบบ 
MAIP เอกสารที่เกี่ยวข้องกับแผนการจัดการเรียนรู้ เอกสารที่เกี่ยวข้องกับค่าประสิทธิภาพ เอกสารที่เกี่ยวข้องกับ
ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน เอกสารที่เกี่ยวข้องกับค่าดัชนีประสิทธิผล เอกสารที่เกี่ยวข้องกับความพึงพอใจ งานวิจัยที่
เกี่ยวข้อง 

2. ขั้นตอนการสร้างเครื่องมือวิจัย มีข้ันตอน ดังนี้ 
     2.1 สร้างชุดฝึ กทั กษะปฏิบั ติ วิช างาน เครื่องมือกล เบื้ องต้น  เรื่อง งานตัด  งาน เจียระไน                   

และงานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ส าหรับผู้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ประกอบด้วย             
ค าชี้แจงการใช้ของครูและผู้เรียน แผนการเรียนรู้ ใบเนื้อหา แบบฝึกหัด ใบความรู้ ใบงาน แบบทดสอบท้ายหน่วย
การเรียน แบบทดสอบปฏิบัติ เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ การใช้เวลาเรียน เรื่อง งานตัด  งานเจียระไน 
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และงานเจาะ รวมเวลาเรียน 32 ชั่วโมง โดยแบ่งเนื้อหาออกเป็น 16 หัวข้อเรื่อง ดังนี้ หน่วยที่ 1 มีดังนี้ 1) ชนิด 
หน้าที่ ส่วนประกอบหลักและหลักการท างานของเลื่อยกล 2) การใช้เลื่อยกล 3) การบ ารุงรักษาเลื่อยกล               
4) ความปลอดภัยในการใช้เลื่อยกล หน่วยที่ 2 มีดังนี้ 1) ชนิด ส่วนประกอบส าคัญของเครื่องเจียระไนแบบ               
ลับคมตัด 2) การบ ารุงรักษาเครื่องเจียระไนแบบลับคมตัด 3) ความปลอดภัยในการปฏิบัติงานเจียระไนลับคมตัด               
4) เครื่องมือวัดที่ใช้ในการตรวจสอบงานเจียระไนเบื้องต้น 5) มีดกลึง 6) มีดไส หน่วยที่ 3 มีดังนี้ 1) ความหมาย 
ชนิด ส่วนประกอบ หลักการท างานของเครื่องเจาะ 2) การบ ารุงรักษาเครื่องเจาะ 3) ความปลอดภัยในการใช้
เครื่องเจาะ 4) ส่วนประกอบ ประเภท การบอกขนาดของส่วนประกอบ 5) ความเร็วตัดและความเร็วรอบของ               
ดอกสว่าน 6) การลับดอกสว่าน 

  2.2 วางแผนการจัดการเรียนรู้ ผู้วิจัยได้ท าการศึกษารายละเอียดเนื้อหาวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
เรื่องงานตัด งานเจียระไน และงานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ส าหรับผู้เรียนระดับประกาศนียบัตร 
วิชาชีพ รวมถึงประสบการณ์การสอนของผู้วิจัย เพ่ือก าหนดเป็นล าดับขั้นกิจกรรมการเรียนการสอน การวัดและ
ประเมินผล การจัดท าแผนการสอนประกอบด้วย 1) ค าอธิบายแผนการสอนด้านบนของหน้า  2) หัวเรื่อง                     
3) สาระส าคัญ 4) วัตถุประสงค์การเรียนรู้ 5) เนื้อหาสาระ 6) กิจกรรมการเรียนการสอน 7) สื่อการเรียนการสอน 
8) การวัดผลประเมินผล 9) งานที่ได้รับมอบหมาย 10) บันทึกหลังสอน แผนการจัดการเรียนรู้ที่ผู้วิจัยจัดท าข้ึนเป็น
แผนที่เน้นส่งเสริมให้ผู้เรียนมีทักษะปฏิบัติงาน โดยใช้ชุดฝึกทักษะปฏิบัติเป็นสื่อการเรียนการสอน ใช้ขั้นตอนหรือ
วิธีการสอนด้วยกระบวนการรูปแบบ MAIP 

  2.3 น าไปให้ผู้เชี่ยวชาญประเมินคุณภาพ   
 2.3.1 ผลการประเมินความเหมาะสมของผู้เชี่ ยวชาญที่ตรวจสอบคุณภาพของแผนการจัด            

การเรียนรู้ โดยใช้การจัดการเรียนการสอนรูปแบบ MIAP ผลการประเมินความเหมาะสมของผู้เชี่ยวชาญมีต่อ
แผนการจัดการเรียนรู้ อยู่ในระดับเหมาะสมมาก ค่าเฉลี่ยรวมเท่ากับ 4.31                     

 2.3.2 ผลประเมินความเหมาะสมของผู้เชี่ยวชาญที่ตรวจสอบคุณภาพชุดฝึกทักษะปฏิบัติ                
ผลการประเมินของผู้เชี่ยวชาญมีต่อการตรวจสอบคุณภาพชุดฝึกทักษะปฏิบัติวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่อง 
งานตัด งานเจียระไน และงานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ส าหรับผู้เรียนระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพ อยู่ในระดับเหมาะสมมาก ค่าเฉลี่ยรวมเท่ากับ 4.16  
 2.4 แบบทดสอบปฏิบัติวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่อง งานตัด งานเจียระไน และงานเจาะ               
เป็นแบบทดสอบปฏิบัติ ส าหรับใช้ทดสอบหลังเรียนปฏิบัติกับกลุ่มทดลอง เป็นสังเกตการณ์ปฏิบัติงานในการให้
คะแนนแต่ละคะแนนมีการก าหนดไว้เป็นข้อ ๆ รวมทั้งหมด 50 คะแนน 
 2.5 การสร้างแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน งานเครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่อง งานตัด              
งานเจียระไน และ งาน เจาะ แบบทดสอบก่อน เรียนและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ท างการเรียน                     
งานเครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่อง งานตัด งานเจียระไน และงานเจาะ เป็นแบบทดสอบฉบับเดียวกัน ส าหรับใช้
ทดสอบก่อนเรียนและหลังเรียนกับกลุ่มทดลอง ชนิดเลือกตอบ 4 ตัวเลือก ผ่านการประเมินคัดเลือกข้อสอบ มีค่า
ดัชนีความสอดคล้อง (IOC) ตั้งแต่ 0.5 ขึ้นไป น าแบบทดสอบทดลองใช้กับผู้เรียนที่เคยเรียนเรื่องนี้แล้ว เพ่ือหาค่า
ความยากง่ายของแบบทดสอบ โดยมีค่าความยากง่าย (P) ตั้งแต่ 0.20 ถึง 0.80 และค่าอ านาจจ าแนก (B) ตั้งแต่ 
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0.30 ถึง 0.60 น าผลคะแนนค านวณหาค่าความเชื่อมั่นของแบบทดสอบ โดยใช้วิธีของโลเวท ( Lovett)                   
สมนึก ภัทธิยธนี  (Patthiyathani, 2003: 230-231) พบว่า ค่าความเชื่อมั่น เท่ากับ 0.91 ได้แบบทดสอบ                  
วัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน จ านวน 40 ข้อ  
 3. การทดลองหาประสิทธิภาพ ชุดฝึกทักษะปฏิบัติ วิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่อง งานตัด                      
งานเจียระไน และงานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP  
 3.1 น าชุดฝึกทักษะปฏิบัติวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่อง งานตัด งานเจียระไน และงานเจาะ        
ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ทดสอบประสิทธิภาพแบบเดี่ยว (1:1) ในวันที่ 1-5 เมษายน พ.ศ. 2562 
จ านวน 32 ชั่วโมง กับผู้ เรียนจ านวน 3 คน ที่มีผลการเรียนเก่ง ปานกลาง และอ่อน เป็นผู้ เรียนระดับ            
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปีที่  1 สาขาวิชาไฟฟ้าก าลั ง วิทยาลัยการอาชีพสระบุรี  ที่ ยั งไม่ เคยเรียน                  
วิชางานเครื่องมือกล จากนั้นน าคะแนนที่ได้จากการท าใบงานและแบบทดสอบปฏิบัติ กับคะแนนทดสอบวัด
ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน ค านวณหาประสิทธิภาพ พบว่า ค่าประสิทธิภาพแบบเดี่ยว (1 :1) เมื่อหาค่า E1/E2          
ได้เท่ากับ 80.07/79.17  
 3 .2  น าชุ ดฝึ กทั กษ ะปฏิ บั ติ วิ ช างาน เครื่ อ งมื อกล เบื้ อ งต้ น  เรื่ อ ง  งานตั ด  งาน เจี ย ระ ไน                        
และงานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ไปทดสอบประสิทธิภาพแบบกลุ่ม (1:10) ในวันที่ 22-26 
เมษายน พ.ศ. 2562 จ านวน 32 ชั่วโมง โดยน าชุดฝึกทักษะปฏิบัติ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ  MIAP ที่ได้
ปรับปรุงแก้ไขเรื่องขั้นตอนการเรียนการสอนไปทดสอบกับผู้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปีที่ 1 สาขาวิชา
ไฟฟ้าก าลัง วิทยาลัยการอาชีพสระบุรี ที่ยังไม่เคยเรียนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น โดยเลือกจากผู้เรียน จ านวน   
9 คน ที่มีผลการเรียนเก่งจ านวน 3 คน ปานกลางจ านวน 3 คน และอ่อนจ านวน 3 คน จากนั้นน าคะแนนที่ได้จาก
การท าใบงานและแบบทดสอบปฏิบัติกับคะแนนการทดสอบหลังจากนั้นน าคะแนนที่ได้จากการท าใบงานและ
แบบทดสอบปฏิบัติกับคะแนนแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน ค านวณหาประสิทธิภาพ พบว่า เมื่อหาค่า 
E1/E2 ได้เท่ากับ 81.04/80.28  
 3.3 น าชุดฝึกทักษะปฏิบัติวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่อง งานตัด งานเจียระไน และงานเจาะ           
ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ที่ได้แก้ไขเรื่องค าและรูปภาพให้เหมาะสมโดยไปทดสอบประสิทธิภาพ
ภาคสนาม (1:100) ในช่วง ปิดภาคเรียนที่ 2 ปีการศึกษา 2561 ในวันที่ 2–10 พฤษภาคม พ.ศ. 2562 จ านวน                
32 ชั่วโมง ไปทดลองกับผู้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปีที่ 1 สาขาช่างยนต์ วิทยาลัยการอาชีพสระบุรี 
จ านวน 30 คน จากนั้นน าคะแนนที่ได้จากการท าใบงาน แบบทดสอบปฏิบัติ และคะแนนการทดสอบหลังเรียนกับ
คะแนนแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน มาค านวณหาประสิทธิภาพ พบว่า ค่าประสิทธิภาพภาพภาคสนาม 
(1:100) เมื่อหาค่า E1/E2 ได้เท่ากับ 81.02/80.08  

4. การสร้างแบบสอบถามความพึงพอใจที่มีขั้นตอน ดังนี้ 1) ศึกษาเอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง                 
2) สร้างแบบสอบถามความพึงพอใจที่ จ านวน 1 ฉบับ และ 3) ประเมินโดยผู้เชี่ยวชาญ  

5. แบบแผนการวิจัยใช้แบบแผนการวิจัยแบบ One Group Pretest – Posttest Design ล้วน สายยศ
และอังคณา สายยศ (Saiyos, 1995: 248-249) 
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ตารางที่ 1 แบบแผนการใช้ชุดการสอน แบบ One Group Pre-test Post-test Design 
 
 

E  แทน กลุ่มทดลอง  
T1 แทน การทดสอบก่อนเรียน          
X  แทน วิธีการสอนโดยใช้ชุดฝึกทักษะปฏิบัติที่สร้างขึ้น   
T2 แทน การทดสอบหลังเรียน 

6. ขั้นตอนทดลอง มีขั้นตอนดังนี้ 
    6.1 น าชุดฝึกทักษะปฏิบัติไปทดลองใช้กับประชากรตัวอย่าง  
    6.2 ด าเนินการทดลองและเก็บรวบรวมข้อมูล โดยการปฐมนิเทศ จัดการเรียนการสอนตามแผนการ

จัดการเรียนรู้ด้วยชุดฝึกทักษะปฏิบัติ 
    6.5 ทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนหลังเรียน  

     7. น าผลจากการทดลองใช้มาวิเคราะห์ข้อมูล ผู้วิจัยได้ท าการวิเคราะห์ข้อมูลที่ได้จากใช้ชุดฝึกทักษะ
ปฏิบัติวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่อง งานตัด งานเจียระไน และงานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP 
ส าหรับผู้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ดังนี้ 

 7.1 การวิเคราะห์ข้อมูลเกี่ยวกับประสิทธิภาพของชุดฝึกทักษะปฏิบัติ วิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
เรื่อง งานตัด งานเจียระไน และงานเจาะ  ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ  MIAP ส าหรับผู้ เรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ โดยใช้การวิเคราะห์ข้อมูลจากสูตร E1/E2 ของชัยยงค์ พรหมวงศ์ (Brahmawon, 2013: 
7-15) 

 7.2 วิเคราะห์ข้อมูลเกี่ยวกับค่าดัชนีประสิทธิผลของผู้เรียน โดยใช้วิธี ของ เผชิญ กิจระการและ               
สมนึก ภัททิยธนี (Kitrakarn and Phatthiyathani, 2002: 30-36) 

 7.3 ความพึงพอใจของนักเรียนที่มีต่อการจัดการเรียนรู้ โดยใช้ค่าสถิติค่าเฉลี่ยเลขคณิต  ค่าเฉลี่ย              
เลขคณิต ค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ของ ล้วน สายยศและอังคณา สายยศ (Saiyos, 1995: 79) 

ผลการวิจัย 
 1. ผลการหาประสิทธิภ าพ ชุดฝึ กทั กษะปฏิบั ติ วิช างาน เครื่องมือกล เบื้ องต้ น  เรื่อง งานตั ด                          
งานเจียระไน และงานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ส าหรับผู้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
 
 
 

กลุ่ม ทดสอบก่อนเรียน ทดลอง ทดสอบหลังเรียน 

E T1 X T2 
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พัฒนาชุดฝึกทักษะปฏิบัติ วิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่องงานตัด  
ฉลองวุฒิ  ศรีทองบริบูรณ์ 

 ตารางที่  2 ผลการหาค่าประสิทธิภาพของชุดฝึกทักษะปฏิ บัติ วิชางานเครื่องมือกลเบื้ องต้น                   
เรื่อง งานตัด งานเจียระไน และงานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ  MIAP ส าหรับผู้ เรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ ตามเกณฑ์  80/80 
 

การจัดการเรียนรู ้ จ านวนผู้เรียน คะแนนรวม คะแนนเต็ม ประสิทธิภาพ 
(ร้อยละ) ระหว่างเรียน 30 10,938 450 81.02 

หลังเรียน 30 961 40 80.08 

   จากตารางที่  2 พบว่า ผลคะแนนระหว่างเรียนมีคะแนนเฉลี่ย ร้อยละ 81.02 และการทดสอบ             
วัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนหลังเรียน ผู้เรียนมีคะแนนเฉลี่ยร้อยละ 80.08 มีค่าประสิทธิภาพเท่ากับ 81.02/80.08  
ซ่ึงเป็นไปตามเกณฑ์ 80/80 ที่ตั้งไว้    

2. ผลการหาค่าดัชนีประสิทธิผลการเรียนรู้ของชุดฝึกทักษะปฏิบัติวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่อง          
งานตัด งานเจียระไน และงานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ส าหรับผู้เรียนระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพ แสดงดังตารางที่ 3 

 ตารางที่  3 ค่าดัชนีประสิทธิผลของผู้ เรียนด้วยชุดฝึกทักษะปฏิบัติวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น             
เรื่อง งานตัด งานเจียระไน และงานเจาะ  ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ  MIAP ส าหรับผู้ เรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  

 

 จากตารางที่ 3 พบว่า ผลคะแนนการทดสอบก่อนเรียนและการทดสอบหลังเรียนของผู้เรียนทั้งหมด 
น ามาค านวณหาค่าดัชนี โดยมีผลค่าดัชนีประสิทธิผลในการจัดการเรียนการสอนด้วยชุดฝึกทักษะปฏิบัติเท่ากับ 
0.7112 แสดงว่าผู้เรียนมีความรู้เพิ่มขึ้น 0.7112  หรือคิดเป็นร้อยละ 71.12  

3. ผลความพึงพอใจของผู้เรียนที่มีการจัดการเรียนการสอนด้วยชุดฝึกทักษะปฏิบัติวิชางานเครื่องมือกล
เบื้องต้น เรื่อง งานตัด งานเจียระไน และงานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ส าหรับผู้เรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ แสดงดังตารางที่ 4 

 
 
 
 
 
 

จ านวนผู้เรียน คะแนนเต็ม 
ผลรวมคะแนนทดสอบ 

ก่อนเรียน 
ผลรวมคะแนนทดสอบ 

หลังเรียน 
ค่าดัชนี 

ประสิทธิผล 

22 40 274 705 0.7112 
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พัฒนาชุดฝึกทักษะปฏิบัติ วิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่องงานตัด  
ฉลองวุฒิ  ศรีทองบริบูรณ์ 

ตารางที่ 4 ผลการประเมินความพึงพอใจที่มีต่อการจัดการเรียนการสอน 

  จากตารางที่ 4 พบว่า ผลความพึงพอใจของผู้เรียนที่มีการจัดการเรียนการสอนด้วยชุดฝึกทักษะปฏิบัติวิชา
งานเครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่อง งานตัด งานเจียระไน และงานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ส าหรับ
ผู้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ผู้เรียนมีความพึงพอใจในระดับมาก ค่าเฉลี่ยรวมเท่ากับ 4.34 โดยผู้เรียน       
มีความพึงพอใจกับด้านใบความรู้มากที่สุด ความพึงพอใจอยู่ในระดับมากที่สุด ค่าเฉลี่ยรวมเท่ากับ 4.55 รองลงมา
ผู้เรียน พึงพอใจในรูปแบบการเรียนการสอน โดยผู้เรียนมีความพึงพอใจอยู่ในระดับมาก ค่าเฉลี่ยรวมเท่ากับ 4.47 
รองลงมาผู้เรียนพึงพอใจในด้านใบงาน โดยผู้เรียนความพึงพอใจในระดับมาก ค่าเฉลี่ยรวมเท่ากับ 4.46 รองลงมา
ผู้เรียนพึงพอใจในด้านใบเนื้อหา โดยผู้เรียนความพึงพอใจอยู่ในระดับมาก ค่าเฉลี่ยรวมเท่ากับ 4.42 สุดท้ายผู้เรียน
มีพึงพอใจในด้านการวัดและประเมินผล (แบบทดสอบ) โดยผู้เรียนมีความพึงพอใจในระดับมาก ค่าเฉลี่ยรวม
เท่ากับ 3.79 

สรุปผลการวิจัย 
1. ประสิทธิภาพของชุดฝึกทักษะปฏิบัติวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่อง งานตัด งานเจียระไน               

และงานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ส าหรับผู้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพมีประสิทธิภาพ 
ตามเกณฑ์ 80/80 พบว่า ประสิทธิภาพของชุดฝึกทักษะปฏิบัติวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่อง งานตัด                  
งานเจียระไน และงานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ส าหรับผู้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ                
ที่สร้างขึ้นมีค่าประสิทธิภาพเท่ากับ 81.02 /80.08 ซึ่งสูงกว่าเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด 80/80 ทั้งนี้เนื่องจากผู้เรียน
มีความรู้ ความเข้าใจในการเรียนรู้  ทางด้านการปฏิบัติ เนื่องจากการจัดการเรียนการสอนมีล าดับขั้นตอน                
ตามกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ที่มีสื่อการสอนเน้นทักษะในการปฏิบัติงานตัด งานเจียระไน และงานเจาะ 
เป็นไปตามสมมติฐานการวิจัยข้อที่ 1 

2. ค่าดัชนีประสิทธิผลของผู้ เรียนระดับประกาศนียบัตรวิ ชาชีพวิทยาลัยอาชีวศึกษาเทศบาล                    
พระพุทธบาท จังหวัดสระบุรี ที่ เรียนด้วยชุดฝึกทักษะปฏิบัติวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  เรื่อง งานตัด            
งานเจียระไน และงานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ส าหรับผู้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ 

ข้อที่ รายการความพึงพอใจ ค่าเฉลี่ย 
ค่าส่วนเบี่ยงเบน

มาตรฐาน    
ระดับความความคิดเห็น 

(พอใจ) 

1 รูปแบบการเรียนการสอน 4.47 0.26 มาก 
2 ด้านใบเนื้อหา 4.42 0.29 มาก 
3 ด้านใบความรู้ 4.55 0.25 มากที่สุด 
4 ด้านใบงาน 4.46 0.26 มาก 
5 ด้านการวัดประเมินผล  3.79 0.35 มาก 

ค่าเฉลี่ยรวม 4.34 0.28 มาก 



วารสารศิลปากรศึกษาศาสตร์วิจัย  
ปีที่  12 ฉบบัที่ 1  (มกราคม – มิถุนายน  2563)  
……………………..…………………………………………………………………………… 

292 
 

พัฒนาชุดฝึกทักษะปฏิบัติ วิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่องงานตัด  
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พบว่า ค่าดัชนีประสิทธิผลเท่ากับ 0.7112 หมายถึง ผู้เรียนมีการพัฒนาด้านความรู้และทักษะปฏิบัติ เพ่ิมขึ้น 
0.7112 หรือคิดเป็นร้อยละ 71.12 ดังจะเห็นได้ว่า ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของผู้เรียนเรื่อง งานตัด งานเจียระไน 
และงานเจาะ หลังเรียนสูงกว่าก่อนเรียน เป็นไปตามสมมติฐานการวิจัยข้อที่ 2  

3. ผลการสอบถามความคิดเห็นความพึงพอใจของผู้ เรียนที่ เรียนด้วยชุดฝึกทักษะปฏิบัติวิชา                    
งานเครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่อง งานตัด งานเจียระไน และงานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ส าหรับ
ผู้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ พบว่า ผลการสอบถามความคิดเห็นของผู้เรียน มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 4.34 ผู้เรียน            
มีความพึงพอใจอยู่ในระดับมาก เนื่องจากผู้เรียนได้เรียนรู้ในกระบวนการเรียนการสอนที่เน้นการปฏิบัติ งานตัด 
งานเจียระไน และงานเจาะ สามารถใช้ทักษะปฏิบัติในการท ากิจกรรมปฏิบัติงานตัด งานเจียระไน และงานเจาะได้
อย่างเต็มที่ บรรลุตามจุดประสงค์การเรียนรู้ นอกจากนั้นยังมีสื่อการเรียน การสอนที่มีความเหมาะสมทั้งใบเนื้อหา 
ใบความรู้ ใบงาน แบบทดสอบปฏิบัติแบบทดสอบหลังเรียน มีคุณภาพในระดับดีเป็นไปตามสมมติฐานการวิจัย              
ข้อที่ 2 

อภิปรายผล 
 การวิจัยครั้งนี้เป็นการศึกษาการพัฒนาชุดฝึกทักษะปฏิบัติวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่อง งานตัด              
งานเจียระไน และงานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ส าหรับผู้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
ผู้วิจัยอภิปรายผล ดังนี้ 

1. ผลการหาประสิทธิภาพของชุดฝึกทักษะปฏิบัติวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่อง งานตัด              
งานเจียระไน และงานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ส าหรับผู้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ให้มี
ประสิทธิภาพตามเกณฑ์ 80/80 พบว่า ค่าประสิทธิภาพของชุดฝึกทักษะปฏิบัติวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่อง 
งานตัด งานเจียระไน และงานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ส าหรับผู้เรียนระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพที่สร้างขึ้น มีค่าเท่ากับ 81.02/80.08 หมายความว่าผู้เรียนได้คะแนนเฉลี่ย จากใบงานและแบบทดสอบ
ภาคปฏิบัติ คิดเป็นร้อยละ 81.02 และคะแนนเฉลี่ยจากการท าแบบทดสอบหลังเรียนคิดเป็นร้อยละ 80.08                  
ซึ่งเป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด 80/80 ทั้งนี้เนื่องจากผู้เรียนมีความรู้ ความเข้าใจในการเรียนรู้ทางด้าน   
การปฏิบัติ อาจเป็นเพราะ ชุดฝึกทักษะปฏิบัติวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่อง งานตัด งานเจียระไน และ             
งานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ส าหรับผู้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ที่ผู้วิจัยสร้างขึ้นเริ่มจาก
ขั้นตอนจากการศึกษาปัญหาของผู้ เรียนแล้วจึงศึกษาเอกสารที่เกี่ยวข้องต่าง ๆ มีการวิเคราะห์เนื้อหาและ
วัตถุประสงค์การเรียนรู้ การจัดท าแผนการเรียนรู้ ก าหนดกิจกรรมการเรียนการสอน ก าหนดจุดประสงค์การเรียนรู้
และการประเมินผลการเรียนรู้ สร้างแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน ซึ่งได้สร้างตามขั้นตอนของ          
นักการศึกษาอย่างเป็นระบบมีการประเมินจากผู้ เชี่ยวชาญทุกขั้นตอน หลังจากสร้างเสร็จแล้วน าไปหา
ประสิทธิภาพชุดฝึกทักษะปฏิบัติ แบบเดี่ยว (1:1) มีค่าประสิทธิภาพเท่ากับ 80.07/79.17 หลังจากนั้นน ามา
ปรับปรุงแก้ไขแล้วน าไปหาประสิทธิภาพแบบกลุ่ม (1:10) มีค่าประสิทธิภาพเท่ากับ 81.04/80.28 หลังจากนั้น
น ามาปรับปรุงแก้ไขแล้วน าไปหาประสิทธิภาพภาคสนาม (1:100) มีค่าประสิทธิภาพเท่ากับ 81.02/80.08 เป็นไป
ตามเกณฑ์ที่ก าหนดไว้ที่ 80/80 ท าให้ชุดฝึกทักษะปฏิบัติวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่อง งานตัด งานเจียระไน 
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และงานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ส าหรับผู้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ที่ผู้วิจัยสร้างขึ้น            
มีประสิทธิภาพสามารถที่จะน าไปใช้ในการพัฒนาการเรียนการสอนเกี่ยวกับทักษะปฏิบัติได้อย่างเหมาะสม เป็นไป
ตามขั้นตอนการสร้างชุดฝึกทักษะปฏิบัติและผู้วิจัยใช้กระบวนการสอนรูปแบบ MIAP โดยน าเอาขั้นตอนการเรียน
การสอนของ สุชาติ ศิริสุขไพบูลย์ (Sirisukphaibun, 2006: 2) ที่มี 4 ขั้นตอนดังนี้  (1) ขั้น M (Motivation)               
ขั้นสนใจปัญหา คือการจูงใจผู้เรียนเป็นขั้นที่ต้องมีการเตรียมการทุกอย่างเป็นอย่างดี น าผู้เรียนเข้าสู่หัวเรื่อง               
ตามวัตถุประสงค์ได้ชัดเจน ใช้สื่อประกอบกับเทคนิคการถามช่วยดึงความสนใจ ให้มากที่สุด ใช้เวลากะทัดรั ด                 
อย่างเหมาะสมพยายามให้ผู้เรียนทั้งชั้นได้มีส่วนร่วม การสรุปจูงใจ ต้องท าให้ได้อย่างเหมาะสมตรงประเด็นที่จะน า
ผู้เรียนศึกษาในเนื้อหาสาระต่อไป (2) ขั้น I (Information) ขั้นศึกษาข้อมูลเป็นขั้นที่ท าให้ผู้เรียนพร้อมที่จะรับ
เนื้อหาสาระ ให้ผู้เรียนอ่านจากต าราเรียนรู้ด้วยตัวเอง เรียนรู้สิ่งใหม่ ๆ ที่ควรจะได้จากแหล่งข้อมูลต่าง ๆ            
ใช้อุปกรณ์ช่วยสอนและวางขั้นตอนในการให้เนื้อหาจากน้อยไปมาก ง่ายไปยากและเป็นไปตามวัตถุประสงค์               
ของหลักสูตร (3) ขั้น A (Application) ขั้นน าข้อมูลมาทดลองใช้เป็นขั้นที่ให้ผู้เรียนมีโอกาสทดสอบความสามารถ 
ภายหลังจากผ่านการรับเนื้อหาสาระว่าเขามีการรับเนื้อหาได้มากน้อยเพียงใด มีความเข้าใจเนื้อหาได้มากน้อย
เพียงใด ก่อให้เกิดการตรวจปรับเนื้อหาในส่วนที่ผู้เรียนยังรับเนื้อหาไม่ได้ ซ่อมเสริมให้สมบูรณ์และถูกต้อง                     
ช่วยลดภาวการณ์ อ่ิมตัวในการรับเนื้อหา ท าให้รับปริมาณเนื้อหาได้มากขึ้น สอดคล้องกับงานวิจัย ของ                                
ประชิต พรหมสุวรรณ (Phromsuwan, 2017: 118) ได้ท าการวิจัยเรื่องการพัฒนาชุดฝึกทักษะปฏิบัติ เครื่องยนต์
แก๊สโซลีนควบคุมด้วยอิเล็กทรอนิกส์ ผลการวิจัยพบว่า ผลการวิเคราะห์ข้อมูลความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญโดยสรุป
ทั้งด้านการออกแบบและด้านการน าชุดฝึกไปใช้สอนมีค่าเฉลี่ย 4.63  อยู่ในเกณฑ์ 4.51-5.00 ระดับคุณภาพ  

2 . ก ารศึ กษ าค่ าดั ชนี ป ระสิ ท ธิ ผ ลการเรี ยน รู้ ขอ งผู้ เรี ยนป ระกาศนี ยบั ต รวิ ช าชี พ  ชั้ น ปี  2                             
สาขาวิชาไฟฟ้าก าลัง ผู้วิจัยใช้การจัดกิจกรรมการเรียนการสอนใช้ชุดฝึกทักษะปฏิบัติวิชางานเครื่องมือกล             
เบื้องต้น เรื่อง งานตัด งานเจียระไน และงานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ส าหรับผู้เรียนระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ มีค่าเท่ากับ 0.7112 แสดงว่าผู้เรียนมีความรู้เพ่ิมขึ้น เท่ากับ 0.7112 หรือ คิดเป็น            
ร้อยละ 71.12 เป็นไปตามสมมติฐานข้อที่ 2 การวิจัยที่ตั้งไว้ ทั้งนี้อาจเป็นเพราะกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP      
ที่ใช้สื่อการเรียนการสอนเน้นทักษะปฏิบัติ มีขั้นตอนและกระบวนการจัดกิจกรรมการเรียนการสอนท าให้ผู้เรียนมี
ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนเรื่อง งานตัด งานเจียระไน และงานเจาะ สอดคล้องกับงานวิจัยของ ทักษพร  เชื้อสา 
(Chueasa, 2016: 78-79)  ได้ท าวิจัยเรื่อง ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนและความสามารถในการให้เหตุผลวิชาหลักการ
ตลาด ของนักศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูงที่ใช้การสอนแบบ MIAP พบว่า นักศึกษาประกาศนียบัตร
วิชาชีพที่ใช้การสอนแบบ MIAP มีความสามารถในการให้เหตุผลทางการเรียน วิชาหลักการตลาด หลังเรียนสูงกว่า
ก่อนเรียนสอดคล้องกับงานวิจัยของ พงศกร  กนกนิตย์อนันต์ (Kanoknitanan, 2015: 115) ได้ท าวิจัยเรื่อง               
การสร้างชุดฝึกอบรมแบบ MIAP ร่วมกับเทคโนโลยีผสมผสานความจริง เรื่อง การใช้ห้องปฏิบัติการส าหรับ
นักศึกษาภาควิชาเทคโนโลยีและการสื่อสารการศึกษา คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี ผลการวิจัยพบว่า ผลสัมฤทธิ์ทางฝึกอบรมของผู้เข้าอบรมมีคะแนนก่อนฝึกอบรม
เฉลี่ยเท่ากับ 9.68 คะแนน มีคะแนนหลังฝึกอบรมเฉลี่ย 25.30 คะแนน เมื่อเปรียบเทียบผล คะแนนสอบ พบว่า 
ผลคะแนนทดสอบหลังฝึกอบรมสูงกว่าก่อนฝึกอบรมอย่างมีนัยส าคัญทางสถิติที่ระดับ .01  
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3. การศึกษาความพึงพอใจของผู้ เรียนที่มีต่อการจัดการเรียนการสอนด้วยชุดฝึกทักษะปฏิบัติวิชา                 
งานเครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่อง งานตัด งานเจียระไน และงานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ส าหรับ
ผู้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ พบว่า โดยภาพรวมผู้เรียนมีความพึงพอใจอยู่ในระดับมาก ค่าเฉลี่ยรวม
เท่ากับ 4.34 โดยผู้เรียนมีความพึงพอใจกับด้านใบความรู้มากที่สุด ความพึงพอใจอยู่ในระดับมากที่สุด ค่าเฉลี่ย
รวมเท่ากับ 4.55 รองลงมาผู้เรียน พึงพอใจในรูปแบบการเรียนการสอน โดยผู้เรียนมีความพึงพอใจ อยู่ใน             
ระดับมาก ค่าเฉลี่ยรวมเท่ากับ 4.47 รองลงมาผู้เรียนพึงพอใจในด้านใบงาน โดยผู้เรียนมีความพึงพอใจ อยู่ในระดับ
มาก ค่าเฉลี่ยรวมเท่ากับ 4.46 รองลงมาผู้เรียนพึงพอใจในด้านใบเนื้อหา โดยผู้เรียนความพึงพอใจ อยู่ในระดับมาก 
ค่าเฉลี่ยรวมเท่ากับ 4.42 สุดท้ายผู้เรียนมีพึงพอใจในด้านการวัดและประเมินผล (แบบทดสอบ) โดยผู้เรียนมีความ
พึงพอใจในระดับมาก ค่าเฉลี่ยรวมเท่ากับ 3.79 ภาพรวมผู้เรียนมีความพึงพอใจต่อชุดฝึกทักษะปฏิบัติวิชางาน
เครื่องมือกลเบื้องต้น เรื่อง งานตัด งานเจียระไน และงานเจาะ ด้วยกระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ส าหรับผู้เรียน
ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ มีความพึงพอใจอยู่ในระดับมาก เนื่องจากผู้เรียนได้ลงมือปฏิบัติงาน  ตัดงาน
เจียระไน และงานเจาะด้วยตนเองที่ได้ความรู้และขั้นตอนการปฏิบัติจากชุดฝึกทักษะปฏิบัติตามขั้นตอนการเรียนรู้
กระบวนการ MIAP สามารถบรรลุตามจุดประสงค์เชิงพฤติกรรม สอดคล้องกับ ติน ชาร์ แลท (Tin, 2017: 
บทคัดย่อ) ได้ท าการวิจัยเรื่อง การพัฒนาบทเรียน e-learning รายวิชากลศาสตร์วิศวกรรมด้วยการเรียนการสอน
แบบ MIAP ผลการวิจัยพบว่า วิธีการสอนและหลักสูตร e-learning ถือเป็นเครื่องมือการสอนที่ส าคัญส าหรับ
รายวิชากลศาสตร์วิศวกรรม การวิจัยครั้ งนี้ มี วัตถุประสงค์ เพ่ือพัฒนาห ลักสูตร e-learning โดยใช้วิธี               
การเรียนการสอนแบบ MIAP ที่มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีทวาย พบว่า ประสิทธิภาพของกระบวนการผลิต (E1) และ
ประสิทธิภาพการผลิต (E2) เท่ากับ 89.31/89.00 และผลการทดสอบหลังเรียนสูงกว่าก่อนเรียนอย่างมีนัยส าคัญ
ทางสถิติที่ระดับ 0.05 จากผลการศึกษาพบว่าความพึงพอใจของนักเรียนต่อคุณภาพหลักสูตรการเรียนการสอน
แบบ MIAP อยู่ในระดับดี ( = 4.37, S.D. = 0.54) สรุปได้ว่า หลักสูตร e-learning และวิธีการเรียนการสอน 
แบบ MIAP นี้สามารถน ามาใช้ในการเรียนการสอนรายวิชากลศาสตร์วิศวกรรมได้อย่างมี ประสิทธิภาพและ               
ซี ซิน ซู (Swe, 2017: บทคัดย่อ) ได้ท าการวิจัยเรื่อง การพัฒนาบทเรียน e-learning รายวิชาทฤษฎีโครงสร้าง 1 
ด้วยการเรียนการสอนแบบ MIAP ผลการวิจัยพบว่า ประสิทธิภาพของหลักสูตร e-learning E1/E2 เท่ากับ 
91.58/9.14 ซึ่งมีค ามาว่าเกณฑ์ 80/80 ผลคะแนนหลังเรียนของนักเรียน สูงกว่าผลก่อนเรียนอย่างมีนัยส าคัญทาง
สถิติที่ระดับ 0.05 ความพึงพอใจของนักเรียนด้าน e-leaning อยู่ในระดับดี สรุปด้วยหลักสูตร e-learning นี้
สามารถน าไปใช้ในการสอนรายวิชาทฤษฎีโครงสร้าง 1 ได้อย่างมีประสิทธิภาพและช่วยให้การเรียนสนุกสนาน
ยิ่งขึ้น ทั้งนี้ในอนาคตยังสามารถเพ่ิมเทคโนโลยีที่ทันสมัยเพ่ือเพ่ิมผลการเรียนรู้ ของนักเรียนในห้องเรียนอีกด้วย   

ข้อเสนอแนะจากการท าวิจัย 
 1. ผู้เรียนต้องท าความเข้าใจในแต่ละเรื่องที่เข้าใจยาก อีกทั้งควรส่งเสริมให้ผู้เรียนเรียนรู้ด้วยตัวเอง 

 2. ควรน าวิธีการสอนโดยใช้ชุดฝึกทักษะปฏิบัติ กระบวนการสอนรูปแบบ MIAP ไปใช้ทดลองกับผู้เรียน              
ในรายวิชาปฏิบัติ เพราะสามารถส่งเสริมให้ผู้เรียนได้เกิดทักษะปฏิบัติได้ 
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