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บทคัดย่อ 

 
       งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์เพ่ือศึกษาการใช้เศษไม้โตเร็วประเภทไม้กระถินเทพาและกระถินยักษ์มาพัฒนาเป็น
ผลิตภัณฑ์ผนังอาคารไม้เทียม กําหนดอัตราส่วนในการขึ้นรูป 1 แผ่น ขนาด 30 x 30 x 1 เซนติเมตร เป็นเศษไม้โตเร็วบด
ย่อยเท่ากับ 1,400 กรัม ต่อปริมาณกาวไอโซไซยาเนตเท่ากับร้อยละ 10, 8 และ 6 ของเศษไม้โตเร็วตามลําดับ ข้ึนรูป
ตัวอย่างด้วยวิธีการอัดร้อนโดยผสมวัสดุเศษไม้โตเร็วบดย่อยกับกาวไอโซไซยาเนต แล้วนําเข้าเคร่ืองอัดร้อนท่ีอุณหภูมิ  
125 องศาเซลเซียส ความดัน 50 บาร์ ใช้เวลา 5 นาที ท้ิงไว้ 24 ชั่วโมง แล้วทําการทดสอบตามมาตรฐาน มอก.876-2547 
เร่ืองแผ่นชิ้นไม้อัดชนิดอัดราบ พบว่าเม่ือผสมกาวไอโซไซยาเนตในปริมาณท่ีมากข้ึนส่งผลให้คุณสมบัติของแผ่นตัวอย่างมี
แนวโน้มดีข้ึนในทุก ๆ ด้าน และการใช้เศษไม้กระถินเทพาบดย่อยทําให้คุณสมบัติทุกด้านของแผ่นตัวอย่างดีกว่าการใช้ 
เศษไม้กระถินยักษ์ โดยอัตราส่วนท่ีเหมาะสมสําหรับนําไปใช้งาน คือ การใช้เศษไม้กระถินยักษ์บดย่อยผ่านตะแกรงขนาด  
8 มม. เท่ากับ 1,400 กรัม ต่อปริมาณกาวไอโซไซยาเนตเท่ากับ 84 กรัม มีค่าความหนาแน่น 800 กก./ลบ.ม. ความชื้น 
ร้อยละ 3.85 การพองตัวตามความหนาร้อยละ 2.63 ความต้านทานแรงดัด 14.65 เมกะพาสคัล มอดุลัสยืดหยุ่น 1,816.21 
เมกะพาสคัล ความต้านแรงดึงต้ังฉากกับผิวหน้า 0.43 เมกะพาสคัล ความยึดแน่นของผิวหน้า 0.82 เมกะพาสคัล และ
สัมประสิทธ์ิการนําความร้อน 0.1287 วัตต์/ม.-องศาเคลวิน เนื่องจากมีต้นทุนตํ่าท่ีสุด เป็นฉนวนป้องกันความร้อนท่ีดี และ 
มีคุณสมบัติทุกประการผ่านตามมาตรฐานท่ีกําหนด 

 
คําสําคัญ : ผนังอาคารไม้เทียม; เศษไม้โตเร็ว; ไม้กระถินเทพา; ไม้กระถินยักษ์; มอก.876-2547 

 



22 วารสารวิศวกรรมสิ่งแวดล้อมไทย ปีท่ี 32 ฉบับท่ี 3 (2561)  

Abstract 
 

 The research aims to study the use of fast-growing wood chips such as acacia mangium willd 
and Leucaena leucocepphala (Lam.) de Wit developed to be the artificial wood wall products.  
The forming ratio of 1 sheet was determined with size 30 x 30 x 1 cm and the crushed fast-growing 
wood chips approximately 1,400 grams per weight of isocyanate adhesive equal to 10, 8 and 6 per 
percent of fast-growing wood chips, respectively. Forming samples using hot pressing method mixed 
with fast-growing wood chips and isocyanates. Then put in the heat press machine at 125 degrees 
Celsius, pressure 50 bar in 5 minutes, leave it for 24 hours. After that testing was performed according 
to TIS 876-2547 standard on flat sheet plywood, it was found when mixing a lot of isocyanate adhesive, 
the properties of the specimens tended to be improved in every area and the crushed acacia mangium 
willd wood chips debris usage made every aspect of the sample sheet better than Leucaena 
leucocepphala (Lam.) de Wit wood chips usage. The optimum ratio for usage is using crushed 
Leucaena leucocepphala (Lam.) de Wit wood through 8 mm sieve equal to 1,400 grams per isocyanate 
adhesive content equal to 84 grams that showed a density of 800 kg/m3, 3.85 percent of moisture, 
Inflation according to 2.63 percent thickness, flexural strength 14.65 MPa, modulus of elasticity 1,816.21 MPa, 
tensile strength perpendicular to the surface 0.43 MPa, tightness of the surface 0.82 MPa and thermal 
conductivity coefficient 0.1287 watts/m-degrees Kelvin because it contained the lowest cost budget, 
good thermal insulation and all the qualifications passed according to the specified standards. 
 
Keywords : artificial wood wall; fast-growing wood chips; acacia mangium willd;  
      Leucaena leucocepphala (Lam.) de Wit; TIS.876-2547  
 
บทนํา  
  
 งานวิจัยนี้เป็นการใช้ประโยชน์จากเศษวัสดุเหลือ
ท้ิงมาผลิตเป็นไม้เทียม โดยปัจจุบันผนังอาคารท่ีทําจาก
แผ่นไม้มีจํานวนลดลงเนื่องจากหายากและไม่เพียงพอต่อ
ความต้องการ อีกท้ังไม้อัดท่ีได้จากเศษชิ้นไม้ก่อสร้างนํามา
อัดประสานด้วยกาวก็มีราคาสูง การนําไม้โตเร็วประเภทไม้
กระถินเทพาและไม้กระถินยักษ์มาใช้งานในปัจจุบันได้ทํา
การปลูกเพ่ือนํามาใช้เป็นเชื้อเพลิงชีวมวลสําหรับผลิต
กระแสไฟฟ้าเป็นหลักหรือใช้ในอุตสาหกรรมผลิตเย่ือ
กระดาษ อุตสาหกรรมไม้อัด ไม้แปรรูปต่าง ๆ [1] ซ่ึงการ
ดําเนินงานต่าง ๆ ก็จะมีเศษไม้เหลือท้ิงอยู่ภายในโรงงาน
เป็นจํานวนมาก จึงเกิดเป็นแนวความคิดใหม่ในการ
อนุรักษ์ทรัพยากรป่าไม้ และเป็นการสร้างมูลค่าเพ่ิมให้กับ
ไม้โตเร็ว โดยไม้กระถินยักษ์และไม้กระถินเทพา ซ่ึงเป็นไม้
โตเร็วท่ีมีคุณสมบัติทางวิศวกรรมเป็นไม้โตเร็วแบบเนื้อไม้

แข็งปานกลาง สามารถเจริญเติบโตได้ดีในทุกสภาพดิน ทน
ต่อโรค แมลง และสภาพอากาศหนาวหรือแห้งแล้งได้ดี 
นอกจากนั้นยังสามารถแพร่ขยายพันธ์ุได้อย่างรวดเร็ว จึงมี
ความเหมาะสมในการเลือกใช้เป็นวัสดุหลักในการผลิต 
ผนังอาคารแผ่นชิ้นไม้อัดชนิดราบ ซ่ึงงานวิจัยนี้ เป็น 
ส่วนหนึ่งของโครงการวิจัย "ระบบผนังอาคารและบ้านพัก
อาศัยท่ีมีคุณสมบัติในการเป็นฉนวนป้องกันความร้อนท่ีดี
โดยทํามาจากไม้โตเร็วและพืชพลังงาน" โดยมีวัตถุประสงค์
เพ่ือศึกษาสมบัติต่าง ๆ ท้ังทางด้านกายภาพและทางกล
ของผนังอาคารไม้เทียมจากเศษไม้โตเร็วประเภทกระถิน
เทพาและกระถินยักษ์ท่ีเหลือจากการแปรรูปไม้ในโรงงาน 
(รูปท่ี 1) เปรียบเทียบตามมาตรฐาน มอก.876-2547 เร่ือง
แผ่นชิ้นไม้อัดชนิดอัดราบ [2] เพ่ือใช้เป็นผนังสําหรับนําไป
ประกบด้านนอกของระบบผนังอาคารให้มีความสามารถ 
ในการรับแรงได้ดีและทนทานต่อสภาพแวดล้อมตามท่ี
ต้องการ 
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รูปท่ี 1  กองเศษไม้โตเร็วท่ีเหลือจากการแปรรูปของ บจก.หม่ืนแสนวัฒนา จังหวัดสระแก้ว 
 
อุปกรณ์และวิธีการ  
  
 อุปกรณ์และวิธีการในการดําเนินงานประกอบด้วย 
(1) การเตรียมวัสดุและอุปกรณ์ (2) กําหนดส่วนผสม  
(3) การขึ้นรูปตัวอย่างแผ่นผนังอาคารไม้เทียม และ  
(4) การทดสอบสมบัติแผ่นผนังอาคารไม้เทียม โดยมี
รายละเอียดดังต่อไปน้ี 
 1.  การเตรียมวัสดุและอุปกรณ์ 
 การ เตรี ยม วั ส ดุและอุ ปกรณ์ประกอบ ด้วย  
(1) เศษไม้โตเร็ว คือ กระถินเทพาและกระถินยักษ์ จาก 
บจก.หม่ืนแสนวัฒนา จังหวัดสระแก้ว นํามาไสด้วยกบ

ไฟฟ้าได้เป็นข้ีเลื่อย ผ่านตะแกรงขนาด 8 มม. กําหนด
ปริมาณความชื้นไม่เกินร้อยละ 12 ดังรูปท่ี 2 (2) ตู้อบวัสดุ 
(3) เค ร่ืองอัดร้อนต้นทุนตํ่า ท่ีประดิษฐ์ ข้ึนเองโดยใช้ 
ไฮดรอลิกแบบมือโยก ดังรูปท่ี 3 (4) กาวไอโซไซยาเนต 
"PMDI" และภาชนะบรรจุกาวเพื่อชั่งน้ําหนัก  (5) เคร่ือง
ผสมเศษวัสดุกับกาว (6) เคร่ืองฉีดกาว (7) เคร่ืองชั่งน้ําหนัก 
(8) ถังลม ปั้มลม และพัดลม (9) กล่องสี่ เหลี่ยมเ พ่ือ 
ใช้ในการเตรียมแผ่น (10) แผ่นเหล็กรองอัด และแผ่นเทป
ล่อน (11) แท่งเหล็กเพ่ือใช้กําหนดความหนา (12) ถุงมือ
กันร้อน ผ้าปิดจมูก และแว่นตา และ (13) เคร่ืองตัดแผ่น
ไม้เทียม 

 
 

ก. กระถินยักษ์ ข. กระถินเทพา 
 

รูปท่ี 2  ลักษณะของเศษไม้โตเร็วท่ีผ่านการบดย่อยแล้ว (ก) กระถินยักษ์ และ (ข) กระถินเทพา 
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รูปท่ี 3  เคร่ืองอัดร้อนต้นทุนตํ่าท่ีประดิษฐ์ข้ึนเองโดยใช้ไฮดรอลิกแบบมือโยก 

 
 2.  การกําหนดส่วนผสม 
 กําหนดส่วนผสมของตัวอย่างแผ่นผนังอาคาร 
ไม้เทียมจากไม้โตเร็วขนาด กว้าง 30 ซม. x ยาว 30 ซม. x 
หนา 1 ซม. โดยอ้างอิงอัตราส่วนท่ีเหมาะสมในการข้ึนรูป
วัสดุทดแทนไม้จากกรมป่าไม้ [3] ซ่ึงในงานวิจัยคร้ังน้ีใช้
เศษไม้โตเร็วบดย่อยเท่ากับ 1,400 กรัม ใช้ปริมาณของสาร
เชื่อมประสาน (กาวไอโซไซยาเนต) เท่ากับร้อยละ 10, 8 
และ 6 ของน้ําหนักเศษไม้โตเร็วบดย่อยตามลําดับ โดย
อัตราส่วนท่ีกําหนดแสดงดังตารางท่ี 1 
 3.  การขึ้นรูปตัวอย่างแผ่นผนังอาคารไม้เทียม 
 วิธีการอัดข้ึนรูปแผ่นไม้เทียมจากเศษไม้โตเร็ว ใช้
วิธีการอัดร้อนโดยเร่ิมจากผสมวัสดุเศษไม้โตเร็วบดย่อยกับ
กาวไอโซไซยาเนตด้วยวิธีการฉีดพ่นกาวลงในโม่ผสมท่ีใส่
เศษไม้โตเร็วบดย่อยไว้ ตามอัตราส่วนในตารางท่ี 1 เม่ือฉีด
พ่นกาวจนหมดแล้วนําส่วนผสมออกจากโม่มาใส่ในแบบ
เหล็กเพ่ือบีบอัดเบื้องต้นก่อนนําเข้าเคร่ืองอัดร้อนท่ีอุณหภูมิ 
125 องศาเซลเซียส ความดัน 50 บาร์ การอัดแผ่นไม้เทียม
หนา 1 ซม. ใช้เวลา 5 นาที (รูปท่ี 4) นําแผ่นไม้เทียมท่ีทํา
การอัดเสร็จเรียบร้อยแล้วออกจากเคร่ือง ทําการตัดขอบให้
ได้ขนาดแผ่นเท่ากับ 30 x 30 ซม. ดังรูปท่ี 5 
 

 4.  การทดสอบสมบัติแผ่นผนังอาคารไม้เทียม 
 ทดสอบสมบัติของแผ่นไม้เทียมจากเศษไม้โตเร็ว
ตามมาตรฐาน มอก.876-2547 เร่ืองแผ่นชิ้นไม้อัดชนิด 
อัดราบ ประกอบด้วย (1) ลักษณะท่ัวไป ผิวเรียบ ขอบได้
ฉากกับระนาบผิว (2) ความหนาแน่น 400-900 กก./ลบ.ม. 
(3) ความชื้น ร้อยละ 4-13 (4) การพองตัวตามความหนา 
(รูปท่ี 6) ไม่เกินร้อยละ 12 (5) ความต้านทานแรงดัด  
ไม่น้อยกว่า 14 เมกะพาสคัล (6) มอดุลัสยืดหยุ่น ไม่น้อยกว่า 
1800 เมกะพาสคัล (7) ความต้านแรงดึงต้ังฉากกับผิวหน้า 
(รูปท่ี 7) ไม่น้อยกว่า 0.4 เมกะพาสคัล (8) ความยึดแน่นของ
ผิวหน้า ไม่น้อยกว่า 0.8 เมกะพาสคัล และ (9) สัมประสิทธ์ิ
การนําความร้อน (วัตต์/ม.-องศาเคลวิน) 
 
ผลการทดลองและวิจารณ์ 
 
 ผลการทดสอบสมบัติของแผ่นผนังอาคารไม้เทียม
จากเศษไม้กระถินเทพาและเศษไม้กระถินยักษ์ แสดงใน
ตารางท่ี 2 และตารางท่ี 3 ตามลําดับ  
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ตารางท่ี 1  อัตราส่วนผสมของแผ่นผนังอาคารไม้เทียมจากไม้โตเร็วขนาดกว้าง 30 ซม. x ยาว 30 ซม. x หนา 1 ซม. 
 

ปริมาณเศษไม้โตเร็วบดย่อย  
(กรัม) 

ปริมาณกาว (กรัม) 
ร้อยละ 10 ร้อยละ 8 ร้อยละ 6 

(ไม้กระถินยักษ์)  1,400 140 112 84 
(ไม้กระถินเทพา) 1,400 140 112 84 

 
 
 
 
 
 
 

ก. ตวงกาวไอโซไซยาเนต ข. พ่นกาวผสมกับเศษไม้โตเร็ว ค. นําส่วนผสมเข้าเครื่องอัดร้อน
 

รูปท่ี 4  การขึ้นรูปตัวอย่างแผ่นผนังอาคารไม้เทียมจากเศษไม้โตเร็ว 
 
 

ก. แผ่นไม้เทียมจากไม้กระถินเทพา ข. แผ่นไม้เทียมจากไม้กระถินยักษ์ 
 

รูปท่ี 5  แผ่นผนังอาคารไม้เทียมจากเศษไม้โตเร็ว 
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ก. การแช่แผ่นตัวอย่างในน้ํา ข. การวัดความหนาของแผ่นตัวอย่าง 

 

รูปท่ี 6  การทดสอบการพองตัวตามความหนาของแผ่นผนังอาคารไม้เทียมจากเศษไม้โตเร็ว 

 

 
ก. การเตรียมตัวอย่างสําหรับทดสอบ ข. การทดสอบความต้านแรงดึงต้ังฉากกับผิวหน้า 

 

รูปท่ี 7  การทดสอบความต้านแรงดึงต้ังฉากกับผวิหน้าของแผ่นผนังอาคารไม้เทียมจากเศษไม้โตเร็ว 
 

ตารางท่ี 2  ผลการทดสอบผนังไม้ด้านนอกโดยการอัดชิ้นไม้โตเร็วจากกระถินเทพาท่ีปริมาณกาวต่าง ๆ 
 

สมบัติของผลิตภัณฑ์ กาวร้อยละ 10 กาวร้อยละ 8 กาวร้อยละ 6 ข้อกําหนดตาม มอก. 
ลักษณะท่ัวไป ปกติ ปกติ ปกติ ผิวเรียบ ขอบได้ฉากกับระนาบ 
ความหนาแน่น 945.45 kg/m3 909.09 kg/m3 861.78 kg/m3 400 kg/m3 ถึง 900 kg/m3 
ปริมาณความชื้น 5.88% 4.04% 6.82% 4% ถึง 13% 
การพองตัวตามความหนา 2.68% 2.63% 2.50% ไม่เกิน 12% 
ความต้านทานแรงดัด 18.6 MPa 17.3 MPa 15.32 MPa ไม่น้อยกว่า 14 MPa 
มอดุลัสยืดหยุ่น 2015.66 MPa 1966.2 MPa 1903.21 MPa ไม่น้อยกว่า 1800 MPa 
ความต้านแรงดึงต้ังฉากกับผิวหน้า 0.61 MPa 0.52 MPa 0.44 MPa ไม่น้อยกว่า 0.4 MPa  
ความยึดแน่นของผิวหน้า 1.02 MPa 0.99 MPa 0.85 MPa ไม่น้อยกว่า 0.8 MPa 
สัมประสิทธ์ิการนําความร้อน 0.1389 w/m-k 0.1336 w/m-k 0.1309 w/m-k - 

 
 



วารสารวิศวกรรมสิ่งแวดล้อมไทย ปีท่ี 32 ฉบับท่ี 3 (2561) 27 

ตารางท่ี 3  ผลการทดสอบผนังไม้ด้านนอกโดยการอัดชิ้นไม้โตเร็วจากกระถินยักษ์ท่ีปริมาณกาวต่าง ๆ 
 

สมบัติของผลิตภัณฑ์ กาวร้อยละ 10 กาวร้อยละ 8 กาวร้อยละ 6 ข้อกําหนดตาม มอก. 
ลักษณะท่ัวไป ปกติ ปกติ ปกติ ผิวเรียบ ขอบได้ฉากกับระนาบ
ความหนาแน่น 850 kg/m3 816.66 kg/m3 800 kg/m3 400 kg/m3 ถึง 900 kg/m3 
ปริมาณความชื้น 3.77% 4% 3.85% 4% ถึง 13% 
การพองตัวตามความหนา 3.17% 1.43% 2.63% ไม่เกิน 12% 
ความต้านทานแรงดัด 18.05 MPa 16.87 MPa 14.65 MPa ไม่น้อยกว่า 14 MPa 
มอดุลัสยืดหยุ่น 1996.41 MPa 1850.32 MPa 1816.21 MPa ไม่น้อยกว่า 1800 MPa 
ความต้านแรงดึงต้ังฉากกับผิวหน้า 0.58 MPa 0.51 MPa 0.43 MPa ไม่น้อยกว่า 0.4 MPa  
ความยึดแน่นของผิวหน้า 0.96 MPa 0.91 MPa 0.82 MPa ไม่น้อยกว่า 0.8 MPa 
สัมประสิทธ์ิการนําความร้อน 0.1358 w/m-k 0.1322 w/m-k 0.1287 w/m-k - 

 
จากตารางท่ี 2 และ 3 แสดงผลการทดสอบผนังไม้

โดยการอัดชิ้นไม้โตเร็วเปรียบเทียบกันระหว่างกระถิน
เทพากับกระถินยักษ์ ตามมาตรฐาน มอก.876-2547 เร่ือง
แผ่นชิ้นไม้อัดชนิดอัดราบ พบว่าการใช้กระถินเทพาส่งผล
ให้แผ่นชิ้นไม้อัดมีความหนาแน่นมากกว่ากระถินยักษ์
เล็กน้อย จึงทําให้มีค่าความต้านทานแรงดัดและมอดุลัส
ยืดหยุ่น และสัมประสิทธ์ิการนําความร้อนมากข้ึนตามไป
ด้วย ซ่ึงเป็นผลมาจากการที่กระถินเทพามีความแข็งและ
ความถ่วงจําเพาะมากกว่ากระถินยักษ์ ส่วนการผสม
ปริมาณกาวกาวไอโซไซยาเนต (PMDI)  ในปริมาณท่ีมาก
ช่วยให้แผ่นชิ้นไม้อัดมีความหนาแน่นมากข้ึน [4] โดยค่า
ปริมาณความชื้นและค่าการพองตัวตามความหนามีค่าท่ี
ใกล้เคียงกันและมีค่าน้อยมาก เม่ือวิเคราะห์จากผลการ
ทดสอบท่ีได้ สามารถเลือกใช้เศษไม้กระถินยักษ์เป็นวัสดุ
สําหรับทําเป็นแผ่นไม้ประกบผนังด้านนอก เนื่องจากไม้
กระถินยักษ์ปัจจุบันไม่มีค่าหรือมีค่าน้อยมาก ซ่ึงนอกจาก
ทําการปลูกในเชิงเศรษฐกิจแล้วยังพบได้ท่ัวไปตามพื้นท่ีรก
ร้างว่างเปล่าท้ังในเมือง ป่า และตามข้างถนนหนทาง จึงมี
เพียงพอต่อการใช้งาน และมีผู้ท่ีต้องการกําจัดท้ิงออกจาก
พ้ืนท่ีตลอดเวลา อีกท้ังการตัดท่ีโคนต้นก็ยังไม่ตายสามารถ
แตกกิ่งก้านออกมาได้อย่างรวดเร็ว ต่างกับกระถินเทพาท่ี
นิยมใช้เป็นเชื้อเพลิงชีวมวลเนื่องจากให้ค่าความร้อนสูง 
และต้องมีการปลูกเป็นแปลงเพ่ือจําหน่าย จึงหาได้ยากกว่า 
ไ ม่สะดวกต่อการนํามาใช้ ในเชิ งพาณิช ย์  ตลอดจน 
เม่ือพิจารณาจากค่าความหนาแน่นพบว่าแผ่นชิ้นไม้อัด 
จากกระถินเทพามีค่าสูงกว่ามาตรฐาน มอก. ท่ีกําหนดให้
ค่ าความหนาแน่นอ ยู่ระหว่าง  400 กก . /ลบ .ม .  ถึ ง  
900 กก./ลบ.ม. ส่วนแผ่นชิ้นไม้อัดจากกระถินยักษ์จะมีค่า
อยู่ระหว่างท่ีกําหนด คือ ประมาณ 800-850 กก./ลบ.ม. 

ดังนั้นนอกจากแผ่นชิ้นไม้อัดจากกระถินยักษ์จะมีค่าตาม
กําหนดแล้วยังเป็นฉนวนป้องกันความร้อนท่ีดีกว่า อีกท้ัง
คุณสมบัติด้านอ่ืน ๆ ก็ผ่านเกณฑ์มาตรฐานท่ีกําหนดอีก
ด้วย ซ่ึงจากผลการทดลองเลือกใช้ปริมาณกาวร้อยละ 6 
จะเหมาะสมมากท่ีสุดเนื่องจากมีความหนาแน่นน้อยท่ีสุด
ในขณะท่ีค่าความต้านทานแรงดัดและมอดุลัสยืดหยุ่นผ่าน
เกณฑ์มาตรฐานท่ีกําหนด 

 
สรุป 

 
การศึกษาสมบัติของผนังอาคารไม้เทียมจากเศษไม้

โตเร็วได้เลือกศึกษาไม้กระถินเทพาและไม้กระถินยักษ์มา
เป็นวัสดุหลักในการข้ึนรูปผลิตภัณฑ์ผนังอาคารไม้เทียม 
กําหนดอัตราส่วนในการขึ้นรูป 1 แผ่น ขนาด 30 x 30 x  
1 ซม. เป็นเศษไม้โตเร็วท้ัง 2 ชนิดควบคุมความชื้นร้อยละ 
12 บดย่อยผ่านตะแกรงขนาด 8 มม. เท่ากับ 1,400 กรัม 
ต่อปริมาณกาวไอโซไซยาเนตเท่ากับร้อยละ 10, 8 และ 6 
ของปริมาณเศษไม้โตเร็วโดยน้ําหนักตามลําดับ ข้ึนรูป
ตัวอย่างด้วยวิธีการอัดร้อนโดยผสมวัสดุเศษไม้โตเร็วบด
ย่อยกับกาวไอโซไซยาเนต แล้วนําเข้าเครื่องอัดร้อนท่ี
อุณหภูมิ 125 องศาเซลเซียส ความดัน 50 บาร์ ใช้เวลา  
5 นาที ท้ิงไว้ 24 ชั่วโมง แล้วทําการทดสอบตามมาตรฐาน 
มอก.876-2547 เร่ืองแผ่นชิ้นไม้อัดชนิดอัดราบ พบว่าเม่ือ
ผสมกาวไอโซไซยาเนตในปริมาณท่ีมากข้ึนส่งผลให้
คุณสมบัติของแผ่นตัวอย่างมีแนวโน้มดีข้ึนในทุก ๆ ด้าน 
โดยอัตราส่วนท่ีเหมาะสมสําหรับนําไปใช้งาน คือ การใช้
เศษไม้กระถินยักษ์บดย่อยปริมาณเท่ากับ 1,400 กรัม ต่อ
ปริมาณกาวไอโซไซยาเนตเท่ากับ 84 กรัม มีค่าความ
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หนาแน่น 800 กก./ลบ.ม. ความชื้นร้อยละ 3.85 การพอง
ตัวตามความหนาร้อยละ 2.63 ความต้านทานแรงดัด 
14.65 เมกะพาสคัล มอดุลัสยืดหยุ่น 1816.21 เมกะพาส
คัล ความต้านแรงดึงต้ังฉากกับผิวหน้า 0.43 เมกะพาสคัล 
ความยึดแน่นของผิ วหน้ า  0.82 เมกะพาสคัล  และ
สัมประสิทธ์ิการนําความร้อน 0.1287 วัตต์/ม . -องศา 
เคลวิน ท้ังนี้ท่ีเลือกใช้เศษไม้กระถินยักษ์เนื่องจากมีต้นทุน
ตํ่ากว่า หาได้ง่ายกว่า เป็นฉนวนป้องกันความร้อนท่ีดีกว่า
เศษไม้กระถินเทพา  ในขณะที่ มีคุณสมบั ติผ่านตาม
มาตรฐานท่ีกําหนดทุกประการ 
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 ได้รับการสนับสนุนจาก กองทุนเพ่ือส่งเสริมการ
อนุรักษ์พลังงาน "โครงการสนับสนุนการศึกษา วิจัย 
พัฒนาเทคโนโลยีอนุรักษ์พลังงาน" ปีงบประมาณ 2560 
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