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บทคัดยอ 

การวิจัยและพัฒนาน้ีเปนการวิจัยเชิงทดลอง มีวัตถุประสงคเพื่อ 1) พัฒนาแนวทางการทํากลองยาวพ้ืนบาน
อีสานดวยเทคนิคการประสานไม เพื่อทดแทนการใชไมทอน 2) ผลิตกลองยาวพ้ืนบานอีสานดวยเทคนคิการ
ประสานไม  ผูวิจัยไดศึกษาขอมลูทั้งดานเอกสาร และศึกษาขอมลูภาคสนาม จากน้ันทําการวิเคราะหเพื่อพัฒนา
แนวทาง ผลการวิจัยปรากฏดังนี้ 1. การทํากลองยาวพ้ืนบานอีสานดวยเทคนิคการประสานไม เพื่อทดแทนการใช
ไมทอน ผูวิจัยไดออกแบบ ซึ่งทําใหไดสวนประกอบ 2 สวนหลักๆ คอื สวนบนกับสวนลาง จากนั้นดาํเนินการทํา
ตามแบบ ผลการทดลองปรากฏวากระบวนวิธีการทํากลองแบบ 2 สวนทําไดยากและสิ้นเปลืองไม จึงไดปรับปรุง
แกไขแบบใหม โดยมีสวนประกอบของกลองยาวหลักๆ แบงไดเปน 3 สวน คือ สวนบน สวนกลาง และสวนลาง 
ซึ่งในแตละสวนของกลองจะตองแปรรูปไมเปนช้ินๆ ตามแบบ และตองเลื่อยขอบไมใหไดตามองศา ดานละ 14 
องศา จากน้ันผูวิจัยไดออกแบบตนแบบที่ใชจับไมเพื่อเลื่อยไมใหไดตามองศาโดยใชเศษไมที่เปนวัสดเุหลือใช และ
ไมตองลงทุนซื้อเครื่องมือเครื่องจักรที่มีราคาแพง เมื่อแปรรูปไมไดตามแบบแลวจึงนําไมมาทาดวยกาวลาเท็กซ
เพื่อประสานไมและข้ึนรูปเปนหุนกลองท้ัง 3 สวน แลวทําการกลึงผวิภายนอกใหเรียบสวยงาม 2. การผลิตกลอง
ยาวพื้นบานอีสานดวยเทคนิคการประสานไม ผูวิจัยไดนํากลองยาวท่ีผลิตข้ึนไปใหผูทรงคุณวุฒิประเมนิคุณภาพ 
จํานวน 7 ทาน ประกอบดวย อาจารยผูสอนดนตรีพื้นบาน จํานวน 3 ทาน หัวหนาวงกลองยาว จํานวน 2 ทาน  
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และชางทํากลองยาว จํานวน 2 ทาน ซึ่งความคิดเห็นโดยสรุปของผูทรงคุณวุฒิมีความเห็นตรงกันวา คุณภาพ
เสียง และความคงทนไมแตกตางจากกลองท่ีทําจากไมทอนเดยีว และการทํากลองยาวดวยเทคนิคการประสานไม
เปนการใชไมไดอยางคุมคา โดยสรปุ พบวา การทํากลองดวยเทคนิคการประสานไม เปนการใชไมไดคุมคา
มากกวาการใชไมทอน และไมจําเปนตองใชไมทอนใหญ นอกจากน้ันยังสามารถใชไมแปรรูปที่เหลือใชจากงานไม
อื่น ๆ มาทํากลองยาวพ้ืนบานอีสานดวยเทคนิควิธีนี้ได 
 

คําสําคัญ : กลองยาวพ้ืนบานอีสาน / กลองยาวไมประสาน / เทคนิคการประสานไม 
 

ABSTRACT 

The purposes of the study were 1) to develop a guideline of making Isan Long-drums by using 

a technique of merging woods instead of the pieces of wood, and 2) to produce Isan long-
drums by using a technique of merging woods. The researchers studied from the documents 

and the field and then analyzed to develop ways as the progresses; 1. There were 2 

components, the results were found that producing drums in type 2 were difficult and 

expensive. Therefore, there was a new development by the components of drums divided 

into 3 parts which adapted into pieces and saw in degrees 14 each. After that the researchers 

designed the prototype to saw the wood into pieces and not have to use the expensive 

instruments and machines. Then, bringing those woods to glue with latex in order to match 

with those 3 parts of the drums and turn the surface beautifully. 2. Producing Isan long-drums 

by using a technique of merging woods, the drums were assessed through 7 experts including 

3 lecturers who teaching local music, 2 heads of long-drums bands, and 2 drums-makers. Their 

attitudes shown that the quality of sound and the durability were not differ from a piece of 

wood and it was valuably. In summary, producing drums by using technique of merging woods 

was value than using a piece of wood and not have to use the big logs. Besides that, lumber 

could be used to make Isan drums too. 
 

Keywords : Isan Long-Drums / Merging Woods Long-Drums / Technique of Merging Woods 
 

ความเปนมาและความสําคัญของปญหา 
  กลองในประเทศไทยจัดแบงไดหลายประเภท ซึ่งคนโบราณต้ังช่ือไวแตกตางกันตามลักษณะของพ้ืนที่และ
ภูมิภาค และต้ังช่ือสมมุตติามทองถิ่นของตนเอง เพื่อใหงายตอการจํา เชน ศาสนเภรี เปนกลองท่ีใชตีใน 
ศาสนสญัญาณ กัมมเภรี เปนกลองที่ใชตีในพิธีกรรม นันทเภรี เปนกลองที่ใชตีทําใหคนเพลิดเพลิน (Yupho, 

1980, p.30) ซึ่งกลองยาวนับวาเปนการละเลนท่ีนิยมกันมากในภาคอีสาน โดยเฉพาะในงานประเพณีกลองยาว
ตองมีสวนรวมอยูดวยเสมอ นอกจากจะเปนขบวนที่เรยีกรองความสนใจจากผูคนแลวขบวนกลองยาว จะมีลลีา
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ทาทางที่สวยงาม ในเทศกาลอ่ืนๆ เชน งานแหเทียนเขาพรรษา แหกฐิน แหนาค กลองยาวจะรับหนาท่ีเปนผูนํา
ขบวนเสมอ (Krutchaiyan, 1983, p.1) 
 กลองยาวพ้ืนบานอีสานไมมีหลักฐานปรากฏวาเร่ิมเลนแตเมื่อใด นิยมเลนในงานบุญประเพณีที่สําคัญ 
ในทองถิ่น ซึ่งกลองยาวเปนเครื่องดนตรีที่ใชตีเปนวงเขากับเครื่องดนตรีชนิดอื่นๆ เพื่อใหความเพลดิเพลิน 
สนุกสนาน กลองยาวนิยมแสดงกันมากในภาคอีสาน เปนกลองที่มีช่ือเรียกวากลองกนโลง หรือกลองหาง  
(Mulalee, 1991, p.95) หนากลองขึงดวยหนังหนาเดียว มีเชือกรอยหนังหนากลอง ตัวกลองยางอีสานทําจากไม
ขนุน ไมฉําฉา ไมมะมวง หรือไมชนิดอื่น เปนไมทอนท่ีมีเสนผานศูนยกลางตั้งแต 8 น้ิว ขึ้นไป โดยนําไมทั้งทอนมา
ทําการกลึง หรือบากใหเปนรูปทรงของกลองยาวพ้ืนบานอีสาน และทําการขุดเนื้อไมตรงกลางเพ่ือใหกลวงตลอด
ทั้งตัวกลอง สวนหนาของกลองจะมีขนาดใหญ สวนทายจะมลีักษณะเรียว เมื่อมีการตีจะใชขาวเหนียวสุกผสมกับ
ขี้เถาติดถวงเสยีงกลองยาวใหนาฟงยิ่งข้ึน โดยกลองยาวเปนวงดนตรทีี่เหมาะสําหรับบรรเลงในขบวนแหมากกวา
ดนตรีประเภทอ่ืนๆ เพราะไดยินไปไกลเวลาบรรเลงในขบวนแหมากกวาประเภทอ่ืนๆ กอใหเกิดความสนุกสนาน 
ราคาไมแพง การซอมแซมดูแลรักษางาย เวลาบรรเลงสามารถเคลื่อนยายเปนขบวนไดงายนับวาพอใจท้ังผูชม
และผูบรรเลง (Chonpairot, 1984, pp.147-156) 
  ชาวอีสานใชกลองยาวในขบวนแหงานประเพณตีางๆ เริ่มจากประเพณีที่มีขึ้นในหมูบานชาวบานก็จะ
รวมตัวกันนํากลองยาวมาแสดง เชน แหกัณฑหลอน แหพระอุปคุต แหนาค แหผาปา แหกฐินนอกจากน้ันจะนํา
กลองยาวมาแหในงานบุญประจําเดือน หรือชาวอีสานเรยีกวา ฮตี 12 เปนตน รูปรางของกลองยาวพ้ืนบานอีสาน
แทบทุกถ่ินจะมีลักษณะคลายๆ กัน กลาวคือ ตัวกลองดานหัว มลีักษณะกลมยาวและทายสอบลงคลายครกดิน
เผาขนาดใหญ ดานในกลวงเปนโพรง เสนผาศูนยกลางต้ังแต 8-12 น้ิว สวนทายหรือหางสั้นกวาสวนหัว และสวน
ปลายจะบานออกคลายปากแตร  
   ปจจุบันพบวากลองยาวพ้ืนบานอีสานไดรับความนิยมอยางแพรหลายในการใชประกอบในวงดนตรี
พื้นบานอีสานในโรงเรียนตางๆ ทั้งระดับประถมศึกษา มัธยมศึกษา และมหาวิทยาลัย ในภาค
ตะวันออกเฉียงเหนือและภมูิภาคอื่นๆ ดวย ซึ่งในวงดนตรีพื้นบานอีสานจะตองมีกลองยาวพื้นบานอีสานอยาง
นอย 4 ตัว กับกลองใหญ (กลองรํามะนา) 1 ตัว นอกจากน้ันยังมีการประสมวงกลองยาวพ้ืนบานอีสานท่ีจะตอง
ใชกลองยาวอยางนอย 8 ตัว ข้ึนอยูกับขนาดและจํานวนนักดนตรีในแตละวง โดยพบวาการทํากลองยาวพื้นบาน
อีสานเปนการใชทอนไมทีม่ีขนาดลําตนเสนผานศูนยกลางไมนอยกวา 10 นิ้ว เดิมนั้นชางทํากลองยาวพ้ืนบาน
อีสานมักเลือกใชไมขนุนซึ่งมีน้ําหนักเบา แตปจจุบันไมขนุนขาดแคลนและหายาก จึงไดมีการนําไมอื่นๆ มา
ทดแทน เชน ไมมะมวง และไมฉําฉา แตยังพบวาหายากและนับวันจะยิ่งขาดแคลน เนื่องจากเปนที่ตองการของ
ตลาดเฟอรนิเจอรดวย ท้ังยังตองใชเปนไมทอนขนาดใหญ อีกประการหนึ่งคือ กลองยาวพ้ืนบานอีสานเม่ือมีการ
ใชไปนานๆ อาจจะชํารดุหรือตัวกลองแตก เมื่อมีการสั่งผลิตใหมอาจจะตองรอนาน เนื่องจากไมทอนหายากและ
ขาดแคลน ไมเพียงพอตอความตองการ 
  ผูวิจัยเห็นวาควรมีการพัฒนาแนวทางการทํากลองยาวพ้ืนบานอีสานดวยเทคนิคอื่นๆ เพื่อชวยใหการใช
ไมไดอยางคุมคา เชน ใชเทคนิคการประสานไม โดยใชไมชนิดอื่นๆ ทีเ่ปนไมเศรษฐกิจ เชน ไมสน ไมยางพารา 
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หรือเปนไมที่ไมตองเปนทอนใหญ เพื่อทดแทนการใชไมทอน ที่นับวันจะหายากและมีไมเพียงพอ ซึ่งหากมีการใช
ไมแปรรูปมาทดแทนไมทอนคาดวาจะชวยประหยัดงบประมาณและประหยดัเวลาในการหาไมทอนใหญเพื่อมา
ทํากลองยาวและชวยอนุรักษไมตนใหญใหอยูคูกับธรรมชาติตอไป เนื่องจากการใชไมทอนใหญจะตองใช
เครื่องจักรที่มีขนาดใหญ และเมื่อกลึงข้ึนรูปตัวกลองแลว จะตองขุดหรือควานเนื้อไมสวนกลางออกเพ่ือใหกลอง
กลวงและบาง ซึ่งไมที่ควานออกนั้นไมสามารถนําไปใชประโยชนใด ๆ สําหรับการทํากลองได แตหากใชไมทอน
ใหญมาแปรรูปเปนขนาดเล็กๆ และนํามาประสานกันดวยเทคนิควิธีการใหมๆ ดวยเครื่องมือที่ทันสมัยในปจจุบัน 
จะชวยใหการใชทรัพยากรไมคุมคามากยิ่งข้ึน 
 

วัตถุประสงคของการวิจัย 

 1. เพื่อพัฒนาแนวทางการทํากลองยาวพ้ืนบานอีสานดวยเทคนิคการประสานไม เพื่อทดแทนการใช 
ไมทอน 

 2. เพื่อผลิตกลองยาวพื้นบานอีสานดวยเทคนิคการประสานไม 
 

ขอบเขตของการวิจัย 

 1. ดานพื้นท่ี คือ แหลงทํากลองยาวพ้ืนบานอีสานในเขตจังหวัดมหาสารคาม และจังหวัดบุรรีัมย 
 2. ดานเน้ือหา คือ ศึกษารูปแบบและวิธีการทํากลองยาวพื้นบานอีสาน และเทคนิควิธีการประสานไม 
 3. ดานระยะเวลา ใชระยะเวลา 12 เดือน (1 กันยายน 2561 – 31 สิงหาคม 2562) 
กรอบแนวคิดในการวิจัย 
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วิธีดําเนินการวิจัย 

 การศึกษาวิจัยครั้งนี้ เปนการวิจัยและพัฒนา (The Research and Development) เชิงทดลอง โดย
เนนขอมูลจากภาคสนามเปนหลัก แลวนํามาวิเคราะห เพื่อพัฒนาเปนแนวทางในการทํากลองยาวพ้ืนบานอีสาน
ดวยเทคนิคการประสานไม นําเสนอผลการวิจัยในรูปแบบการพรรณนาวิเคราะหโดยมีขั้นตอนในการศึกษาดังนี้ 
  1. ข้ันรวบรวมขอมูล สามารถแบงได 2 ประเภท คือ การรวบรวมขอมูลจากเอกสารและงานวิจัยที่
เกี่ยวของ และ การเก็บขอมลูภาคสนาม ผูวิจยัไดทําการเก็บขอมูลภาคสนามจากบุคคลและหนวยงานท่ีเกี่ยวของ
ดานตาง ๆ เพ่ือเปนการนําไปสูความรูและเปนการเช่ือมตอของขอมลูจากการศึกษาเอกสารและงานวิจัยที่
เกี่ยวของขางตน โดยคัดเลือกขอมลูที่เกี่ยวของกับการทํากลองยาวพ้ืนบานอีสาน ในเขตพ้ืนท่ีจังหวัดมหาสารคาม 
และจังหวัดบรุีรมัย โดยวิธีการสังเกตและสัมภาษณ ชางทํากลองยาวพ้ืนบานอีสาน 

  2. ข้ันออกแบบกลองยาวพ้ืนบานอีสานดวยเทคนิคการประสานไม มีขั้นตอนดังนี ้
   2.1 ทําการศึกษารูปแบบของการทํากลองยาวพ้ืนบานอีสาน ที่ทําจากไมทอน 

    2.2 ออกแบบกลองยาวพ้ืนบานอีสานท่ีจะทําดวยเทคนิคการประสานไม ซึ่งใชโปรแกรม
คอมพิวเตอรในการเขียนแบบ ใหเห็นสัดสวนและสวนประกอบตางๆ ทําใหไดสวนประกอบของกลองยาวพ้ืนบาน
อีสาน แบงไดเปน 2 สวน หลักๆ คือ สวนบนและสวนลาง 
   2.3 นําแบบที่ไดออกแบบไวไปทดลองทํา โดยใหชางทํากลองยาวพ้ืนบานอีสาน ในอําเภอหนองกี่ 
จังหวัดบุรีรมัย ไดดําเนินการแปรรูปไมและประสานไมตามแบบท่ีไดออกแบบไว พบวา กลองยาวไมประสานแบบ 
2 สวน ทําไดยากและสิ้นเปลืองไม 
    2.4 ทําการปรับปรุงแกไขแบบใหม ทําใหไดสวนประกอบของกลาวยาวพ้ืนบานอีสาน แบงไดเปน 
3 สวน หลักๆ คือ สวนบน สวนกลาง และสวนลาง 
  3. ข้ันการทํากลองยาวพ้ืนบานอีสานดวยเทคนิคการประสานไมท มขีั้นตอนดังน้ี  
   3.1 นําแบบที่ปรับปรุงแกไขเรยีบรอยแลวไปใหชางทํากลองยาวพ้ืนบานอีสาน ในอําเภอหนองกี่ 
จังหวัดบุรีรมัย ดําเนินการทําตามแบบ โดยกลองยาวพื้นบานอีสานแบบ 3 สวน ทําไดงายกวาแบบ 2 สวน และ
ชวยใหใชไมไดอยางคุมคา ไมสิ้นเปลืองไม 
    3.2 นํากลองยาวพ้ืนบานอีสานท่ีผลิตดวยเทคนิคการประสานไม ไปใหผูทรงคุณวุฒิประเมิน
คุณภาพของเสยีง ความสวยงาม และความคงทน จํานวน 7 ทาน ประกอบดวย อาจารยผูสอนดนตรีพื้นบาน 
จํานวน 3 ทาน ชางทํากลองยาวพ้ืนบานอีสาน จํานวน 2 ทาน และหัวหนาวงกลองยาวพ้ืนบานอีสาน จํานวน   
2 ทาน 

  4. ข้ันวิเคราะหขอมลู และสรุปผลการวิจัย ผูวิจยันําขอมูลทีไ่ดจากการศึกษาเอกสาร และขอมูล
ภาคสนาม มารวบรวมแลวทําการวิเคราะหขอมูลตามวัตถุประสงคที่กําหนดไว และสรุปผล โดยการพรรณนา
วิเคราะหอธิบายกระบวนวิธี และข้ันตอนการทํากลองยาวพ้ืนบานอีสานดวยเทคนิคการประสานไม และอภิปราย
ผลที่ไดจากการศึกษาขอมูลภาคสนาม และกระบวนการตางๆ ที่เปนองครวมแหงความรูทีไ่ดรับจากการศึกษา
คนควาและวิจยั 
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สรุปผลการวิจัย 

 1. แนวทางการทํากลองยาวพ้ืนบานอีสานดวยเทคนิคการประสานไม เพื่อทดแทนการใชไมทอน สรุปผล
ตามข้ันตอนได 3 ข้ันตอน ดังนี ้
  ขั้นตอนท่ี 1.1 การวิเคราะหและออกแบบ 
   1.1.1 วิเคราะหสวนประกอบตางๆ ของกลองยาวพ้ืนบานอีสานท่ีทําจากไมทอน โดยใชกลอง
ตนแบบจากกลุมทํากลองยาวบานตลาด ตําบลบานหวาย อําเภอวาปปทุม จังหวัดมหาสารคาม ไปใหชางทํา
กลองยาวในอําเภอหนองกี่ จังหวัดบุรีรมัย  
    1.1.2 ออกแบบกลองยาวพ้ืนบานอีสานดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร ซึ่งมีสวนประกอบหลักๆ     
แบงออกเปน 2 สวน คือ สวนบน (A) และสวนลาง (B) 

    
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 1 แบบกลองไมประสานแบบ 2 สวน และภาพขยายหนาตัดดาน A กับดาน B 
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  ขั้นตอนท่ี 1.2 การทดลองทํากลอง 
   1.2.1 ดําเนินการทดลองทํากลองยาว โดยนําแบบและรายเอียดท่ีไดออกแบบไว ไปใหชางทํา
กลองยาวพ้ืนบานอีสาน ในพื้นที่อําเภอหนองกี่ จังหวัดบุรีรมัย และดําเนินการผลติตามแบบโดย นายสุวัฒน    
อยูแทกูล ซึ่งเปนชางที่มีความเชี่ยวชาญเรื่องงานไมและเช่ียวชาญในการทําเครื่องดนตรีพื้นบานอีสาน 

 

  
 

ภาพท่ี 2 ทดลองทํากลองตนแบบรวมกับชาง ที่มา : Weerayut Seekhunlio 
 

    1.2.2 เมื่อชางไดทดลองสรางกลองยาวตามที่ไดออกแบบไว พบวา หากแบงตัวกลองเปน 2 สวน 
คอนขางจะเปลืองไมและการขึ้นหุนกลองจะทําไดยาก รวมถึงการเลือ่ยไมใหไดองศาทําไดยาก ซึ่งหากองศาของ
ไมผดิเพี้ยนจะทําใหรูปทรงและขนาดของกลองเปลี่ยนแปลงไป  
  ขั้นตอนท่ี 1.3 การปรับปรุงแกไขแบบ 

   1.3.1 ทําการปรับปรุงแบบ โดยแบงหุนกลองเปน 3 สวน เพื่อใหงายตอการประสานไมและการ
ประกอบช้ินสวนเขาดวยกันจะทําใหกลองยาวพ้ืนบานอีสานมคีวามแข็งแรงมากข้ึนดวย  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 3 รางแบบท่ีปรับปรุงใหมโดยวาดลงในกระดาษแข็ง ที่มา: Weerayut Seekhunlio 
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   1.3.2 ทําการออกแบบดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร เพื่อใหเห็นสัดสวนและขนาดตางๆ ที่เปน
สวนประกอบของกลองยาวพ้ืนบานอีสาน แบงไดเปน 3 สวน (ตัวเลขในแบบใชมาตราวัดแบบเซนติเมตร) 
 

 
ภาพท่ี 4 สวนประกอบของกลองแบงเปน 3 สวน 

 

   1.3.3 สวนท่ี 1 (สวนบน) เปนสวนท่ีใชขึ้นหนังหนากลองซึ่งเปนสวนท่ีสําคัญที่สดุ จะตองใชไม
แปรรูป 3 ขนาด ขนาดละ 16 ช้ิน ดังนี ้

 
  ภาพท่ี 5 สวนท่ี 1 (สวนบน) ของกลอง และแบบขยาย 
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   1.3.3.1 สวนบนของกลองจะตองใชไมแปรรปู 3 ขนาด ขนาดละ 16 ช้ิน ประกอบดวยขนาด
ยาว 41.5 ซม. กวาง 5.2 ซม. หนา 2 ซม. ขนาดยาว 10 ซม. กวาง 5.2 ซม. หนา 2 ซม. และขนาด ยาว 2.5 ซม. 
กวาง 5.2 ซม. หนา 2 ซม. จากน้ันนําไมทั้ง 3 ขนาด มาทาดวยกาวลาเท็กซและประสานไมเขาดวยกนัตามแบบ 
ใหครบท้ัง 16 ช้ิน ตากไวประมาณ 2 วัน เพื่อใหกาวแหงสนิท (แบบขยาย 1.1) 
    1.3.3.2 นําไมทั้ง 16 ช้ิน มาทําการเลื่อยขอบไมทางยาวใหไดองศาดานละ 14 องศา เพื่อให
สามารถประสานไมเปนรูปวงกลมได (แบบขยาย 1.2) 
   1.3.3.3 นําไมที่ทําการเลื่อยปรับองศาแลวท้ัง 16 ช้ิน มาทากาวลาเท็กซและประสานเขา
ดวยกัน (แบบขยาย 1.3) แลวใชเชือกไนลอนรัดไว จากนั้นตากไวประมาณ 2 วัน เพื่อใหกาวแหงสนิท จะไดหุน
กลองตามท่ีออกแบบไว (แบบขยาย 1.4) 
   1.3.4 สวนท่ี 2 (สวนกลาง) ในสวนนี้จะตองใชเปนตัวที่เช่ือมตอท้ังสวนท่ี 1 (สวนบน) และ     
สวนท่ี 3 (สวนลาง)  

 

 
ภาพที่ 6 สวนท่ี 2 (สวนกลาง) ของกลอง และแบบขยาย 

 

    1.3.4.1 สวนกลางของกลองจะตองใชไมแปรรูป ขนาด ยาว 28.5 ซม. กวาง 7.5 ซม. หนา 3 
ซม. จํานวน 8 ทอน แลวทําการเลือ่ยแปรรูปเพื่อแบงเปน 2 ช้ิน ใหไดขนาด ยาว 28.5 ซม. ปลายดานบนกวาง 
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5.2 ซม. ปลายดานลางกวาง 2 ซม. หนา 3 ซม. หลังจากเลื่อยไมทั้ง 8 ทอนแลว จะไดไมแปรรูป จํานวน 16 ช้ิน 
(แบบขยาย 2.1 และ แบบขยาย 2.2) 
    1.3.4.2 นําไมทั้ง 16 ช้ิน มาทําการเลื่อยขอบไมทางยาวใหไดองศาดานละ 14 องศา เพื่อให
สามารถประสานไมเปนรูปวงกลมได (แบบขยาย 2.3) 
    1.3.4.3 นําไมทั้ง 16 ช้ิน มาทาดวยกาวลาเท็กซและประสานเขาดวยกัน (แบบขยาย 2.4) 
แลวใชเชือกไนลอนรัดไว จากนั้นตากไวประมาณ 2 วัน เพื่อใหกาวแหงสนิท จะไดหุนกลองตามแบบ (แบบขยาย 
2.5) 
   1.3.5 สวนท่ี 3 (สวนลาง) เปนสวนท่ีจะใชเปนฐานในการต้ังกลอง 

 

 
ภาพที่ 7 สวนท่ี 3 (สวนลาง) ของกลอง และแบบขยาย 

 

    1.3.5.1 สวนลางของกลองจะตองใชไมแปรรูป ขนาด ยาว 30.5 ซม. กวาง 7.5 ซม. หนา 3 
ซม. จํานวน 8 ทอน แลวทําการเลือ่ยแปรรูปเพื่อแบงเปน 2 ช้ิน ใหไดขนาด ยาว 30.5 ซม. ปลายดานบนกวาง 
1.8 ซม. ปลายดานลางกวาง 5.2 ซม. หนา 3 ซม. หลังจากเลื่อยไมทั้ง 8 ทอนแลว จะไดไมแปรรูป จาํนวน 16 
ช้ิน (แบบขยาย 3.1 และ แบบขยาย 3.2) 
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    1.3.5.2 นําไมทั้ง 16 ช้ิน มาทําการเลื่อยขอบไมทางยาวใหไดองศาดานละ 14 องศา เพื่อให
สามารถประสานไมเปนรูปวงกลมได (แบบขยาย 3.3) 
    1.3.5.3 นําไมทั้ง 16 ช้ิน มาทาดวยกาวลาเท็กซและประสานเขาดวยกัน แลวใชเชือกไนลอน
รัดไว (ตามแบบ 3.4) จากน้ันตากไวประมาณ 2 วัน เพื่อใหกาวแหงสนิท จะไดหุนกลองตามแบบ (แบบขยาย 
3.5) 
   1.3.6 นํากลองทั้ง 3 สวน มาขึ้นแทนกลึง เพื่อทําการกลึงผิวกลองดานนอกใหเรียบรอยสวยงาม 
โดยใหไดสดัสวนตามแบบ และทําการกลึงสลักสําหรับเสียบประกอบกลองทั้ง 3 สวนเขาดวยกัน  

 
 

ภาพท่ี 8 สวนประกอบของกลองยาวพ้ืนบานอีสานท่ีทําดวยเทคนิคการประสานไม 
 

   1.3.7 การขึ้นหนังหนากลองใชวิธีการเดียวกันกับการขึ้นหนังหนากลองตามวิธีการด้ังเดิมของชาง
ทํากลองยาวพ้ืนบานอีสาน  
 

 2. ขั้นตอนการทํากลองยาวพ้ืนบานอีสานดวยเทคนิคการประสานไม สรุปผลตามข้ันตอนได 2 ขั้นตอน 
ดังนี ้
  ขั้นตอนท่ี 2.1 การแปรรูปไม 
   2.1.1 การทํากลองยาวพ้ืนบานอีสานดวยเทคนิคการประสานไม ชางจะดําเนินการแปรรูปไมให
ไดตามสดัสวนท่ีออกแบบไว โดยแยกไมแตละสวนเปนกลุมๆ จากนัน้ดําเนินการทําตามแบบท่ีไดอธิบายไวใน
ขั้นตอนท่ี 3.1 
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ภาพท่ี 9 แปรรูปไมใหไดตามขนาดท่ีตองการ และทากาวลาเท็กซเพื่อประสานไม 
ที่มา: Sayam Chuangprakhon 

 

   2.1.2 หลังจากทากาวลาเท็กซเพื่อประสานไมและทิ้งไวใหแหงสนิทแลว นําไม 3 สวน (สวนบน 
สวนกลาง และสวนลาง ของกลอง) สวนละ 16 ช้ิน มาทําการเลื่อยขอบไมทางยาวใหไดองศาดานละ 14 องศา 
เพื่อใหสามารถประสานไมเปนรูปวงกลมได โดยใชตัวแบบจับไมปรบัองศา แลวเลื่อยใหไดองศาดวยเลื่อยวงเดือน 
 

      
 

ภาพท่ี 10 สวนประกอบท่ี 1 หลังจากทากาวประสานเรียบรอยแลว 
ที่มา: Sayam Chuangprakhon 

 

   2.1.3 นําไมที่ทําการเลื่อยปรับองศาแลวท้ัง 16 ช้ิน มาทากาวลาเท็กซและประสานเขาดวยกัน 
แลวใชเชือกไนลอนรัดไว จากนั้นตากไวประมาณ 2 วัน เพื่อใหกาวแหงสนิท 
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ภาพที่ 11 ทากาวและประสานไมทั้ง 16 ช้ิน เขาดวยกัน 
ที่มา: Sayam Chuangprakhon 

 

   2.1.4 ทําการกลึงผิวไมดานนอกของหุนกลองยาวพ้ืนบานอีสานดวยเทคนิคการประสานไม 
เพื่อใหไดรูปทรงและผิวเรยีบสวยงาม ซึ่งมีขั้นตอนการทํา ดังตอไปน้ี 

    2.1.4.1 ใชไมขนาดความยาวพอดีกับเสนผานศูนยกลางของหุนกลองดานใน เพื่อใชค้ํายันหุน
กลองกอนข้ึนแทนกลึง 

 

  
 

ภาพท่ี 12 ใชไมค้ํายันในหุนกลองเพื่อยึดเขากลบัแทนกลึง 
ที่มา: Sayam Chuangprakhon 

 

    2.1.4.2 นําหุนกลองที่กลึงผิวภายนอกนอกเรียบรอยแลว มาสวมประสานเขาดวยกัน แลวนํา
ขึ้นแทนกลึงเพื่อกลึงผิวในสวนตอประสานใหเรียบรอยกลมกลืนสวยงาม 
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ภาพท่ี 13 ประสานหุนกลองท้ัง 3 สวนเขาดวยกันแลวกลึงผิวใหเรียบ 
ที่มา: Sayam Chuangprakhon 

 

    
 

ภาพที่ 14 หุนกลองทั้ง 3 สวน ที่กลึงผิวภายนอกเรียบรอยแลว 
ที่มา: Sayam Chuangprakhon 

 

   2.1.5 ทําการสับรอง (รูรอยเชือกขึน้หนากลอง) โดยการใชเคร่ืองเจาะเซาะรอง (โรเตอร) ตัว
กลองสวนบน เพื่อเปนรองสําหรับรอยเชือกหนังหนากลอง จากน้ันทําการทาสีกันมอดและทาสีเคลือบเพ่ือให
กลองสวยงามขึ้น ซึ่งเปนธรรมชาติของไมที่อาจจะมีมอดมาเจาะกิน ชางจะตองทําการทาสีกันมอดทั้งภายใน
ภายนอก และทําการทาแล็กเกอรเพื่อเคลือบผิวไมใหสวยงาม และคงทน ซึ่งการรอยเชือกขึ้นหนังหนากลอง จะ
ใชวิธีการเดียวกันกับกลองที่ทําดวยไมทอน ซึ่งใชเชือกไนลอน และหนังวัวในการข้ึนหนากลอง 
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ภาพท่ี 15 สับรองและรอยเชือกขึน้หนังหนากลอง 

ที่มา: Sayam Chuangprakhon 
 

  ขั้นตอนท่ี 2.2 การประเมินคณุภาพของกลองยาวโดยผูทรงคณุวุฒิ  
   ผูวิจัยไดดําเนินการนํากลองยาวพื้นบานอีสานท่ีทําดวยเทคนิคการประสานไม ไปใหผูทรงคณุวุฒิ
ตรวจสอบคุณภาพของกลองยาว จํานวน 7 ทาน ประกอบดวย อาจารยผูสอนดานดนตรีพื้นบานอีสาน จํานวน 3 
ทาน ชางทํากลองยาวพ้ืนบานอีสาน จํานวน 2 ทาน และ หัวหนาวงกลองยาวพ้ืนบานอีสาน จํานวน 2 ทาน 
ขอคิดเห็นของผูทรงคณุวุฒิที่มีกลองยาวพื้นบานท่ีทําดวยเทคนิคการประสานไม สรุปไดดังนี ้
   5.1 ดานคุณภาพของเสยีง ทําเสียงไดดีมาก และไมแตกตางจากการใชไมทอนเดียว 
   5.2. ดานความสวยงาม สามารถออกแบบไดสวยงามตามแบบกลองด้ังเดิมทุกประการ 
นอกจากน้ันแลวการแตงผิวกลองภายนอกดูสวยงามกวาไมทอนเดียว เนื่องจากไมทอนเดียวอาจจะมีบางจุดท่ีมี
แมลงเจาะ ซึ่งตองมีการตกแตงผิวไมดวยกันอดุรอย และอาจทําใหมรีอยดางบางบนตัวกลอง 
   5.3 ดานความทนทาน นาจะดีกวาการทําดวยไมทอนเดยีว เพราะการประสานลิ่มไมจะสามารถ
รักษารูปทรงไดดีกวาการใชไมทอนเดียว เนื่องจากไมทอนเดียวนั้นเปนการควานแกนไมทิ้ง แตการทําดวยการ
ประสานไมสามารถนําเอาแกนไมมาทําซึ่งจะมีความแข็งแรงทนทานมากกวา และไมสิ้นเปลืองไม ท้ังนี้ควรมี
การศึกษาทดลองเพื่อปรบัเปลีย่นวิธีการยึดหนังหนากลองใหเปนแบบสากลทีส่ามารถปรับเสียงไดเร็วและงายข้ึน 
และควรมีการศึกษาความทนทานในระยะยาวดวย 

   5.4 ดานความเหมาะสม มีความเหมาะสมมาก เนื่องจากกลองยาวท่ีทําดวยการประสานไม
สามารถใชไมไดอยางคุมคาทุกสวน และไดเนื้อไมที่ดีกวา ไมสิ้นเปลอืงไม 

 

อภิปรายผลการวิจัย 
 การทํากลองยาวพ้ืนบานอีสานดวยเทคนิคการประสานไม เพื่อทดแทนการใชไมทอน เปนการนําเอา
กลองยาวตนแบบจากชางทํากลองยาวพ้ืนบานอีสาน ในพื้นที่บานตลาด อําเภอวาปปทุม จังหวัดมหาสารคาม ซึ่ง
ในปจจุบันชางทํากลองยาวจะใชไมทอนใหญทั้งทอนท่ีมีเสนผานศูนยกลางไมนอยกวา 12 น้ิว แลวนํามาถากผิว
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ดานนอก จากน้ันนําข้ึนเครื่องกลึงเพื่อกลึงผิวไมดานนอกใหไดรูปทรงของกลอง หลังจากกลึงผิวกลองดานนอก
เรียบรอยแลว จึงทําการเจาะเน้ือไมดานในเพ่ือควานเนื้อไมออกใหกลองดานในกลวงทั้งทอน โดยไมทีก่ลึงออก
และควานออกจะนําไปใชทําสวนอืน่ๆ ของกลองยาวไมไดอีก ทําใหตองสูญเสยีเนื้อไมโดยเปลาประโยชน ซึ่ง
ผูวิจัยไดศึกษาแนวคิดและวิธีการทํากลองตางๆ ทั้งในและตางประเทศ ซึ่งพบวา การทํากลองหลายชนิดสามารถ
ใชวิธีการประสานไมได เพื่อเปนการใชไมไดอยางคุมคา และไมจําเปนตองใชไมทอนใหญ และทําใหกลองมีความ
แข็งแรงทนทานเน่ืองจากไมที่ใชทําน้ันเปนไมแปรรูปท่ีเปนแกนไมทีผ่านการอบใหเนื้อไมแหงสนิท โอกาสที่ไมจะ
บิดตัวและทําใหรูปทรงของกลองเสียรูปทรงเปนไปไดนอย นอกจากน้ันการทํากลองดวยเทคนิคการประสานไม 
สามารถทํากลองไดคราวละมากๆ เนื่องจากเปนการแปรรูปไมไวเปนสวนๆ แลวนําไมมาทากาวประกอบเขา
ดวยกัน โดยจะมีกระบวนวิธีและขั้นตอนการทําท่ีไมซับซอน  
 สวนประกอบของกลองยาวพ้ืนบานอีสานดวยเทคนิคการประสานไม มีสวนประกอบดวยกัน 3 สวน คอื 
สวนบน สวนกลาง และสวนลาง โดยกอนการนําไมสวนตางๆ มาประกอบเขาดวยกัน จะตองมีการแปรรูปไมแต
ละชิ้นโดยใหขอบของไมมีองศาที่สามารถประกอบกันแลวเปนทรงกลมของกลองยาว โดยผูวิจัยไดออกแบบ
ตนแบบท่ีใชจับไมเพื่อเลื่อยไมใหไดตามองศาโดยใชเศษไมที่เปนวัสดุเหลือใช และไมตองลงทุนซื้อเครือ่งมือ
เครื่องจักรที่มรีาคาแพง ซึ่งในแตละสวนของกลองจะตองแปรรูปไมเปนช้ินๆ ตามแบบ เมื่อแปรรูปไมไดตามแบบ
แลวจึงนํามาประสานดวยกาวลาเท็กซ เพื่อขึ้นรูปเปนหุนกลองทั้ง 3 สวน แลวทําการกลึงผิวภายนอกใหเรียบ
สวยงาม ซึ่งเปนการใชไมไดคุมคามากกวาการใชไมทอน และไมจําเปนตองใชไมทอนใหญ นอกจากน้ันยังสามารถ
ใชไมแปรรูปท่ีเหลือใชมาทํากลองยาวพ้ืนบานอีสานดวยเทคนิควิธีนีไ้ด 
 ในสวนของคุณภาพของกลองยาวพ้ืนบานอีสานท่ีทําดวยเทคนิคการประสานไม ผูทรงคุณวุฒิมีความ
คิดเห็นตรงกันวา การทํากลองยาวพ้ืนบานอีสานดวยเทคนคิการประสาน ดีกวาการทําดวยไมทอนเดียว โดย
คุณภาพของเสยีงไมแตกตางกัน สามารถทําใหสวยงามตามแบบกลองดั้งเดิมได นอกจากน้ันแลวการแตงผิวกลอง
ภายนอกดูสวยงามกวาไมทอนเดียว เนื่องจากไมทอนเดียวอาจจะมีบางจุดท่ีมีแมลงเจาะ ซึ่งตองมีการตกแตงผิว
ไมดวยกันอดุรอย และอาจทําใหมรีอยดางบางบนตัวกลอง ดานความทนทาน ดีกวาการทําดวยไมทอนเดียว 
เพราะการประสานลิ่มไมจะสามารถรักษารูปทรงไดดีกวาการใชไมทอนเดียว เนื่องจากไมทอนเดียวนั้นเปนการ
ควานแกนไมทิ้ง แตการทําดวยการประสานไมสามารถนําเอาแกนไมมาทําซึ่งจะมีความแข็งแรงทนทานมากกวา 
และไมสิ้นเปลืองไม สอดคลองกับสมมติฐานของผูวิจัยที่ไดตั้งสมมตฐิานไววาการทํากลองยาวพื้นบานอีสานดวย
เทคนิคการประสานไม จะเปนการใชไมไดอยางคุมคา ชวยอนุรักษทรัพยากรปาไม ไมจําเปนตองใชไมที่มีขนาด
ใหญ อีกท้ังยังสามารถใชไมแปรรปูท่ีเหลือใชจากงานไมอื่น ๆ มาใชในการทําลองยาวพ้ืนบานอีสานได สอดคลอง
กับ Santaveesuk. (2001, p.146) ที่ไดทําการศึกษาวิจัยเรื่องการทําเคร่ืองดนตรีพื้นบานอีสานจากไมยางพารา 
ซึ่งไมยางพาราเปนไมเศรษฐกิจท่ีสามารถนํามาแปรรปูทํางานไมไดอยางหลากหลายรวมถึงการทําเคร่ืองดนตรี
พื้นบานอีสานได ซึ่งจะชวยในดานการใชไมยางพาราเพ่ือทดแทนไมดั้งเดิมที่คอนขางหายาก 
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ขอเสนอแนะ 
 ขอเสนอแนะในการนําผลการวิจัยไปใชประโยชน 
  1. ควรมีการถายทอดกระบวนวิธีและขั้นตอนการทํากลองยาวพ้ืนบานอีสานดวยเทคนิคการประสาน
ไม ไปสูชางทํากลองยาวพ้ืนบานอีสาน ใหมีความเขาใจและเกิดความชํานาญ 

  2. ควรมีการสนับสนุนการทํากลองยาวพ้ืนบานอีสานดวยเทคนิคการประสานไมใหเกิดเปน
อุตสาหกรรมในชุมชน เพื่อใหผลิตไดทันตามความตองการของตลาด 

  3. ควรมีการถายทอดผลการวิจัยไปสูกลุมผูดอยโอกาสเพื่อลดความเหลื่อมล้าํทางสังคม เชน จัดทํา
เปนหลักสูตรฝกอบรมระยะสั้นสําหรับฝกอาชีพใหผูตองขัง ไดมีอาชีพติดตัวหลังพนโทษ 

 ขอเสนอในการทําวิจัยครั้งตอไป 

  1. ควรมีการศึกษาทดลองเพื่อปรบัเปลี่ยนวิธีการยึดหนังหนากลองยาวพื้นบานอีสานใหเปนแบบ
สากลทีส่ามารถปรับเสียงไดเร็วและงายขึ้น  
  2. ควรมีการศึกษาความทนทานของกลองยาวพ้ืนบานอีสานดวยเทคนิคการประสานไม ท่ีใชงานใน
ระยะยาว 
  3. ควรมีการศึกษาการทํากลองยาวพ้ืนบานดวยเทคนิควิธีการอ่ืน ๆ เพื่อเปนการนําเอาวสัดุ
สังเคราะหมาทดแทนการใชไมทอน และสามารถทํากลองยาวไดรวดเร็วข้ึน 

  4. ควรมีการนําเอาเทคนิคการประสานไม ไปใชในการทํากลองชนิดอื่น ๆ ดวย เพ่ือเปนการใชไมได
อยางคุมคา 
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